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I1.PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TECNICAS
1. PLIEGO DE CONDICIONES DE LA EDIFICACION
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Segun figura en el "Real Decreto 314/2006. Coédigo Técnico de la Edificacion (CTE)", el proyecto definird las obras proyectadas con el
detalle adecuado a sus caracteristicas, de modo que pueda comprobarse que las soluciones propuestas cumplen las exigencias basicas
del CTE y demas normativa aplicable. Esta definicion incluird, al menos, la siguiente informacién contenida en el Pliego de Condiciones:

¢ Las caracteristicas técnicas minimas que deben reunir los productos, equipos y sistemas que se incorporen de forma permanente al
edificio proyectado, asi como sus condiciones de suministro, las garantias de calidad y el control de recepcién que deba realizarse.
Esta informacién se encuentra en el apartado correspondiente a las Prescripciones sobre los materiales, del presente Pliego de
Condiciones.

e Las caracteristicas técnicas de cada unidad de obra, con indicacién de las condiciones para su ejecucién y las verificaciones y
controles a realizar para comprobar su conformidad con lo indicado en el proyecto. Se precisaran las medidas a adoptar durante la
ejecucioén de las obras y en el uso y mantenimiento del edificio, para asegurar la compatibilidad entre los diferentes productos,
elementos y sistemas constructivos. Esta informacién se encuentra en el apartado correspondiente a las Prescripciones en cuanto a
la ejecucion por unidades de obra, del presente Pliego de Condiciones.

¢ Las verificaciones y las pruebas de servicio que, en su caso, deban realizarse para comprobar las prestaciones finales del edificio.
Esta informacién se encuentra en el apartado correspondiente a las Prescripciones sobre verificaciones en el edificio terminado, del
presente Pliego de Condiciones.
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1.- PLIEGO DE CLAUSULAS ADMINISTRATIVAS

1.1.- Disposiciones Generales

Las disposiciones de caracter general, las relativas a trabajos y materiales, asi como las recepciones de edificios y obras anejas, se
regiran por lo expuesto en el Pliego de Clausulas Particulares para contratos con la Administracion Publica correspondiente, segun lo
dispuesto en la Ley 3/2011, de Contratos del Sector Publico (LCSP).

1.2.- Disposiciones Facultativas

1.2.1.- Definicidn, atribuciones y obligaciones de los agentes de la edificacion

Las atribuciones de los distintos agentes intervinientes en la edificacion son las reguladas por la "Ley 38/1999. Ley de Ordenacién de la
Edificacion".

Se definen agentes de la edificacion todas las personas, fisicas o juridicas, que intervienen en el proceso de la edificacion. Sus
obligaciones quedan determinadas por lo dispuesto en la "Ley 38/1999. Ley de Ordenacion de la Edificacién" y demas disposiciones que
sean de aplicacion y por el contrato que origina su intervencion.

Las definiciones y funciones de los agentes que intervienen en la edificacion quedan recogidas en el capitulo Ill "Agentes de la
edificacion”, considerandose:

1.2.1.1.- El promotor

Es la persona fisica o juridica, publica o privada, que individual o colectivamente decide, impulsa, programa y financia con recursos
propios o ajenos, las obras de edificacion para si o para su posterior enajenacion, entrega o cesion a terceros bajo cualquier titulo.
Asume la iniciativa de todo el proceso de la edificacion, impulsando la gestién necesaria para llevar a cabo la obra inicialmente
proyectada, y se hace cargo de todos los costes hecesarios.

Segun la legislacion vigente, a la figura del promotor se equiparan también las de gestor de sociedades cooperativas, comunidades de
propietarios, u otras analogas que asumen la gestién econémica de la edificacion.

Cuando las Administraciones publicas y los organismos sujetos a la legislacion de contratos de las Administraciones publicas actien
como promotores, se regiran por la legislacion de contratos de las Administraciones publicas y, en lo no contemplado en la misma, por las
disposiciones de la "Ley 38/1999. Ley de Ordenacion de la Edificacion”.

1.2.1.2.- El proyectista

Es el agente que, por encargo del promotor y con sujecion a la normativa técnica y urbanistica correspondiente, redacta el proyecto.
Podran redactar proyectos parciales del proyecto, o partes que lo complementen, otros técnicos, de forma coordinada con el autor de
éste.

Cuando el proyecto se desarrolle o complete mediante proyectos parciales u otros documentos técnicos segun lo previsto en la "Ley
38/1999. Ley de Ordenacion de la Edificacion”, cada proyectista asumira la titularidad de su proyecto.

1.2.1.3.- El constructor o contratista

Es el agente que asume, contractualmente ante el promotor, el compromiso de ejecutar con medios humanos y materiales, propios o
ajenos, las obras o parte de las mismas con sujecion al Proyecto y al Contrato de obra.

CABE EFECTUAR ESPECIAL MENCION DE QUE LA LEY SENALA COMO RESPONSABLE EXPLICITO DE LOS VICIOS O
DEFECTOS CONSTRUCTIVOS AL CONTRATISTA GENERAL DE LA OBRA, SIN PERJUICIO DEL DERECHO DE REPETICION DE
ESTE HACIA LOS SUBCONTRATISTAS.

1.2.1.4.- El director de obra

Es el agente que, formando parte de la direccién facultativa, dirige el desarrollo de la obra en los aspectos técnicos, estéticos,
urbanisticos y medioambientales, de conformidad con el proyecto que la define, la licencia de edificacion y demas autorizaciones
preceptivas, y las condiciones del contrato, con el objeto de asegurar su adecuacion al fin propuesto.

Podran dirigir las obras de los proyectos parciales otros técnicos, bajo la coordinacién del director de obra.

1.2.1.5.- El director de la ejecucidn de la obra

Es el agente que, formando parte de la Direccién Facultativa, asume la funcién técnica de dirigir la Ejecucién Material de la Obra y de
controlar cualitativa y cuantitativamente la construccion y calidad de lo edificado. Para ello es requisito indispensable el estudio y andlisis
previo del proyecto de ejecucion una vez redactado por el director de obra, procediendo a solicitarle, con antelacién al inicio de las obras,
todas aquellas aclaraciones, subsanaciones o documentos complementarios que, dentro de su competencia y atribuciones legales,
estimare necesarios para poder dirigir de manera solvente la ejecucién de las mismas.

1.2.1.6.- Las entidades y los laboratorios de control de calidad de la edificacion

Son entidades de control de calidad de la edificacién aquéllas capacitadas para prestar asistencia técnica en la verificacion de la calidad
del proyecto, de los materiales y de la ejecucion de la obra y sus instalaciones de acuerdo con el proyecto y la normativa aplicable.

Son laboratorios de ensayos para el control de calidad de la edificacion los capacitados para prestar asistencia técnica, mediante la
realizacion de ensayos o pruebas de servicio de los materiales, sistemas o instalaciones de una obra de edificacion.

1.2.1.7.- Los suministradores de productos

Se consideran suministradores de productos los fabricantes, almacenistas, importadores o vendedores de productos de construccion.
Se entiende por producto de construccion aquel que se fabrica para su incorporacion permanente en una obra, incluyendo materiales,
elementos semielaborados, componentes y obras o parte de las mismas, tanto terminadas como en proceso de ejecucion.

1.2.2.- Agentes que intervienen en la obra

La relacion de agentes intervinientes se encuentra en la memoria descriptiva del proyecto.

1.2.3.- Agentes en materia de seguridad y salud
La relacion de agentes intervinientes en materia de seguridad y salud se encuentra en la memoria descriptiva del proyecto.

1.2.4.- Agentes en materia de gestion de residuos

La relacion de agentes intervinientes en materia de gestion de residuos, se encuentra en el Estudio de Gestion de Residuos de
Construccién y Demolicion.
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1.2.5.- La Direccién Facultativa

La Direccion Facultativa estd compuesta por la Direccion de Obra y la Direccion de Ejecucion de la Obra. A la Direccion Facultativa se
integrara el Coordinador en materia de Seguridad y Salud en fase de ejecucién de la obra, en el caso de que se haya adjudicado dicha
mision a facultativo distinto de los anteriores.

Representa técnicamente los intereses del promotor durante la ejecucion de la obra, dirigiendo el proceso de construccion en funcion de
las atribuciones profesionales de cada técnico participante.

1.2.6.- Visitas facultativas

Son las realizadas a la obra de manera conjunta o individual por cualquiera de los miembros que componen la Direccion Facultativa. La
intensidad y nimero de visitas dependera de los cometidos que a cada agente le son propios, pudiendo variar en funcién de los
requerimientos especificos y de la mayor o menor exigencia presencial requerible al técnico al efecto en cada caso y segun cada una de
las fases de la obra. Deberan adaptarse al proceso l6gico de construccion, pudiendo los agentes ser 0 no coincidentes en la obra en
funcién de la fase concreta que se esté desarrollando en cada momento y del cometido exigible a cada cual.

1.2.7.- Obligaciones de los agentes intervinientes

Las obligaciones de los agentes que intervienen en la edificacion son las contenidas en la "Ley 38/1999. Ley de Ordenacion de la
Edificacion" y demas legislacion aplicable.

1.2.7.1.- El promotor

Ostentar sobre el solar la titularidad de un derecho que le faculte para construir en él.

Facilitar la documentacion e informacion previa necesaria para la redaccion del proyecto, asi como autorizar al director de obra, al director
de la ejecucién de la obra y al contratista posteriores modificaciones del mismo que fueran imprescindibles para llevar a buen fin lo
proyectado.

Elegir y contratar a los distintos agentes, con la titulacion y capacitacion profesional necesaria, que garanticen el cumplimiento de las
condiciones legalmente exigibles para realizar en su globalidad y llevar a buen fin el objeto de lo promovido, en los plazos estipulados y
en las condiciones de calidad exigibles mediante el cumplimiento de los requisitos basicos estipulados para los edificios.

Gestionar y hacerse cargo de las preceptivas licencias y demas autorizaciones administrativas procedentes que, de conformidad con la
normativa aplicable, conlleva la construccion de edificios, la urbanizacién que procediera en su entorno inmediato, la realizacién de obras
que en ellos se ejecuten y su ocupacion.

Garantizar los dafios materiales que el edificio pueda sufrir, para la adecuada proteccién de los intereses de los usuarios finales, en las
condiciones legalmente establecidas, asumiendo la responsabilidad civil de forma personal e individualizada, tanto por actos propios
como por actos de otros agentes por los que, con arreglo a la legislacion vigente, se deba responder.

La suscripcion obligatoria de un seguro, de acuerdo a las normas concretas fijadas al efecto, que cubra los dafios materiales que
ocasionen en el edificio el incumplimiento de las condiciones de habitabilidad en tres afios o que afecten a la seguridad estructural en el
plazo de diez afios, con especial mencién a las viviendas individuales en régimen de autopromocion, que se regiran por lo especialmente
legislado al efecto.

Contratar a los técnicos redactores del preceptivo Estudio de Seguridad y Salud o Estudio Basico, en su caso, al igual que a los técnicos
coordinadores en la materia en la fase que corresponda, todo ello segun lo establecido en el "Real Decreto 1627/1997. Disposiciones
minimas de seguridad y de salud en las obras de construccion".

Suscribir el acta de recepcion final de las obras, una vez concluidas éstas, haciendo constar la aceptacion de las obras, que podra
efectuarse con o sin reservas y que debera abarcar la totalidad de las obras o fases completas. En el caso de hacer mencion expresa a
reservas para la recepcion, deberan mencionarse de manera detallada las deficiencias y se debera hacer constar el plazo en que
deberan quedar subsanados los defectos observados.

Entregar al adquirente y usuario inicial, en su caso, el denominado Libro del Edificio que contiene el manual de uso y mantenimiento del
mismo y demas documentacion de obra ejecutada, o cualquier otro documento exigible por las Administraciones competentes.

1.2.7.2.- El proyectista

Redactar el proyecto por encargo del promotor, con sujecién a la normativa urbanistica y técnica en vigor y conteniendo la documentacién
necesaria para tramitar tanto la licencia de obras y demés permisos administrativos -proyecto basico- como para ser interpretada y poder
ejecutar totalmente la obra, entregando al promotor las copias autorizadas correspondientes, debidamente visadas por su colegio
profesional.

Definir el concepto global del proyecto de ejecucion con el nivel de detalle gréafico y escrito suficiente y calcular los elementos
fundamentales del edificio, en especial la cimentacién y la estructura. Concretar en el Proyecto el emplazamiento de cuartos de
magquinas, de contadores, hornacinas, espacios asignados para subida de conductos, reservas de huecos de ventilacién, alojamiento de
sistemas de telecomunicacion y, en general, de aquellos elementos necesarios en el edificio para facilitar las determinaciones concretas y
especificaciones detalladas que son cometido de los proyectos parciales, debiendo éstos adaptarse al Proyecto de Ejecucion, no
pudiendo contravenirlo en modo alguno. Debera entregarse necesariamente un ejemplar del proyecto complementario al director de obra
antes del inicio de las obras o instalaciones correspondientes.

Acordar con el promotor la contratacion de colaboraciones parciales de otros técnicos profesionales.

Facilitar la colaboracion necesaria para que se produzca la adecuada coordinacion con los proyectos parciales exigibles por la legislacion
o la normativa vigente y que sea necesario incluir para el desarrollo adecuado del proceso edificatorio, que deberan ser redactados por
técnicos competentes, bajo su responsabilidad y suscritos por persona fisica. Los proyectos parciales seran aquellos redactados por otros
técnicos cuya competencia puede ser distinta e incompatible con las competencias del director de obra y, por tanto, de exclusiva
responsabilidad de éstos.

Elaborar agquellos proyectos parciales o estudios complementarios exigidos por la legislacion vigente en los que es legalmente
competente para su redaccion, excepto declinacion expresa del director de obra y previo acuerdo con el promotor, pudiendo exigir la
compensacion econoémica en concepto de cesion de derechos de autor y de la propiedad intelectual si se tuviera que entregar a otros
técnicos, igualmente competentes para realizar el trabajo, documentos o planos del proyecto por él redactado, en soporte papel o
informatico.

Ostentar la propiedad intelectual de su trabajo, tanto de la documentacion escrita como de los calculos de cualquier tipo, asi como de los
planos contenidos en la totalidad del proyecto y cualquiera de sus documentos complementarios.

1.2.7.3.- El constructor o contratista

Tener la capacitacion profesional o titulacion que habilita para el cumplimiento de las condiciones legalmente exigibles para actuar como
constructor.

Organizar los trabajos de construccion para cumplir con los plazos previstos, de acuerdo al correspondiente Plan de Obra, efectuando las
instalaciones provisionales y disponiendo de los medios auxiliares necesarios.

Elaborar, y exigir de cada subcontratista, un plan de seguridad y salud en el trabajo en el que se analicen, estudien, desarrollen y
complementen las previsiones contenidas en el estudio o estudio basico, en funcién de su propio sistema de ejecucion de la obra. En
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dichos planes se incluiran, en su caso, las propuestas de medidas alternativas de prevencion propuestas, con la correspondiente
justificacién técnica, que no podran implicar disminucion de los niveles de proteccién previstos en el estudio o estudio basico.

Comunicar a la autoridad laboral competente la apertura del centro de trabajo en la que incluira el Plan de Seguridad y Salud al que se
refiere el "Real Decreto 1627/1997. Disposiciones minimas de seguridad y de salud en las obras de construccion”.

Adoptar todas las medidas preventivas que cumplan los preceptos en materia de Prevencién de Riesgos laborales y Seguridad y Salud
que establece la legislacion vigente, redactando el correspondiente Plan de Seguridad y ajustandose al cumplimiento estricto y
permanente de lo establecido en el Estudio de Seguridad y Salud, disponiendo de todos los medios necesarios y dotando al personal del
equipamiento de seguridad exigibles, asi como cumplir las érdenes efectuadas por el Coordinador en materia de Seguridad y Salud en la
fase de Ejecucion de la obra.

Supervisar de manera continuada el cumplimiento de las normas de seguridad, tutelando las actividades de los trabajadores a su cargo y,
en su caso, relevando de su puesto a todos aquellos que pudieran menoscabar las condiciones béasicas de seguridad personales o
generales, por no estar en las condiciones adecuadas.

Examinar la documentacion aportada por los técnicos redactores correspondientes, tanto del Proyecto de Ejecucion como de los
proyectos complementarios, asi como del Estudio de Seguridad y Salud, verificando que le resulta suficiente para la comprension de la
totalidad de la obra contratada o, en caso contrario, solicitando las aclaraciones pertinentes.

Facilitar la labor de la Direccion Facultativa, suscribiendo el Acta de Replanteo, ejecutando las obras con sujecion al Proyecto de
Ejecucion que debera haber examinado previamente, a la legislacion aplicable, a las Instrucciones del director de obra y del director de la
ejecucion material de la obra, a fin de alcanzar la calidad exigida en el proyecto.

Efectuar las obras siguiendo los criterios al uso que son propios de la correcta construccion, que tiene la obligacion de conocer y poner en
practica, asi como de las leyes generales de los materiales o lex artis, aun cuando éstos criterios no estuvieran especificamente
resefiados en su totalidad en la documentacion de proyecto. A tal efecto, ostenta la jefatura de todo el personal que intervenga en la obra
y coordina las tareas de los subcontratistas.

Disponer de los medios materiales y humanos que la naturaleza y entidad de la obra impongan, disponiendo del nimero adecuado de
oficiales, suboficiales y peones que la obra requiera en cada momento, bien por personal propio o mediante subcontratistas al efecto,
procediendo a solapar aquellos oficios en la obra que sean compatibles entre si y que permitan acometer distintos trabajos a la vez sin
provocar interferencias, contribuyendo con ello a la agilizacion y finalizacion de la obra dentro de los plazos previstos.

Ordenar y disponer en cada momento de personal suficiente a su cargo para que efectle las actuaciones pertinentes para ejecutar las
obras con solvencia, diligentemente y sin interrupcién, programandolas de manera coordinada con el director de ejecucién material de la
obra.

Supervisar personalmente y de manera continuada y completa la marcha de las obras, que deberan transcurrir sin dilacion y con
adecuado orden y concierto, asi como responder directamente de los trabajos efectuados por sus trabajadores subordinados,
exigiéndoles el continuo autocontrol de los trabajos que efectlien, y ordenando la modificacién de todas aquellas tareas que se presenten
mal efectuadas.

Asegurar la idoneidad de todos y cada uno de los materiales utilizados y elementos constructivos, comprobando los preparados en obra 'y
rechazando, por iniciativa propia o por prescripcién facultativa del director de la ejecucién de la obra, los suministros de material o
prefabricados que no cuenten con las garantias, documentacion minima exigible o documentos de idoneidad requeridos por las normas
de aplicacién, debiendo recabar de la Direccién Facultativa la informacién que necesite para cumplir adecuadamente su cometido.

Dotar de material, maquinaria y utillajes adecuados a los operarios que intervengan en la obra, para efectuar adecuadamente las
instalaciones necesarias y no menoscabar con la puesta en obra las caracteristicas y naturaleza de los elementos constructivos que
componen el edificio una vez finalizado.

Poner a disposicion del director de ejecucién material de la obra los medios auxiliares y personal necesario para efectuar las pruebas
pertinentes para el Control de Calidad, recabando de dicho técnico el plan a seguir en cuanto a las tomas de muestras, traslados,
ensayos y demds actuaciones necesarias.

Cuidar de que el personal de la obra guarde el debido respeto a la Direccién Facultativa.

Auxiliar al Director de la Ejecucién de la Obra en los actos de replanteo y firmar posteriormente y una vez finalizado éste, el acta
correspondiente de inicio de obra, asi como la de recepcion final.

Facilitar a los directores de obra los datos necesarios para la elaboracion de la documentacion final de obra ejecutada.

Suscribir las garantias de obra que se sefialan en la "Ley 38/1999. Ley de Ordenacion de la Edificacién" y que, en funcion de su
naturaleza, alcanzan periodos de 1 afio (dafios por defectos de terminacién o acabado de las obras), 3 afios (dafios por defectos o vicios
de elementos constructivos o de instalaciones que afecten a la habitabilidad) o 10 afios (dafios en cimentacién o estructura que
comprometan directamente la resistencia mecanica y la estabilidad del edificio).

1.2.7.4.- El director de obra

Dirigir la obra coordinandola con el Proyecto de Ejecucion, facilitando su interpretacion técnica, econdémica y estética a los agentes
intervinientes en el proceso constructivo.

Detener la obra por causa grave y justificada, que se debera hacer constar necesariamente en el Libro de Ordenes y Asistencias, dando
cuenta inmediata al promotor.

Redactar las modificaciones, ajustes, rectificaciones o planos complementarios que se precisen para el adecuado desarrollo de las obras.
Es facultad expresa y Unica la redaccion de aquellas modificaciones o aclaraciones directamente relacionadas con la adecuacion de la
cimentacion y de la estructura proyectadas a las caracteristicas geotécnicas del terreno; el calculo o recéalculo del dimensionado y armado
de todos y cada uno de los elementos principales y complementarios de la cimentacion y de la estructura vertical y horizontal; los que
afecten sustancialmente a la distribucién de espacios y las soluciones de fachada y cubierta y dimensionado y composicién de huecos,
asi como la modificacion de los materiales previstos.

Asesorar al director de la ejecucion de la obra en aquellas aclaraciones y dudas que pudieran acontecer para el correcto desarrollo de la
misma, en lo que respecta a las interpretaciones de las especificaciones de proyecto.

Asistir a las obras a fin de resolver las contingencias que se produzcan para asegurar la correcta interpretacion y ejecucion del proyecto,
asi como impartir las soluciones aclaratorias que fueran necesarias, consignando en el Libro de Ordenes y Asistencias las instrucciones
precisas que se estimara oportunas resefiar para la correcta interpretacion de lo proyectado, sin perjuicio de efectuar todas las
aclaraciones y 6rdenes verbales que estimare oportuno.

Firmar el Acta de replanteo o de comienzo de obra y el Certificado Final de Obra, asi como firmar el visto bueno de las certificaciones
parciales referidas al porcentaje de obra efectuada y, en su caso y a instancias del promotor, la supervision de la documentacion que se
le presente relativa a las unidades de obra realmente ejecutadas previa a su liquidacion final, todo ello con los visados que en su caso
fueran preceptivos.

Informar puntualmente al promotor de aquellas modificaciones sustanciales que, por razones técnicas o normativas, conllevan una
variacién de lo construido con respecto al proyecto basico y de ejecucion y que afecten o puedan afectar al contrato suscrito entre el
promotor y los destinatarios finales de las viviendas.

Redactar la documentacion final de obra, en lo que respecta a la documentacion gréafica y escrita del proyecto ejecutado, incorporando las
modificaciones efectuadas. Para ello, los técnicos redactores de proyectos y/o estudios complementarios deberan obligatoriamente
entregarle la documentacion final en la que se haga constar el estado final de las obras y/o instalaciones por ellos redactadas,
supervisadas y realmente ejecutadas, siendo responsabilidad de los firmantes la veracidad y exactitud de los documentos presentados.
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Al Proyecto Final de Obra se anexara el Acta de Recepcion Final; la relacion identificativa de los agentes que han intervenido en el
proceso de edificacién, incluidos todos los subcontratistas y oficios intervinientes; las instrucciones de Uso y Mantenimiento del Edificio y
de sus instalaciones, de conformidad con la normativa que le sea de aplicacion.

La documentacién a la que se hace referencia en los dos apartados anteriores es parte constituyente del Libro del Edificio y el promotor
debera entregar una copia completa a los usuarios finales del mismo que, en el caso de edificios de viviendas plurifamiliares, se
materializa en un ejemplar que debera ser custodiado por el Presidente de la Comunidad de Propietarios o por el Administrador, siendo
éstos los responsables de divulgar al resto de propietarios su contenido y de hacer cumplir los requisitos de mantenimiento que constan
en la citada documentacion.

Ademas de todas las facultades que corresponden al director de obra, expresadas en los articulos precedentes, es misién especifica
suya la direccion mediata, denominada alta direccion en lo que al cumplimiento de las directrices generales del proyecto se refiere, y a la
adecuacion de lo construido a éste.

Cabe sefialar expresamente que la resistencia al cumplimiento de las 6rdenes de los directores de obra en su labor de alta direccién se
considerara como falta grave y, en caso de que, a su juicio, el incumplimiento de lo ordenado pusiera en peligro la obra o las personas
que en ella trabajan, podra recusar al contratista y/o acudir a las autoridades judiciales, siendo responsable el contratista de las
consecuencias legales y econémicas.

1.2.7.5.- El director de la ejecucidn de la obra

Corresponde al director de ejecucion material de la obra, segun se establece en la "Ley 38/1999. Ley de Ordenacion de la Edificacion" y
demas legislacion vigente al efecto, las atribuciones competenciales y obligaciones que se sefialan a continuacion:

La Direccion inmediata de la Obra.

Verificar personalmente la recepcion a pié de obra, previo a su acopio o colocacién definitiva, de todos los productos y materiales
suministrados necesarios para la ejecucion de la obra, comprobando que se ajustan con precision a las determinaciones del proyecto y a
las normas exigibles de calidad, con la plena potestad de aceptacion o rechazo de los mismos en caso de que lo considerase oportuno y
por causa justificada, ordenando la realizacion de pruebas y ensayos que fueran necesarios.

Dirigir la ejecucién material de la obra de acuerdo con las especificaciones de la memoria y de los planos del Proyecto, asi como, en su
caso, con las instrucciones complementarias necesarias que recabara del director de obra.

Anticiparse con la antelacion suficiente a las distintas fases de la puesta en obra, requiriendo las aclaraciones al director de obra o
directores de obra que fueran necesarias y planificando de manera anticipada y continuada con el contratista principal y los
subcontratistas los trabajos a efectuar.

Comprobar los replanteos, los materiales, hormigones y demas productos suministrados, exigiendo la presentacion de los oportunos
certificados de idoneidad de los mismos.

Verificar la correcta ejecucién y disposicion de los elementos constructivos y de las instalaciones, extendiéndose dicho cometido a todos
los elementos de cimentacion y estructura horizontal y vertical, con comprobacién de sus especificaciones concretas de dimensionado de
elementos, tipos de viguetas y adecuacion a ficha técnica homologada, diametros nominales, longitudes de anclaje y adecuados solape y
doblado de barras.

Observancia de los tiempos de encofrado y desencofrado de vigas, pilares y forjados sefialados por la Instruccion del Hormigon vigente y
de aplicacion.

Comprobacién del correcto dimensionado de rampas y escaleras y de su adecuado trazado y replanteo con acuerdo a las pendientes,
desniveles proyectados y al cumplimiento de todas las normativas que son de aplicacion; a dimensiones parciales y totales de elementos,
a su forma y geometria especifica, asi como a las distancias que deben guardarse entre ellos, tanto en horizontal como en vertical.
Verificacion de la adecuada puesta en obra de fabricas y cerramientos, a su correcta y completa trabazon y, en general, a lo que atafie a
la ejecucion material de la totalidad de la obra y sin excepcién alguna, de acuerdo a los criterios y leyes de los materiales y de la correcta
construccion (lex artis) y a las normativas de aplicacion.

Asistir a la obra con la frecuencia, dedicacion y diligencia necesarias para cumplir eficazmente la debida supervision de la ejecucion de la
misma en todas sus fases, desde el replanteo inicial hasta la total finalizacién del edificio, dando las 6rdenes precisas de ejecucion al
contratista y, en su caso, a los subcontratistas.

Consignar en el Libro de Ordenes y Asistencias las instrucciones precisas que considerara oportuno resefiar para la correcta ejecucion
material de las obras.

Supervisar posteriormente el correcto cumplimiento de las 6rdenes previamente efectuadas y la adecuacion de lo realmente ejecutado a
lo ordenado previamente.

Verificar el adecuado trazado de instalaciones, conductos, acometidas, redes de evacuacion y su dimensionado, comprobando su
idoneidad y ajuste tanto a la especificaciones del proyecto de ejecucion como de los proyectos parciales, coordinando dichas actuaciones
con los técnicos redactores correspondientes.

Detener la Obra si, a su juicio, existiera causa grave y justificada, que se debera hacer constar necesariamente en el Libro de Ordenes y
Asistencias, dando cuenta inmediata a los directores de obra que deberan necesariamente corroborarla para su plena efectividad, y al
promotor.

Supervisar las pruebas pertinentes para el Control de Calidad, respecto a lo especificado por la normativa vigente, en cuyo cometido y
obligaciones tiene legalmente competencia exclusiva, programando bajo su responsabilidad y debidamente coordinado y auxiliado por el
contratista, las tomas de muestras, traslados, ensayos y demas actuaciones necesarias de elementos estructurales, asi como las pruebas
de estanqueidad de fachadas y de sus elementos, de cubiertas y sus impermeabilizaciones, comprobando la eficacia de las soluciones.
Informar con prontitud a los directores de obra de los resultados de los Ensayos de Control conforme se vaya teniendo conocimiento de
los mismos, proponiéndole la realizacion de pruebas complementarias en caso de resultados adversos.

Tras la oportuna comprobacion, emitir las certificaciones parciales o totales relativas a las unidades de obra realmente ejecutadas, con
los visados que en su caso fueran preceptivos.

Colaborar activa y positivamente con los restantes agentes intervinientes, sirviendo de nexo de union entre éstos, el contratista, los
subcontratistas y el personal de la obra.

Elaborar y suscribir responsablemente la documentacion final de obra relativa a los resultados del Control de Calidad y, en concreto, a
aquellos ensayos y verificaciones de ejecucion de obra realizados bajo su supervision relativos a los elementos de la cimentacion, muros
y estructura, a las pruebas de estanqueidad y escorrentia de cubiertas y de fachadas, a las verificaciones del funcionamiento de las
instalaciones de saneamiento y desagiies de pluviales y demas aspectos sefialados en la normativa de Control de Calidad.

Suscribir conjuntamente el Certificado Final de Obra, acreditando con ello su conformidad a la correcta ejecucion de las obras y a la
comprobacion y verificacion positiva de los ensayos y pruebas realizadas.

Si se hiciera caso omiso de las 6rdenes efectuadas por el director de la ejecucién de la obra, se considerara como falta grave y, en caso
de que, a su juicio, el incumplimiento de lo ordenado pusiera en peligro la obra o las personas que en ella trabajan, podra acudir a las
autoridades judiciales, siendo responsable el contratista de las consecuencias legales y econémicas.

1.2.7.6.- Las entidades y los laboratorios de control de calidad de la edificacion

Prestar asistencia técnica y entregar los resultados de su actividad al agente autor del encargo y, en todo caso, al director de la ejecucién
de la obra.
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Justificar la capacidad suficiente de medios materiales y humanos necesarios para realizar adecuadamente los trabajos contratados, en
su caso, a través de la correspondiente acreditacion oficial otorgada por las Comunidades Auténomas con competencia en la materia.

1.2.7.7.- Los suministradores de productos

Realizar las entregas de los productos de acuerdo con las especificaciones del pedido, respondiendo de su origen, identidad y calidad,
asi como del cumplimiento de las exigencias que, en su caso, establezca la normativa técnica aplicable.

Facilitar, cuando proceda, las instrucciones de uso y mantenimiento de los productos suministrados, asi como las garantias de calidad
correspondientes, para su inclusién en la documentacion de la obra ejecutada.

1.2.7.8.- Los propietarios y los usuarios

Son obligaciones de los propietarios conservar en buen estado la edificacion mediante un adecuado uso y mantenimiento, asi como
recibir, conservar y transmitir la documentacion de la obra ejecutada y los seguros y garantias con que ésta cuente.

Son obligaciones de los usuarios sean 0 no propietarios, la utilizacién adecuada de los edificios o de parte de los mismos de conformidad
con las instrucciones de uso y mantenimiento contenidas en la documentacién de la obra ejecutada.

1.2.8.- Documentacién final de obra: Libro del Edificio

De acuerdo a la "Ley 38/1999. Ley de Ordenacion de la Edificaciéon”, una vez finalizada la obra, el proyecto con la incorporacion, en su
caso, de las modificaciones debidamente aprobadas, sera facilitado al promotor por el director de obra para la formalizacién de los
correspondientes tramites administrativos.

A dicha documentacion se adjuntara, al menos, el acta de recepcion, la relacién identificativa de los agentes que han intervenido durante
el proceso de edificacién, asi como la relativa a las instrucciones de uso y mantenimiento del edificio y sus instalaciones, de conformidad
con la normativa que le sea de aplicacion.

Toda la documentacién a que hacen referencia los apartados anteriores, que constituird el Libro del Edificio, sera entregada a los
usuarios finales del edificio.

1.2.8.1.- Los propietarios y los usuarios

Son obligaciones de los propietarios conservar en buen estado la edificacion mediante un adecuado uso y mantenimiento, asi como
recibir, conservar y transmitir la documentacién de la obra ejecutada y los seguros y garantias con que ésta cuente.

Son obligaciones de los usuarios sean o no propietarios, la utilizacién adecuada de los edificios o de parte de los mismos de conformidad
con las instrucciones de uso y mantenimiento contenidas en la documentacion de la obra ejecutada.

1.3.- Disposiciones Econémicas

Se regiran por lo expuesto en el Pliego de Clausulas Administrativas Particulares para contratos con la Administracién Publica
correspondiente, segun lo dispuesto en la Ley 3/2011, de Contratos del Sector Publico (LCSP).
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2.- PLIEGO DE CONDICIONES TECNICAS PARTICULARES

2.1.- Prescripciones sobre los materiales

Para facilitar la labor a realizar, por parte del director de la ejecucion de la obra, para el control de recepcion en obra de los productos,
equipos y sistemas que se suministren a la obra de acuerdo con lo especificado en el "Real Decreto 314/2006. Cédigo Técnico de la
Edificacion (CTE)", en el presente proyecto se especifican las caracteristicas técnicas que deberan cumplir los productos, equipos y
sistemas suministrados.

Los productos, equipos y sistemas suministrados deberan cumplir las condiciones que sobre ellos se especifican en los distintos
documentos que componen el Proyecto. Asimismo, sus calidades seran acordes con las distintas normas que sobre ellos estén publicadas
y que tendran un caracter de complementariedad a este apartado del Pliego. Tendran preferencia en cuanto a su aceptabilidad aquellos
materiales que estén en posesion de Documento de Idoneidad Técnica que avale sus cualidades, emitido por Organismos Técnicos
reconocidos.

Este control de recepcién en obra de productos, equipos y sistemas comprendera:
o El control de la documentacion de los suministros.
e El control mediante distintivos de calidad o evaluaciones técnicas de idoneidad.
¢ El control mediante ensayos.

Por parte del constructor o contratista debe existir obligacién de comunicar a los suministradores de productos las cualidades que se exigen
para los distintos materiales, aconsejandose que previamente al empleo de los mismos se solicite la aprobacién del director de ejecucion
de la obra y de las entidades y laboratorios encargados del control de calidad de la obra.

El contratista sera responsable de que los materiales empleados cumplan con las condiciones exigidas, independientemente del nivel de
control de calidad que se establezca para la aceptacion de los mismos.

El contratista notificara al director de ejecucion de la obra, con suficiente antelacion, la procedencia de los materiales que se proponga
utilizar, aportando, cuando asi lo solicite el director de ejecucion de la obra, las muestras y datos necesarios para decidir acerca de su
aceptacion.

Estos materiales seran reconocidos por el director de ejecucién de la obra antes de su empleo en obra, sin cuya aprobacién no podran ser
acopiados en obra ni se podra proceder a su colocacion. Asi mismo, ain después de colocados en obra, aquellos materiales que presenten
defectos no percibidos en el primer reconocimiento, siempre gque vaya en perjuicio del buen acabado de la obra, seran retirados de la obra.
Todos los gastos que ello ocasionase seran a cargo del contratista.

El hecho de que el contratista subcontrate cualquier partida de obra no le exime de su responsabilidad.

La simple inspeccién o examen por parte de los Técnicos no supone la recepcion absoluta de los mismos, siendo los oportunos ensayos
los que determinen su idoneidad, no extinguiéndose la responsabilidad contractual del contratista a estos efectos hasta la recepcion
definitiva de la obra.

2.1.1.- Garantias de calidad (Marcado CE)

El término producto de construccion queda definido como cualquier producto fabricado para su incorporacion, con caracter permanente, a
las obras de edificacion e ingenieria civil que tengan incidencia sobre los siguientes requisitos esenciales:

¢ Resistencia mecanica y estabilidad.

e Seguridad en caso de incendio.

¢ Higiene, salud y medio ambiente.

e Seguridad de utilizacion.

e Proteccion contra el ruido.

e Ahorro de energia y aislamiento térmico.

El marcado CE de un producto de construccion indica:
e Que éste cumple con unas determinadas especificaciones técnicas relacionadas con los requisitos esenciales contenidos en las
Normas Armonizadas (EN) y en las Guias DITE (Guias para el Documento de Idoneidad Técnica Europeo).
¢ Que se ha cumplido el sistema de evaluacioén y verificacién de la constancia de las prestaciones indicado en los mandatos relativos
a las normas armonizadas y en las especificaciones técnicas armonizadas.

Siendo el fabricante el responsable de su fijacion y la Administracion competente en materia de industria la que vele por la correcta utilizacion
del marcado CE.

Es obligacion del director de la ejecucién de la obra verificar si los productos que entran en la obra estan afectados por el cumplimiento del
sistema del marcado CE y, en caso de ser asi, si se cumplen las condiciones establecidas en el "Real Decreto 1630/1992. Disposiciones
para la libre circulacién de productos de construccion, en aplicacién de la Directiva 89/106/CEE".

El marcado CE se materializa mediante el simbolo “CE” acompafiado de una informacién complementaria.

El fabricante debe cuidar de que el marcado CE figure, por orden de preferencia:
En el producto propiamente dicho.

En una etiqueta adherida al mismo.

En su envase o embalaje.

En la documentaciéon comercial que le acompafia.

Las letras del simbolo CE deben tener una dimensién vertical no inferior a 5 mm.

Ademas del simbolo CE deben estar situadas en una de las cuatro posibles localizaciones una serie de inscripciones complementarias,
cuyo contenido especifico se determina en las normas armonizadas y Guias DITE para cada familia de productos, entre las que se
incluyen:

el nimero de identificaciéon del organismo notificado (cuando proceda)

el nombre comercial o la marca distintiva del fabricante

la direccién del fabricante

el nombre comercial o la marca distintiva de la fabrica

las dos ultimas cifras del afio en el que se ha estampado el marcado en el producto

el nimero del certificado CE de conformidad (cuando proceda)
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¢ el nimero de la norma armonizada y en caso de verse afectada por varias los nimeros de todas ellas
e la designacion del producto, su uso previsto y su designacion normalizada
¢ informacién adicional que permita identificar las caracteristicas del producto atendiendo a sus especificaciones técnicas

Las inscripciones complementarias del marcado CE no tienen por qué tener un formato, tipo de letra, color o composicién especial, debiendo
cumplir inicamente las caracteristicas resefiadas anteriormente para el simbolo.

Dentro de las caracteristicas del producto podemos encontrar que alguna de ellas presente la mencién "Prestaciéon no determinada” (PND).

La opcion PND es una clase que puede ser considerada si al menos un estado miembro no tiene requisitos legales para una determinada
caracteristica y el fabricante no desea facilitar el valor de esa caracteristica.

2.1.2.- Hormigones
2.1.2.1.- Hormig6n estructural

2.1.2.1.1.- Condiciones de suministro

El hormigén se debe transportar utilizando procedimientos adecuados para conseguir que las masas lleguen al lugar de entrega en las
condiciones estipuladas, sin experimentar variacion sensible en las caracteristicas que poseian recién amasadas.

Cuando el hormigdn se amasa completamente en central y se transporta en amasadoras moviles, el volumen de hormigon transportado
no deberéa exceder del 80% del volumen total del tambor. Cuando el hormigén se amasa, o se termina de amasar, en amasadora movil, el
volumen no excedera de los dos tercios del volumen total del tambor.

Los equipos de transporte deberan estar exentos de residuos de hormigén o mortero endurecido, para lo cual se limpiaran
cuidadosamente antes de proceder a la carga de una nueva masa fresca de hormigén. Asimismo, no deberan presentar desperfectos o
desgastes en las paletas o en su superficie interior que puedan afectar a la homogeneidad del hormigén.

El transporte podra realizarse en amasadoras moviles, a la velocidad de agitacion, o en equipos con o sin agitadores, siempre que tales
equipos tengan superficies lisas y redondeadas y sean capaces de mantener la homogeneidad del hormigdn durante el transporte y la
descarga.

2.1.2.1.2.- Recepcién y control

Documentacion de los suministros:

Los suministradores entregaran al Constructor, quién los facilitard a la Direccién Facultativa, cualquier documento de
identificacion del producto exigido por la reglamentacion aplicable o, en su caso, por el proyecto o por la Direccion Facultativa. Se
facilitaran los siguientes documentos:

Antes del suministro:

Los documentos de conformidad o autorizaciones administrativas exigidas reglamentariamente.

Se entregaran los certificados de ensayo que garanticen el cumplimiento de lo establecido en la Instrucciéon de
Hormigon Estructural (EHE-08).

Durante el suministro:

Cada carga de hormigén fabricado en central, tanto si ésta pertenece o no a las instalaciones de obra, ira
acompafada de una hoja de suministro que estara en todo momento a disposicion de la Direccion de Obra, y en la que
deberan figurar, como minimo, los siguientes datos:

Nombre de la central de fabricacién de hormigén.

Numero de serie de la hoja de suministro.

Fecha de entrega.

Nombre del peticionario y del responsable de la recepcion.

Especificacion del hormigon.

En el caso de que el hormigén se designe por propiedades:

Designacion.

Contenido de cemento en kilos por metro cubico (kg/m3) de hormigén, con una tolerancia de +15 kg.

Relacién agua/cemento del hormigén, con una tolerancia de +0,02.

En el caso de que el hormigén se designe por dosificacion:

Contenido de cemento por metro cubico de hormigén.

Relacién agua/cemento del hormigén, con una tolerancia de +0,02.

Tipo de ambiente.

Tipo, clase y marca del cemento.

Consistencia.

Tamafio maximo del arido.

Tipo de aditivo, si lo hubiere, y en caso contrario indicacion expresa de que no contiene.

Procedencia y cantidad de adicion (cenizas volantes o humo de silice) si la hubiere y, en caso contrario,
indicacién expresa de que no contiene.

Designacion especifica del lugar del suministro (nombre y lugar).

Cantidad de hormigdén que compone la carga, expresada en metros cubicos de hormigén fresco.

Identificaciéon del camién hormigonera (o equipo de transporte) y de la persona que proceda a la descarga.

Hora limite de uso para el hormigon.

Después del suministro:

El certificado de garantia del producto suministrado, firmado por persona fisica con poder de representacion
suficiente.

Ensayos:
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La comprobacién de las propiedades o caracteristicas exigibles a este material se realiza segun la Instruccién de Hormigén
Estructural (EHE-08).

2.1.2.1.3.- Conservacion, almacenamiento y manipulacion

En el vertido y colocacion de las masas, incluso cuando estas operaciones se realicen de un modo continuo mediante conducciones
apropiadas, se adoptaran las debidas precauciones para evitar la disgregacion de la mezcla.

2.1.2.1.4.- Recomendaciones para su uso en obra

El tiempo transcurrido entre la adicién de agua de amasado al cemento y a los aridos y la colocacion del hormigén, no debe ser mayor de
hora y media. En tiempo caluroso, o bajo condiciones que contribuyan a un rapido fraguado del hormigén, el tiempo limite debera ser
inferior, a menos que se adopten medidas especiales que, sin perjudicar la calidad del hormigén, aumenten el tiempo de fraguado.

Hormigonado en tiempo frio:

La temperatura de la masa de hormigén, en el momento de verterla en el molde o encofrado, no sera inferior a 5°C.

Se prohibe verter el hormigén sobre elementos (armaduras, moldes, etc.) cuya temperatura sea inferior a cero grados
centigrados.

En general, se suspendera el hormigonado siempre que se prevea que, dentro de las cuarenta y ocho horas siguientes, pueda
descender la temperatura ambiente por debajo de cero grados centigrados.

En los casos en que, por absoluta necesidad, se hormigone en tiempo de heladas, se adoptaran las medidas necesarias para
garantizar que, durante el fraguado y primer endurecimiento del hormigén, no se produciran deterioros locales en los elementos
correspondientes, ni mermas permanentes apreciables de las caracteristicas resistentes del material.

Hormigonado en tiempo caluroso:

Si la temperatura ambiente es superior a 40°C o hay un viento excesivo, se suspendera el hormigonado, salvo que, previa
autorizacion expresa de la Direcciéon de Obra, se adopten medidas especiales.

2.1.3.- Aceros para hormigén armado
2.1.3.1.- Aceros corrugados

2.1.3.1.1.- Condiciones de suministro

Los aceros se deben transportar protegidos adecuadamente contra la lluvia y la agresividad de la atmésfera ambiental.

2.1.3.1.2.- Recepcién y control

Documentacion de los suministros:

Los suministradores entregaran al Constructor, quién los facilitard a la Direcciéon Facultativa, cualquier documento de
identificacion del producto exigido por la reglamentacion aplicable o, en su caso, por el proyecto o por la Direccion Facultativa. Se
facilitaran los siguientes documentos:

Antes del suministro:

Los documentos de conformidad o autorizaciones administrativas exigidas reglamentariamente.

Hasta la entrada en vigor del marcado CE, se adjuntaran los certificados de ensayo que garanticen el cumplimiento
de las siguientes caracteristicas:

Caracteristicas mecénicas minimas garantizadas por el fabricante.

Ausencia de grietas después del ensayo de doblado-desdoblado.

Aptitud al doblado simple.

Los aceros soldables con caracteristicas especiales de ductilidad deberan cumplir los requisitos de los ensayos de

fatiga y deformacion alternativa.

Caracteristicas de adherencia. Cuando el fabricante garantice las caracteristicas de adherencia mediante el ensayo

de la viga, presentara un certificado de homologacion de adherencia, en el que constara, al menos:
Marca comercial del acero.
Forma de suministro: barra o rollo.
Limites admisibles de variacion de las caracteristicas geométricas de los resaltos.

Composicion quimica.

En la documentacién, ademas, constara:

El nombre del laboratorio. En el caso de que no se trate de un laboratorio publico, declaracion de estar acreditado

para el ensayo referido.

Fecha de emision del certificado.

Durante el suministro:

Las hojas de suministro de cada partida o remesa.

Hasta la entrada en vigor del marcado CE, se adjuntara una declaracion del sistema de identificacion del acero que
haya empleado el fabricante.

La clase técnica se especificard mediante un cédigo de identificacién del tipo de acero mediante engrosamientos u
omisiones de corrugas o grafilas. Ademas, las barras corrugadas deberan llevar grabadas las marcas de identificacion que
incluyen informacién sobre el pais de origen y el fabricante.

En el caso de que el producto de acero corrugado sea suministrado en rollo o proceda de operaciones de enderezado
previas a su suministro, debera indicarse explicitamente en la correspondiente hoja de suministro.
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En el caso de barras corrugadas en las que, dadas las caracteristicas del acero, se precise de procedimientos
especiales para el proceso de soldadura, el fabricante debera indicarlos.
Después del suministro:
El certificado de garantia del producto suministrado, firmado por persona fisica con poder de representacion
suficiente.

Distintivos de calidad y evaluaciones de idoneidad técnica:

En su caso, los suministradores entregaran al Constructor, quién la facilitara a la Direccion Facultativa, una copia compulsada
por persona fisica de los certificados que avalen que los productos que se suministraran estan en posesion de un distintivo de calidad
oficialmente reconocido, donde al menos constara la siguiente informacion:

Identificacion de la entidad certificadora.

Logotipo del distintivo de calidad.

Identificacion del fabricante.

Alcance del certificado.

Garantia que queda cubierta por el distintivo (nivel de certificacion).

Numero de certificado.

Fecha de expedicion del certificado.

Antes del inicio del suministro, la Direccién Facultativa valorara, en funcion del nivel de garantia del distintivo y de acuerdo con
lo indicado en el proyecto y lo establecido en la Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08), si la documentacion aportada es
suficiente para la aceptacion del producto suministrado o, en su caso, qué comprobaciones deben efectuarse.

Ensayos:

La comprobacién de las propiedades o caracteristicas exigibles a este material se realiza segun la Instruccién de Hormigén
Estructural (EHE-08).

En el caso de efectuarse ensayos, los laboratorios de control facilitaran sus resultados acompafiados de la incertidumbre de
medida para un determinado nivel de confianza, asi como la informacion relativa a las fechas, tanto de la entrada de la muestra en el
laboratorio como de la realizacién de los ensayos.

Las entidades y los laboratorios de control de calidad entregaran los resultados de su actividad al agente autor del encargo vy,
en todo caso, a la Direccion Facultativa.

2.1.3.1.3.- Conservacion, almacenamiento y manipulacion

Durante el almacenamiento las armaduras se protegeran adecuadamente contra la lluvia y de la agresividad de la atmésfera ambiental.
Hasta el momento de su empleo, se conservaran en obra, cuidadosamente clasificadas segun sus tipos, calidades, diametros y
procedencias, para garantizar la necesaria trazabilidad.

Antes de su utilizacién y especialmente después de un largo periodo de almacenamiento en obra, se examinara el estado de su
superficie, con el fin de asegurarse de que no presenta alteraciones perjudiciales. Una ligera capa de éxido en la superficie de las barras
no se considera perjudicial para su utilizacion. Sin embargo, no se admitiran pérdidas de peso por oxidacién superficial, comprobadas
después de una limpieza con cepillo de alambres hasta quitar el 6xido adherido, que sean superiores al 1% respecto al peso inicial de la
muestra.

En el momento de su utilizacion, las armaduras pasivas deben estar exentas de sustancias extrafias en su superficie tales como grasa,
aceite, pintura, polvo, tierra o cualquier otro material perjudicial para su buena conservacion o su adherencia.

La elaboracion de armaduras mediante procesos de ferralla requiere disponer de unas instalaciones que permitan desarrollar, al menos,

las siguientes actividades:

Almacenamiento de los productos de acero empleados.
Proceso de enderezado, en el caso de emplearse acero corrugado suministrado en rollo.
Procesos de corte, doblado, soldadura y armado, segun el caso.

2.1.3.1.4.- Recomendaciones para su uso en obra

Para prevenir la corrosion, se deberéa tener en cuenta todas las consideraciones relativas a los espesores de recubrimiento.

Con respecto a los materiales empleados, se prohibe poner en contacto las armaduras con otros metales de muy diferente potencial
galvanico.

Se prohibe emplear materiales componentes (agua, aridos, aditivos y/o adiciones) que contengan iones despasivantes, como cloruros,
sulfuros y sulfatos, en proporciones superiores a las establecidas.

2.1.3.2.- Mallas electrosoldadas

2.1.3.2.1.- Condiciones de suministro

Las mallas se deben transportar protegidas adecuadamente contra la lluvia y la agresividad de la atmésfera ambiental.

2.1.3.2.2.- Recepcidn y control
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Documentacion de los suministros:

Los suministradores entregaran al Constructor, quién los facilitara a la Direccién Facultativa, cualquier documento de
identificacion del producto exigido por la reglamentacion aplicable o, en su caso, por el proyecto o por la Direccion Facultativa. Se
facilitaran los siguientes documentos:

Antes del suministro:

Los documentos de conformidad o autorizaciones administrativas exigidas reglamentariamente.

Hasta la entrada en vigor del marcado CE, se adjuntara un certificado de garantia del fabricante firmado por persona
fisica con representacion suficiente y que abarque todas las caracteristicas contempladas en la Instrucciéon de Hormigén
Estructural (EHE-08).

Se entregara copia de documentacion relativa al acero para armaduras pasivas.

Durante el suministro:

Las hojas de suministro de cada partida o remesa.

Hasta la entrada en vigor del marcado CE, se adjuntara una declaracion del sistema de identificacion del acero que
haya empleado el fabricante.

Las clases técnicas se especificaran mediante cddigos de identificacion de los tipos de acero empleados en la malla
mediante los correspondientes engrosamientos u omisiones de corrugas o grafilas. Ademas, las barras corrugadas o los
alambres, en su caso, deberan llevar grabadas las marcas de identificacién que incluyen informacion sobre el pais de origen 'y
el fabricante.

Después del suministro:

El certificado de garantia del producto suministrado, firmado por persona fisica con poder de representacion
suficiente.

Distintivos de calidad y evaluaciones de idoneidad técnica:

En su caso, los suministradores entregaran al Constructor, quién la facilitara a la Direccién Facultativa, una copia compulsada
por persona fisica de los certificados que avalen que los productos que se suministraran estan en posesion de un distintivo de calidad
oficialmente reconocido, donde al menos constara la siguiente informacion:

Identificacion de la entidad certificadora.

Logotipo del distintivo de calidad.

Identificacion del fabricante.

Alcance del certificado.

Garantia que queda cubierta por el distintivo (nivel de certificacion).

Nuamero de certificado.

Fecha de expedicion del certificado.

Antes del inicio del suministro, la Direccion Facultativa valorara, en funcién del nivel de garantia del distintivo y de acuerdo con
lo indicado en el proyecto y lo establecido en la Instruccion de Hormigén Estructural (EHE-08), si la documentacion aportada es
suficiente para la aceptacién del producto suministrado o, en su caso, qué comprobaciones deben efectuarse.

Ensayos:

La comprobacioén de las propiedades o caracteristicas exigibles a este material se realiza segun la Instruccion de Hormigén
Estructural (EHE-08).

En el caso de efectuarse ensayos, los laboratorios de control facilitaran sus resultados acompafiados de la incertidumbre de
medida para un determinado nivel de confianza, asi como la informacion relativa a las fechas, tanto de la entrada de la muestra en el
laboratorio como de la realizacién de los ensayos.

Las entidades y los laboratorios de control de calidad entregaran los resultados de su actividad al agente autor del encargo vy,
en todo caso, a la Direccion Facultativa.

2.1.3.2.3.- Conservacioén, almacenamiento y manipulacién

Durante el almacenamiento las armaduras se protegeran adecuadamente contra la lluvia, y de la agresividad de la atmésfera ambiental.
Hasta el momento de su empleo, se conservaran en obra, cuidadosamente clasificadas segun sus tipos, calidades, diametros y
procedencias, para garantizar la necesaria trazabilidad.

Antes de su utilizacion y especialmente después de un largo periodo de almacenamiento en obra, se examinara el estado de su
superficie, con el fin de asegurarse de que no presenta alteraciones perjudiciales. Una ligera capa de 6xido en la superficie de las barras
no se considera perjudicial para su utilizaciéon. Sin embargo, no se admitiran pérdidas de peso por oxidacién superficial, comprobadas
después de una limpieza con cepillo de alambres hasta quitar el 6xido adherido, que sean superiores al 1% respecto al peso inicial de la
muestra.

En el momento de su utilizacion, las armaduras pasivas deben estar exentas de sustancias extrafias en su superficie tales como grasa,
aceite, pintura, polvo, tierra o cualquier otro material perjudicial para su buena conservacién o su adherencia.

2.1.3.2.4.- Recomendaciones para su uso en obra

Para prevenir la corrosion, se deberéa tener en cuenta todas las consideraciones relativas a los espesores de recubrimiento.

Con respecto a los materiales empleados, se prohibe poner en contacto las armaduras con otros metales de muy diferente potencial
galvanico.

Se prohibe emplear materiales componentes (agua, aridos, aditivos y/o adiciones) que contengan iones despasivantes, como cloruros,
sulfuros y sulfatos, en proporciones superiores a las establecidas.
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2.1.4.- Aceros para estructuras metalicas
2.1.4.1.- Aceros en perfiles laminados

2.1.4.1.1.- Condiciones de suministro

Los aceros se deben transportar de una manera segura, de forma que no se produzcan deformaciones permanentes y los dafios
superficiales sean minimos. Los componentes deben estar protegidos contra posibles dafios en los puntos de eslingado (por donde se
sujetan para izarlos).

Los componentes prefabricados que se almacenan antes del transporte o del montaje deben estar apilados por encima del terreno y sin
contacto directo con éste. Debe evitarse cualquier acumulacién de agua. Los componentes deben mantenerse limpios y colocados de
forma que se eviten las deformaciones permanentes.

2.1.4.1.2.- Recepcidn y control

Documentacion de los suministros:

Para los productos planos:
Salvo acuerdo en contrario, el estado de suministro de los productos planos de los tipos S235, S275 y S355 de grado JR queda
a eleccion del fabricante.
Si en el pedido se solicita inspeccion y ensayo, se debera indicar:
Tipo de inspeccion y ensayos (especificos o no especificos).
El tipo de documento de la inspeccion.
Para los productos largos:
Salvo acuerdo en contrario, el estado de suministro de los productos largos de los tipos S235, S275 y S355 de grado JR queda
a eleccion del fabricante.

Ensayos:
La comprobacién de las propiedades o caracteristicas exigibles a este material se realiza segun la normativa vigente.

2.1.4.1.3.- Conservacion, almacenamiento y manipulacion

Si los materiales han estado almacenados durante un largo periodo de tiempo, o de una manera tal que pudieran haber sufrido un
deterioro importante, deberan ser comprobados antes de ser utilizados, para asegurarse de que siguen cumpliendo con la norma de
producto correspondiente. Los productos de acero resistentes a la corrosion atmosférica pueden requerir un chorreo ligero antes de su
empleo para proporcionarles una base uniforme para la exposicién a la intemperie.

El material debera almacenarse en condiciones que cumplan las instrucciones de su fabricante, cuando se disponga de éstas.

2.1.4.1.4.- Recomendaciones para su uso en obra

El material no debera emplearse si se ha superado la vida Util en almacén especificada por su fabricante.

2.1.5.- Morteros
2.1.5.1.- Morteros hechos en obra

2.1.5.1.1.- Condiciones de suministro

El conglomerante (cal o cemento) se debe suministrar:

En sacos de papel o plastico, adecuados para que su contenido no sufra alteracion.
O a granel, mediante instalaciones especiales de transporte y almacenamiento que garanticen su perfecta conservacion.

La arena se debe suministrar a granel, mediante instalaciones especiales de transporte y almacenamiento que garanticen su perfecta
conservacion.

El agua se debe suministrar desde la red de agua potable.

2.1.5.1.2.- Recepcidn y control

Documentacion de los suministros:

Si ciertos tipos de mortero necesitan equipamientos, procedimientos o tiempos de amasado especificados para el amasado en
obra, se deben especificar por el fabricante. El tempo de amasado se mide a partir del momento en el que todos los componentes se
han adicionado.

Ensayos:
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La comprobacién de las propiedades o caracteristicas exigibles a este material se realiza segun la normativa vigente.

2.1.5.1.3.- Conservacioén, almacenamiento y manipulacién

Los morteros deben estar perfectamente protegidos del agua y del viento, ya que, si se encuentran expuestos a la accion de este Ultimo,
la mezcla vera reducido el nimero de finos que la componen, deteriorando sus caracteristicas iniciales y por consiguiente no podra ser
utilizado. Es aconsejable almacenar los morteros secos en silos.

2.1.5.1.4.- Recomendaciones para su uso en obra

Para elegir el tipo de mortero apropiado se tendra en cuenta determinadas propiedades, como la resistencia al hielo y el contenido de
sales solubles en las condiciones de servicio en funcién del grado de exposicion y del riesgo de saturacion de agua.

En condiciones climatolégicas adversas, como lluvia, helada o excesivo calor, se tomaran las medidas oportunas de proteccion.

El amasado de los morteros se realizara preferentemente con medios mecéanicos. La mezcla debe ser batida hasta conseguir su
uniformidad, con un tiempo minimo de 1 minuto. Cuando el amasado se realice a mano, se hara sobre una plataforma impermeable y
limpia, realizando como minimo tres batidas.

El mortero se utilizara en las dos horas posteriores a su amasado. Si es necesario, durante este tiempo se le podra agregar agua para
compensar su pérdida. Pasadas las dos horas, el mortero que no se haya empleado se desechara.

2.1.5.2.- Mortero pararevoco y enlucido
2.1.5.2.1.- Condiciones de suministro
El mortero se debe suministrar en sacos de 25 6 30 kg.

Los sacos seran de doble hoja de papel con lamina intermedia de polietileno.

2.1.5.2.2.- Recepcidn y control

Documentacion de los suministros:

Este material debe estar provisto del marcado CE, que es una indicacién de que cumple los requisitos esenciales y ha sido
objeto de un procedimiento de evaluacién de la conformidad.

Deberan figurar en el envase, en el albaran de suministro, en las fichas técnicas de los fabricantes, o bien, en cualquier
documento que acomparie al producto, la designacién o el cédigo de designacion de la identificacion.

Ensayos:
La comprobacioén de las propiedades o caracteristicas exigibles a este material se realiza segun la normativa vigente.

2.1.5.2.3.- Conservacion, almacenamiento y manipulacién

Se podra conservar hasta 12 meses desde la fecha de fabricacion con el embalaje cerrado y en local cubierto y seco.

2.1.5.2.4.- Recomendaciones para su uso en obra

Se respetaran, para cada amasado, las proporciones de agua indicadas. Con el fin de evitar variaciones de color, es importante que
todos los amasados se hagan con la misma cantidad de agua y de la misma forma.

Temperaturas de aplicacion comprendidas entre 5°C y 30°C.

No se aplicara con insolacion directa, viento fuerte o lluvia. La lluvia y las heladas pueden provocar la aparicion de manchas y
carbonataciones superficiales.

Es conveniente, una vez aplicado el mortero, humedecerlo durante las dos primeras semanas a partir de 24 horas después de su
aplicacion.

Al revestir areas con diferentes soportes, se recomienda colocar malla.

2.1.6.- Conglomerantes

2.1.6.1.- Cemento
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2.1.6.1.1.- Condiciones de suministro

El cemento se suministra a granel o envasado.

El cemento a granel se debe transportar en vehiculos, cubas o sistemas similares adecuados, con el hermetismo, seguridad y
almacenamiento tales que garanticen la perfecta conservacion del cemento, de forma que su contenido no sufra alteracion, y que no
alteren el medio ambiente.

El cemento envasado se debe transportar mediante palets o plataformas similares, para facilitar tanto su carga y descarga como su
manipulacion, y asi permitir mejor trato de los envases.

El cemento no llegara a la obra u otras instalaciones de uso excesivamente caliente. Se recomienda que, si su manipulacion se va a
realizar por medios mecéanicos, su temperatura no exceda de 70°C, y si se va a realizar a mano, no exceda de 40°C.

Cuando se prevea que puede presentarse el fendmeno de falso fraguado, deberd comprobarse, con anterioridad al empleo del cemento,
que éste no presenta tendencia a experimentar dicho fenémeno.

2.1.6.1.2.- Recepcidn y control

Documentacion de los suministros:

Este material debe estar provisto del marcado CE, que es una indicacion de que cumple los requisitos esenciales y ha sido
objeto de un procedimiento de evaluacién de la conformidad.
A la entrega del cemento, ya sea el cemento expedido a granel o envasado, el suministrador aportara un albaran que incluira, al
menos, los siguientes datos:
1. Numero de referencia del pedido.
. Nombre y direccién del comprador y punto de destino del cemento.
. Identificacion del fabricante y de la empresa suministradora.
. Designacién normalizada del cemento suministrado.
. Cantidad que se suministra.
. En su caso, referencia a los datos del etiquetado correspondiente al marcado CE.
. Fecha de suministro.
. Identificacion del vehiculo que lo transporta (matricula).

O~NOOTAWN

Ensayos:

La comprobacién de las propiedades o caracteristicas exigibles a este material se realiza segin la Instruccion para la recepcion
de cementos (RC-08).

2.1.6.1.3.- Conservacion, almacenamiento y manipulacién

Los cementos a granel se almacenaran en silos estancos y se evitard, en particular, su contaminacion con otros cementos de tipo o clase
de resistencia distintos. Los silos deben estar protegidos de la humedad y tener un sistema o mecanismo de apertura para la carga en
condiciones adecuadas desde los vehiculos de transporte, sin riesgo de alteracién del cemento.

En cementos envasados, el almacenamiento debera realizarse sobre palets o plataforma similar, en locales cubiertos, ventilados y
protegidos de las lluvias y de la exposicion directa del sol. Se evitaran especialmente las ubicaciones en las que los envases puedan
estar expuestos a la humedad, asi como las manipulaciones durante su almacenamiento que puedan dafiar el envase o la calidad del
cemento.

Las instalaciones de almacenamiento, carga y descarga del cemento dispondran de los dispositivos adecuados para minimizar las
emisiones de polvo a la atmésfera.

Aun en el caso de que las condiciones de conservacion sean buenas, el almacenamiento del cemento no debe ser muy prolongado, ya
que puede meteorizarse. El almacenamiento maximo aconsejable es de tres meses, dos meses y un mes, respectivamente, para las
clases resistentes 32,5, 42,5y 52,5. Si el periodo de almacenamiento es superior, se comprobara que las caracteristicas del cemento
contintan siendo adecuadas. Para ello, dentro de los veinte dias anteriores a su empleo, se realizaran los ensayos de determinacion de
principio y fin de fraguado y resistencia mecanica inicial a 7 dias (si la clase es 32,5) 6 2 dias (para todas las demas clases) sobre una
muestra representativa del cemento almacenado, sin excluir los terrones que hayan podido formarse.

2.1.6.1.4.- Recomendaciones para su uso en obra

La eleccion de los distintos tipos de cemento se realizara en funcion de la aplicaciéon o uso al que se destinen, las condiciones de puesta
en obra y la clase de exposicion ambiental del hormigén o mortero fabricado con ellos.

Las aplicaciones consideradas son la fabricacién de hormigones y los morteros convencionales, quedando excluidos los morteros
especiales y los monocapa.

El comportamiento de los cementos puede ser afectado por las condiciones de puesta en obra de los productos que los contienen, entre
las que cabe destacar:

Los factores climaticos: temperatura, humedad relativa del aire y velocidad del viento.
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Los procedimientos de ejecucion del hormigén o mortero: colocado en obra, prefabricado, proyectado, etc.
Las clases de exposicion ambiental.

Los cementos que vayan a utilizarse en presencia de sulfatos, deberan poseer la caracteristica adicional de resistencia a sulfatos.

Los cementos deberan tener la caracteristica adicional de resistencia al agua de mar cuando vayan a emplearse en los ambientes marino
sumergido o de zona de carrera de mareas.

En los casos en los que se haya de emplear aridos susceptibles de producir reacciones alcali-arido, se utilizaran los cementos con un
contenido de alcalinos inferior a 0,60% en masa de cemento.

Cuando se requiera la exigencia de blancura, se utilizaran los cementos blancos.

Para fabricar un hormigén se recomienda utilizar el cemento de la menor clase de resistencia que sea posible y compatible con la
resistencia mecéanica del hormigén deseada.
2.1.6.2.- Yesos y escayolas para revestimientos continuos

2.1.6.2.1.- Condiciones de suministro

Los yesos y escayolas se deben suministrar a granel o ensacados, con medios adecuados para que no sufran alteracion.

2.1.6.2.2.- Recepcidn y control

Documentacion de los suministros:

Este material debe estar provisto del marcado CE, que es una indicacién de que cumple los requisitos esenciales y ha sido
objeto de un procedimiento de evaluacién de la conformidad.

Ensayos:
La comprobacién de las propiedades o caracteristicas exigibles a este material se realiza segun la normativa vigente.

Inspecciones:

Para el control de recepcién se estableceran partidas homogéneas procedentes de una misma unidad de transporte (camion,
cisterna, vagoén o similar) y que provengan de una misma fabrica. También se podra considerar como partida el material homogéneo
suministrado directamente desde una fabrica en un mismo dia, aunque sea en distintas entregas.

A su llegada a destino o durante la toma de muestras la Direccién Facultativa comprobara que:

El producto llega perfectamente envasado y los envases en buen estado.

El producto es identificable con lo especificado anteriormente.

El producto estara seco y exento de grumos.

2.1.6.2.3.- Conservacion, almacenamiento y manipulacién

Las muestras que deben conservarse en obra, se almacenaran en la misma, en un local seco, cubierto y cerrado durante un minimo de
sesenta dias desde su recepcion.

2.1.7.- Materiales ceramicos
2.1.7.1.- Ladrillos ceramicos para revestir

2.1.7.1.1.- Condiciones de suministro
Los ladrillos se deben suministrar empaquetados y sobre palets.

Los paquetes no deben ser totalmente herméticos, para permitir la absorcion de la humedad ambiente.

La descarga se debe realizar directamente en las plantas del edificio, situando los palets cerca de los pilares de la estructura.

2.1.7.1.2.- Recepcién y control

Documentacion de los suministros:

Este material debe estar provisto del marcado CE, que es una indicacién de que cumple los requisitos esenciales y ha sido
objeto de un procedimiento de evaluacion de la conformidad.

Ensayos:
La comprobacién de las propiedades o caracteristicas exigibles a este material se realiza segun la normativa vigente.
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2.1.7.1.3.- Conservacion, almacenamiento y manipulacion

Se deben apilar sobre superficies limpias, planas, horizontales y donde no se produzcan aportes de agua, ni se recepcionen otros
materiales o se realicen otros trabajos de la obra que los puedan manchar o deteriorar.

Los ladrillos no deben estar en contacto con el terreno, ya que pueden absorber humedad, sales solubles, etc., provocando en la
posterior puesta en obra la aparicion de manchas y eflorescencias.

Los ladrillos se deben conservar empaquetados hasta el momento de su uso, preservandolos de acciones externas que alteren su
aspecto.

Se agruparan por partidas, teniendo en cuenta el tipo y la clase.

El traslado se debe realizar, siempre que se pueda, con medios mecénicos y su manipulacion debe ser cuidadosa, evitando roces entre
las piezas.

Los ladrillos se deben cortar sobre la mesa de corte, que estara limpia en todo momento y dispondra de chorro de agua sobre el disco.
Una vez cortada correctamente la pieza, se debe limpiar la superficie vista, dejando secar el ladrillo antes de su puesta en obra.

Para evitar que se ensucien los ladrillos, se debe limpiar la maquina, especialmente cada vez que se cambie de color de ladrillo.

2.1.7.1.4.- Recomendaciones para su uso en obra

Los ladrillos se deben humedecer antes de su puesta en obra.

2.1.7.2.- Baldosas ceramicas

2.1.7.2.1.- Condiciones de suministro

Las baldosas se deben suministrar empaquetadas en cajas, de manera que no se alteren sus caracteristicas.

2.1.7.2.2.- Recepcidn y control

Documentacién de los suministros:
Este material debe estar provisto del marcado CE, que es una indicacion de que cumple los requisitos esenciales y ha sido
objeto de un procedimiento de evaluacién de la conformidad.

Ensayos:
La comprobacioén de las propiedades o caracteristicas exigibles a este material se realiza segun la normativa vigente.

2.1.7.2.3.- Conservacioén, almacenamiento y manipulacién

El almacenamiento se realizard en su embalaje, en lugares protegidos de impactos y de la intemperie.

2.1.7.2.4.- Recomendaciones para su uso en obra

Colocacion en capa gruesa: Es el sistema tradicional, por el que se coloca la ceramica directamente sobre el soporte. No se recomienda
la colocacion de baldosas ceramicas de formato superior a 35x35 cm, o superficie equivalente, mediante este sistema.

Colocacién en capa fina: Es un sistema mas reciente que la capa gruesa, por el que se coloca la cerdmica sobre una capa previa de
regularizacion del soporte, ya sean enfoscados en las paredes o bases de mortero en los suelos.

2.1.7.3.- Adhesivos para baldosas ceramicas

2.1.7.3.1.- Condiciones de suministro

Los adhesivos se deben suministrar en sacos de papel paletizados.
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2.1.7.3.2.- Recepcidn y control

Documentacion de los suministros:
Este material debe estar provisto del marcado CE, que es una indicacién de que cumple los requisitos esenciales y ha sido

objeto de un procedimiento de evaluacién de la conformidad.
Ensayos:

La comprobacién de las propiedades o caracteristicas exigibles a este material se realiza segun la normativa vigente.

2.1.7.3.3.- Conservacion, almacenamiento y manipulacion

El tiempo de conservacion es de 12 meses a partir de la fecha de fabricacion.

El almacenamiento se realizara en lugar fresco y en su envase original cerrado.

2.1.7.3.4.- Recomendaciones para su uso en obra

Los distintos tipos de adhesivos tienen caracteristicas en funcién de las propiedades de aplicacién (condiciones climatoldgicas,
condiciones de fraguado, etc.) y de las prestaciones finales; el fabricante es responsable de informar sobre las condiciones y el uso
adecuado y el prescriptor debe evaluar las condiciones y estado del lugar de trabajo y seleccionar el adhesivo adecuado considerando los
posibles riesgos.

Colocar siempre las baldosas sobre el adhesivo todavia fresco, antes de que forme una pelicula superficial antiadherente.

Los adhesivos deben aplicarse con espesor de capa uniforme con la ayuda de llanas dentadas.

2.1.7.4.- Material de rejuntado para baldosas ceramicas

2.1.7.4.1.- Condiciones de suministro

El material de rejuntado se debe suministrar en sacos de papel paletizados.

2.1.7.4.2.- Recepcidn y control

Documentacion de los suministros:

Este material debe estar marcado claramente en los embalajes y/o en la documentacién técnica del producto, como minimo con
la siguiente informacion:

Nombre del producto.

Marca del fabricante y lugar de origen.

Fecha y cédigo de produccion, caducidad y condiciones de almacenaje.

Numero de la normay fecha de publicacion.

Identificacion normalizada del producto.

Instrucciones de uso (proporciones de mezcla, tiempo de maduracién, vida Gtil, modo de aplicacion, tiempo hasta la limpieza,

tiempo hasta permitir su uso, &mbito de aplicacion, etc.).

Ensayos:
La comprobacién de las propiedades o caracteristicas exigibles a este material se realiza segun la normativa vigente.

2.1.7.4.3.- Conservacion, almacenamiento y manipulacion

El tiempo de conservacion es de 12 meses a partir de la fecha de fabricacion.

El almacenamiento se realizara en lugar fresco y en su envase original cerrado.

2.1.7.4.4.- Recomendaciones para su uso en obra

Los distintos tipos de materiales para rejuntado tienen caracteristicas en funcién de las propiedades de aplicacion (condiciones
climatoldgicas, condiciones de fraguado, etc.) y de las prestaciones finales; el fabricante es responsable de informar sobre las
condiciones y el uso adecuado y el prescriptor debe evaluar las condiciones y estado del lugar de trabajo y seleccionar el material de
rejuntado adecuado considerando los posibles riesgos.

En colocacion en exteriores se debe proteger de la lluvia y de las heladas durante las primeras 24 horas.
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2.1.8.- Forjados
2.1.8.1.- Elementos resistentes prefabricados de hormigén armado para forjados

2.1.8.1.1.- Condiciones de suministro

Los elementos prefabricados se deben apoyar sobre las cajas del camion de forma gue no se introduzcan esfuerzos en los elementos no
contemplados en el proyecto.

La carga debera estar atada para evitar movimientos indeseados de la misma.
Las piezas deberan estar separadas mediante los dispositivos adecuados para evitar impactos entre las mismas durante el transporte.
En el caso de que el transporte se efectlie en edades muy tempranas del elemento, debera evitarse su desecacién durante el mismo.

Para su descarga y manipulacion en la obra se deben emplear los medios de descarga adecuados a las dimensiones y peso del
elemento, cuidando especialmente que no se produzcan pérdidas de alineacion o verticalidad que pudieran producir tensiones
inadmisibles en el mismo.

2.1.8.1.2.- Recepcidn y control

Documentacioén de los suministros:
Este material debe estar provisto del marcado CE, que es una indicacion de que cumple los requisitos esenciales y ha sido
objeto de un procedimiento de evaluacién de la conformidad.
Ensayos:
La comprobacioén de las propiedades o caracteristicas exigibles a este material se realiza segun la Instruccion de Hormigén
Estructural (EHE-08).
Inspecciones:
Se recomienda que la Direccion Facultativa, directamente o mediante una entidad de control, efectie una inspeccion de las
instalaciones de prefabricacion.

Si algun elemento resultase dafiado durante el transporte, descarga y/o manipulacién, afectando a su capacidad portante,
debera desecharse.

2.1.8.1.3.- Conservacion, almacenamiento y manipulacién

Las zonas de acopios seran lugares suficientemente grandes para que se permita la gestion adecuada de los mismos sin perder la
necesaria trazabilidad, a la vez que sean posibles las maniobras de camiones o grdas, en su caso.

Para evitar el contacto directo con el suelo, se apilaran horizontalmente sobre durmientes de madera, que coincidiran en la misma
vertical, con vuelos no mayores de 0,5 m y con una altura maxima de pilas de 1,50 m.

Se evitard que en la maniobra de izado se originen vuelos o luces excesivas que puedan llegar a fisurar el elemento, modificando su
comportamiento posterior en servicio.

En su caso, las juntas, fijaciones, etc., deberan ser acopiadas en un almacén, de manera que no se alteren sus caracteristicas.

2.1.8.1.4.- Recomendaciones para su uso en obra

El montaje de los elementos prefabricados debera ser conforme con lo establecido en el proyecto.

En funcion del tipo de elemento prefabricado, puede ser necesario que el montaje sea efectuado por personal especializado y con la
debida formacion.

2.1.9.- Piedras naturales
2.1.9.1.- Revestimientos de piedra natural

2.1.9.1.1.- Condiciones de suministro

Las piedras se deben limpiar antes de embalarse.

Las piedras se deben suministrar en palets de madera y protegidas con plastico.
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El embalaje debe proporcionar una proteccion adecuada, sélida y duradera de las piedras embaladas. Se evitara el movimiento de las
piedras en el interior del embalaje, asegurando cada pieza individualmente.

El embalaje debe tener la masa y las dimensiones adecuadas, teniendo en cuenta los medios de transporte y de elevacion de cargas; se
debe sefializar la parte superior y la inferior del embalaje, asi como las posibilidades de apilamiento.

Si se emplean flejes metalicos en el embalaje, éstos deben ser resistentes a la corrosion.

Las superficies pulidas sensibles se deben proteger con los medios adecuados.

2.1.9.1.2.- Recepcidn y control

Documentacion de los suministros:

Este material debe estar provisto del marcado CE, que es una indicacién de que cumple los requisitos esenciales y ha sido
objeto de un procedimiento de evaluacién de la conformidad.

Ensayos:
La comprobacién de las propiedades o caracteristicas exigibles a este material se realiza segin la normativa vigente.

2.1.9.1.3.- Conservacion, almacenamiento y manipulacion

El almacenamiento se realizara en lugares protegidos de impactos, de manera que no se rompan ni desportillen, y se evitara el contacto
con tierras u otros materiales que alteren sus caracteristicas.

Los palets no deben almacenarse uno encima del otro.

2.1.10.- Sistemas de placas
2.1.10.1.- Placas de yeso laminado

2.1.10.1.1.- Condiciones de suministro

Las placas se deben suministrar apareadas y embaladas con un film estirable, en paquetes paletizados.

Durante su transporte se sujetaran debidamente, colocando cantoneras en los cantos de las placas por donde pase la cinta de sujecion.

2.1.10.1.2.- Recepcion y control

Documentacion de los suministros:

Este material debe estar provisto del marcado CE, que es una indicacion de que cumple los requisitos esenciales y ha sido
objeto de un procedimiento de evaluacién de la conformidad.

Cada palet ira identificado, en su parte inferior izquierda, con una etiqueta colocada entre el plastico y las placas, donde figure
toda la informacion referente a dimensiones, tipo y caracteristicas del producto.

Las placas de yeso laminado llevaran impreso en la cara oculta:

Datos de fabricacion: afio, mes, dia y hora.

Tipo de placa.

Norma de control.

En el canto de cada una de las placas constara la fecha de fabricacion.

Ensayos:
La comprobacién de las propiedades o caracteristicas exigibles a este material se realiza segun la normativa vigente.

Inspecciones:

Una vez que se recibe el material, es esencial realizar una inspeccion visual, detectando posibles anomalias en la calidad del
producto.

2.1.10.1.3.- Conservacion, almacenamiento y manipulacion

El almacenamiento se realizara en posicion horizontal, elevados del suelo sobre travesafios separados no mas de 40 cm y en lugares
protegidos de golpes y de la intemperie.

El lugar donde se almacene el material debe ser totalmente plano, pudiéndose apilar un maximo de 10 palets.

Se recomienda que una pila de placas de yeso laminado no toque con la inmediatamente posterior, dejando un espacio prudencial entre
pilay pila. Se deberan colocar bien alineadas todas las hileras, dejando espacios suficientes para evitar el roce entre ellas.
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2.1.10.1.4.- Recomendaciones para su uso en obra

El edificio debera estar cubierto y con las fachadas cerradas.

Las placas se deben cortar con una cuchilla retractil y/o un serrucho, trabajando siempre por la cara adecuada y efectuando todo tipo de
ajustes antes de su colocacion, sin forzarlas nunca para que encajen en su sitio.

Los bordes cortados se deben repasar antes de su colocacion.

Las instalaciones deberan encontrarse situadas en sus recorridos horizontales y en posicion de espera los recorridos o ramales
verticales.

2.1.10.2.- Perfiles metalicos para placas de yeso laminado

2.1.10.2.1.- Condiciones de suministro

Los perfiles se deben transportar de forma que se garantice la inmovilidad transversal y longitudinal de la carga, asi como la adecuada
sujecion del material. Para ello se recomienda:

Mantener intacto el empaquetamiento de los perfiles hasta su uso.

Los perfiles se solapan enfrentados de dos en dos protegiendo la parte méas delicada del perfil y facilitando su manejo. Estos a
Su vez se agrupan en pequefios paquetes sin envoltorio sujetos con flejes de plastico.

Para el suministro en obra de este material se agrupan varios paquetes de perfiles con flejes metalicos. El fleje metalico llevara
cantoneras protectoras en la parte superior para evitar deteriorar los perfiles y en la parte inferior se colocaran listones de madera
para facilitar su manejo, que actian a modo de palet.

La perfileria metdlica es una carga ligera e inestable. Por tanto, se colocaran como minimo de 2 a 3 flejes metélicos para
garantizar una mayor sujecion, sobre todo en caso de que la carga vaya a ser remontada. La sujecién del material debe asegurar la
estabilidad del perfil, sin dafiar su rectitud.

No es aconsejable remontar muchos palets en el transporte, cuatro o cinco como maximo dependiendo del tipo de producto.

2.1.10.2.2.- Recepcion y control

Documentacion de los suministros:

Este material debe estar provisto del marcado CE, que es una indicacién de que cumple los requisitos esenciales y ha sido
objeto de un procedimiento de evaluacién de la conformidad.

Cada perfil debe estar marcado, de forma duradera y clara, con la siguiente informacion:

El nombre de la empresa.

Norma que tiene que cumplir.

Dimensiones y tipo del material.

Fecha y hora de fabricacién.

Ademaés, el marcado completo debe figurar en la etiqueta, en el embalaje o en los documentos que acompafian al producto.

Ensayos:
La comprobacién de las propiedades o caracteristicas exigibles a este material se realiza segun la normativa vigente.

Inspecciones:

Una vez que se recibe el material, es esencial realizar una inspeccion visual, detectando posibles anomalias en el producto. Si
los perfiles muestran 6xido o un aspecto blanquecino, debido a haber estado mucho tiempo expuestos a la lluvia, humedad o
heladas, se debe dirigir al distribuidor.

2.1.10.2.3.- Conservacion, almacenamiento y manipulacion

El almacenamiento se realizara cerca del lugar de trabajo para facilitar su manejo y evitar su deterioro debido a los golpes.

Los perfiles vistos pueden estar en la intemperie durante un largo periodo de tiempo sin que se oxiden por el agua. A pesar de ello, se
deberan proteger si tienen que estar mucho tiempo expuestos al agua, heladas, nevadas, humedad o temperaturas muy altas.

El lugar donde se almacene el material debe ser totalmente plano y se pueden apilar hasta una altura de unos 3 m, dependiendo del tipo
de material.

Este producto es altamente sensible a los golpes, de ahi que se deba prestar atencion si la manipulacion se realiza con maquinaria, ya
que puede deteriorarse el producto.

Si se manipula manualmente, es obligatorio hacerlo con guantes especiales para el manejo de perfileria metalica. Su corte es muy afilado
y puede provocar accidentes si no se toman las precauciones adecuadas.

Es conveniente manejar los paquetes entre dos personas, a pesar de que la perfileria es un material muy ligero.
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2.1.10.3.- Pastas para placas de yeso laminado

2.1.10.3.1.- Condiciones de suministro

Las pastas que se presentan en polvo se deben suministrar en sacos de papel de entre 5y 20 kg, paletizados a razén de 1000 kg por
palet retractilado.

Las pastas que se presentan como tal se deben suministrar en envases de plastico de entre 7 y 20 kg, paletizados a razén de 800 kg por
palet retractilado.

2.1.10.3.2.- Recepcion y control

Documentacion de los suministros:

Este material debe estar provisto del marcado CE, que es una indicacién de que cumple los requisitos esenciales y ha sido
objeto de un procedimiento de evaluacién de la conformidad.
Ademaés, el marcado completo debe figurar en la etiqueta, en el embalaje o en los documentos que acompafian al producto.

Ensayos:
La comprobacién de las propiedades o caracteristicas exigibles a este material se realiza segun la normativa vigente.

2.1.10.3.3.- Conservacion, almacenamiento y manipulacion

El almacenamiento se realizara en lugares cubiertos, secos, resguardados de la intemperie y protegidos de la humedad, del sol directo y
de las heladas.

Los sacos de papel que contengan pastas se colocaran separados del suelo, evitando cualquier contacto con posibles residuos liquidos
que pueden encontrarse en las obras. Los sacos de papel presentan microperforaciones que permiten la aireacion del producto. Exponer
este producto al contacto con liquidos o a altos niveles de humedad ambiente puede provocar la compactacién parcial del producto.

Los palets de pastas de juntas presentadas en sacos de papel no se apilaran en mas de dos alturas. La resina termoplastica que contiene
este material reacciona bajo condiciones de presién y temperatura, generando un reblandecimiento del material.

Los palets de pasta de agarre presentada en sacos de papel permiten ser apilados en tres alturas, ya gue no contienen resina
termoplastica.

Las pastas envasadas en botes de plastico pueden almacenarse sobre el suelo, pero nunca se apilaran si no es en estanterias, ya que
los envases de plastico pueden sufrir deformaciones bajo altas temperaturas o presion de carga.

Es aconsejable realizar una rotacion cada cierto tiempo del material almacenado, liberando la presién constante que sufre este material si
es acopiado en varias alturas.

Se debe evitar la existencia de elevadas concentraciones de producto en polvo en el aire, ya que puede provocar irritaciones en los 0jos y
vias respiratorias y sequedad en la piel, por lo que se recomienda utilizar guantes y gafas protectoras.

2.1.10.3.4.- Recomendaciones para su uso en obra

Pastas de agarre: Se comprobara que las paredes son absorbentes, estan en buen estado y libres de humedad, suciedad, polvo, grasa o
aceites. Las superficies imperfectas a tratar no deben presentar irregularidades superiores a 15 mm.

2.1.11.- Aislantes e impermeabilizantes

2.1.11.1.- Aislantes conformados en planchas rigidas

2.1.11.1.1.- Condiciones de suministro

Los aislantes se deben suministrar en forma de paneles, envueltos en films plasticos.
Los paneles se agruparan formando palets para su mejor almacenamiento y transporte.

En caso de desmontar los palets, los paquetes resultantes deben transportarse de forma que no se desplacen por la caja del transporte.

2.1.11.1.2.- Recepcion y control
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Documentacion de los suministros:

Este material debe estar provisto del marcado CE, que es una indicacién de que cumple los requisitos esenciales y ha sido
objeto de un procedimiento de evaluacion de la conformidad.

Si el material ha de ser componente de la parte ciega del cerramiento exterior de un espacio habitable, el fabricante declarara el
valor del factor de resistencia a la difusion del agua.

Ensayos:
La comprobacién de las propiedades o caracteristicas exigibles a este material se realiza segun la normativa vigente.

2.1.11.1.3.- Conservacién, almacenamiento y manipulacion

Los palets completos pueden almacenarse a la intemperie por un periodo limitado de tiempo.
Se apilaran horizontalmente sobre superficies planas y limpias.

Se protegeran de la insolacion directa y de la accion del viento.

2.1.11.1.4.- Recomendaciones para su uso en obra

Se seguiran las recomendaciones de aplicacion y de uso proporcionadas por el fabricante en su documentacién técnica.

2.1.11.2.- Aislantes de lana mineral

2.1.11.2.1.- Condiciones de suministro

Los aislantes se deben suministrar en forma de paneles enrollados o mantas, envueltos en films plasticos.

Los paneles o mantas se agruparan formando palets para su mejor almacenamiento y transporte.

En caso de desmontar los palets, los paquetes resultantes deben transportarse de forma que no se desplacen por la caja del transporte.

Se procurara no aplicar pesos elevados sobre los mismos, para evitar su deterioro.

2.1.11.2.2.- Recepcion y control

Documentacion de los suministros:
Este material debe estar provisto del marcado CE, que es una indicacién de que cumple los requisitos esenciales y ha sido
objeto de un procedimiento de evaluacién de la conformidad.

Ensayos:
La comprobacién de las propiedades o caracteristicas exigibles a este material se realiza segun la normativa vigente.

2.1.11.2.3.- Conservacion, almacenamiento y manipulacion

Conservar y almacenar preferentemente en el palet original, protegidos del sol y de la intemperie, salvo cuando esté prevista su
aplicacion.

Los palets completos pueden almacenarse a la intemperie por un periodo limitado de tiempo.
Los paneles deben almacenarse bajo cubierto, sobre superficies planas y limpias.
Siempre que se manipule el panel de lana de roca se hara con guantes.

Bajo ningln concepto debe emplearse para cortar el producto maquinaria que pueda diseminar polvo, ya que éste produce irritacion de
garganta y de ojos.

2.1.11.2.4.- Recomendaciones para su uso en obra

En aislantes utilizados en cubiertas, se recomienda evitar su aplicacion cuando las condiciones climatolégicas sean adversas, en
particular cuando esté nevando o haya nieve o hielo sobre la cubierta, cuando llueva o la cubierta esté mojada, o cuando sople viento
fuerte.

Los productos deben colocarse siempre secos.
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2.1.11.3.- Aislantes proyectados de espuma de poliuretano

2.1.11.3.1.- Condiciones de suministro

Los aislantes se deben suministrar protegidos, de manera que no se alteren sus caracteristicas.

2.1.11.3.2.- Recepcidén y control

Documentacion de los suministros:

Si el material ha de ser el componente de la parte ciega del cerramiento exterior de un espacio habitable, el fabricante
declarara, como minimo, los valores para las siguientes propiedades higrotérmicas:

Conductividad térmica ([zonaladr_tipo_ud_conduct_termical).

Factor de resistencia a la difusion del vapor de agua.

Ensayos:
La comprobacioén de las propiedades o caracteristicas exigibles a este material se realiza segun la normativa vigente.

2.1.11.3.3.- Conservacién, almacenamiento y manipulacion

El tiempo maximo de almacenamiento sera de 9 meses desde su fecha de fabricacion.

Se almacenaran en sus envases de origen bien cerrados y no deteriorados, en lugar seco y fresco y en posicién vertical.

2.1.11.3.4.- Recomendaciones para su uso en obra

Temperatura de aplicacion entre 5°C y 35°C.
No aplicar en presencia de fuego o sobre superficies calientes (temperatura mayor de 30°C).
No rellenar los huecos més del 60% de su volumen, pues la espuma expande por la accién de la humedad ambiente.

En cuanto al envase de aplicacién:

No pulsar la valvula o el gatillo enérgicamente.

No calentar por encima de 50°C.

Evitar la exposicion al sol.

No tirar el envase hasta que esté totalmente vacio.

2.1.11.4.- Imprimadores bituminosos

2.1.11.4.1.- Condiciones de suministro

Los imprimadores se deben suministrar en envase hermético.

2.1.11.4.2.- Recepcion y control

Documentacion de los suministros:

Los imprimadores bituminosos, en su envase, deberan llevar marcado:
La identificacién del fabricante o marca comercial.

La designacién con arreglo a la norma correspondiente.

Las incompatibilidades de uso e instrucciones de aplicacion.

El sello de calidad, en su caso.

Ensayos:

La comprobacioén de las propiedades o caracteristicas exigibles a este material se realiza segun la normativa vigente.

2.1.11.4.3.- Conservacién, almacenamiento y manipulacion

El almacenamiento se realizara en envases cerrados herméticamente, protegidos de la humedad, de las heladas y de la radiacion solar
directa.

El tiempo méaximo de almacenamiento es de 6 meses.
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No deberan sedimentarse durante el almacenamiento de forma que no pueda devolvérseles su condicién primitiva por agitacion
moderada.

2.1.11.4.4.- Recomendaciones para su uso en obra

Se suelen aplicar a temperatura ambiente. No podran aplicarse con temperatura ambiente inferior a 5°C.
La superficie a imprimar debe estar libre de particulas extrafias, restos no adheridos, polvo y grasa.

Las emulsiones tipo Ay C se aplican directamente sobre las superficies, las de los tipo B y D, para su aplicaciéon como imprimacion de
superficies, deben disolverse en agua hasta alcanzar la viscosidad exigida a los tipos Ay C.

Las pinturas de imprimacion de tipo | solo pueden aplicarse cuando la impermeabilizacién se realiza con productos asfalticos; las de tipo
Il solamente deben utilizarse cuando la impermeabilizacion se realiza con productos de alquitran de hulla.

2.1.11.5.- LAminas bituminosas

2.1.11.5.1.- Condiciones de suministro

Las laminas se deben transportar preferentemente en palets retractilados y, en caso de pequefios acopios, en rollos sueltos.

Cada rollo contendra una sola pieza o como maximo dos. Soélo se aceptaran dos piezas en el 3% de los rollos de cada partida y no se
aceptara ninguno que contenga mas de dos piezas. Los rollos iran protegidos. Se procurara no aplicar pesos elevados sobre los mismos
para evitar su deterioro.

2.1.11.5.2.- Recepcion y control

Documentacion de los suministros:
Este material debe estar provisto del marcado CE, que es una indicacién de que cumple los requisitos esenciales y ha sido
objeto de un procedimiento de evaluacién de la conformidad.
Cada rollo tendra una etiqueta en la que constara:
Nombre y direccion del fabricante, marca comercial o suministrador.
Designacion del producto segiin normativa.
Nombre comercial de la lamina.
Longitud y anchura nominal de la lamina en m.
NUmero y tipo de armaduras, en su caso.
Fecha de fabricacion.
Condiciones de almacenamiento.
En laminas LBA, LBM, LBME, LO y LOM: Masa nominal de la lamina por 10 m2.
En laminas LAM: Masa media de la lamina por 10 m2.
En laminas bituminosas armadas: Masa nominal de la lamina por 10 m2.
En laminas LBME: Espesor nominal de la lamina en mm.

Ensayos:
La comprobacién de las propiedades o caracteristicas exigibles a este material se realiza seguin la normativa vigente.

2.1.11.5.3.- Conservacion, almacenamiento y manipulacion

Conservar y almacenar preferentemente en el palet original, apilados en posicion horizontal con un maximo de cuatro hiladas puestas en
el mismo sentido, a temperatura baja y uniforme, protegidos del sol, la lluvia y la humedad en lugares cubiertos y ventilados, salvo cuando
esté prevista su aplicacion.

2.1.11.5.4.- Recomendaciones para su uso en obra

Se recomienda evitar su aplicacion cuando el clima sea lluvioso o la temperatura inferior a 5°C, o cuando asi se prevea.

La fuerza del viento debe ser considerada en cualquier caso.

2.1.12.- Carpinteriay cerrajeria
2.1.12.1.- Puertas de madera

2.1.12.1.1.- Condiciones de suministro
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Las puertas se deben suministrar protegidas, de manera que no se alteren sus caracteristicas.

2.1.12.1.2.- Recepcidén y control

Documentacion de los suministros:

El suministrador facilitara la documentacion que se relaciona a continuacion:

Documentos de origen, hoja de suministro y etiquetado.

Certificado de garantia del fabricante, firmado por persona fisica.

Documentos de conformidad o autorizaciones administrativas exigidas reglamentariamente.

Ensayos:
La comprobacién de las propiedades o caracteristicas exigibles a este material se realiza segun la normativa vigente.

Inspecciones:

En cada suministro de este material que llegue a la obra se debe controlar como minimo:
La escuadria y planeidad de las puertas.
Verificacion de las dimensiones.

2.1.12.1.3.- Conservacion, almacenamiento y manipulacion

El almacenamiento se realizara conservando la proteccion de la carpinteria hasta el revestimiento de la fabrica y la colocacion, en su
caso, del acristalamiento.

2.1.12.1.4.- Recomendaciones para su uso en obra

La fabrica que reciba la carpinteria de la puerta estara terminada, a falta de revestimientos. El cerco estara colocado y aplomado.

Antes de su colocacion se comprobara que la carpinteria conserva su proteccion. Se repasara el ajuste de herrajes y la nivelacion de
hojas.
2.1.12.2.- Puertas industriales, comerciales, de garaje y portones

2.1.12.2.1.- Condiciones de suministro

Las puertas se deben suministrar protegidas, de manera que no se alteren sus caracteristicas y se asegure su escuadria y planeidad.

2.1.12.2.2.- Recepcion y control

Documentacion de los suministros:

Este material debe estar provisto del marcado CE, que es una indicacién de que cumple los requisitos esenciales y ha sido
objeto de un procedimiento de evaluacién de la conformidad.

El fabricante deberd suministrar junto con la puerta todas las instrucciones para la instalacion y montaje de los distintos
elementos de la misma, comprendiendo todas las advertencias necesarias sobre los riesgos existentes o potenciales en el montaje
de la puerta o sus elementos. También debera aportar una lista completa de los elementos de la puerta que precisen un
mantenimiento regular, con las instrucciones necesarias para un correcto mantenimiento, recambio, engrases, apriete, frecuencia de
inspecciones, etc.

Ensayos:
La comprobacioén de las propiedades o caracteristicas exigibles a este material se realiza segun la normativa vigente.

2.1.12.2.3.- Conservacién, almacenamiento y manipulacion

El almacenamiento se realizara en lugares protegidos de lluvias, focos de humedad e impactos.

No deben estar en contacto con el suelo.

2.1.13.- Vidrios
2.1.13.1.- Vidrios para la construccién

2.1.13.1.1.- Condiciones de suministro

Los vidrios se deben transportar en grupos de 40 cm de espesor maximo y sobre material no duro.
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Los vidrios se deben entregar con corchos intercalados, de forma que haya aireacion entre ellos durante el transporte.

2.1.13.1.2.- Recepcion y control

Documentacion de los suministros:
Este material debe estar provisto del marcado CE, que es una indicacién de que cumple los requisitos esenciales y ha sido
objeto de un procedimiento de evaluacién de la conformidad.

Ensayos:
La comprobacién de las propiedades o caracteristicas exigibles a este material se realiza segun la normativa vigente.

2.1.13.1.3.- Conservacion, almacenamiento y manipulacion

El almacenamiento se realizara protegido de acciones mecanicas tales como golpes, rayaduras y sol directo y de acciones quimicas
como impresiones producidas por la humedad.

Se almacenaran en grupos de 25 cm de espesor maximo y con una pendiente del 6% respecto a la vertical.

Se almacenaran las pilas de vidrio empezando por los vidrios de mayor dimensién y procurando poner siempre entre cada vidrio
materiales tales como corchos, listones de madera o papel ondulado. El contacto de una arista con una cara del vidrio puede provocar
rayas en la superficie. También es preciso procurar que todos los vidrios tengan la misma inclinacién, para que apoyen de forma regular y
no haya cargas puntuales.

Es conveniente tapar las pilas de vidrio para evitar la suciedad. La proteccion debe ser ventilada.

La manipulacién de vidrios llenos de polvo puede provocar rayas en la superficie de los mismos.

2.1.13.1.4.- Recomendaciones para su uso en obra

Antes del acristalamiento, se recomienda eliminar los corchos de almacenaje y transporte, asi como las etiquetas identificativas del
pedido, ya que de no hacerlo el calentamiento podria ocasionar roturas térmicas.

2.1.14.- Instalaciones
2.1.14.1.- Tubos de pléstico (PP, PE-X, PB, PVC)

2.1.14.1.1.- Condiciones de suministro

Los tubos se deben suministrar a pie de obra en camiones con suelo plano, sin paletizar, y los accesorios en cajas adecuadas para ellos.

Los tubos se deben colocar sobre los camiones de forma que no se produzcan deformaciones por contacto con aristas vivas, cadenas,
etc., y de forma que no queden tramos salientes innecesarios.

Los tubos y accesorios se deben cargar de forma que no se produzca ningin deterioro durante el transporte. Los tubos se deben apilar a
una altura méaxima de 1,5 m.

Se debe evitar la colocacion de peso excesivo encima de los tubos, colocando las cajas de accesorios en la base del camion.

Cuando los tubos se suministren en rollos, se deben colocar de forma horizontal en la base del camién, o encima de los tubos
suministrados en barras si los hubiera, cuidando de evitar su aplastamiento.

Los rollos de gran didmetro que, por sus dimensiones, la plataforma del vehiculo no admita en posicién horizontal, deben colocarse
verticalmente, teniendo la precaucion de que permanezcan el menor tiempo posible en esta posicion.

Los tubos y accesorios se deben cargar y descargar cuidadosamente.

2.1.14.1.2.- Recepcidén y control

Documentacion de los suministros:

Los tubos deben estar marcados a intervalos maximos de 1 m y al menos una vez por accesorio, con:

Los caracteres correspondientes a la designacion normalizada.

La trazabilidad del tubo (informacién facilitada por el fabricante que indique la fecha de fabricacién, en cifras o en cédigo, y un
namero o cédigo indicativo de la factoria de fabricacion en caso de existir mas de una).
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Los caracteres de marcado deben estar impresos o grabados directamente sobre el tubo o accesorio de forma que sean
legibles después de su almacenamiento, exposicion a la intemperie, instalacion y puesta en obra

El marcado no debe producir fisuras u otro tipo de defecto que influya desfavorablemente en el comportamiento funcional del
tubo o accesorio.

Si se utiliza el sistema de impresién, el color de la informacién debe ser diferente al color base del tubo o accesorio.

El tamafio del marcado debe ser faciimente legible sin aumento.

Los tubos y accesorios certificados por una tercera parte pueden estar marcados en consecuencia.

Ensayos:
La comprobacién de las propiedades o caracteristicas exigibles a este material se realiza segun la normativa vigente.

2.1.14.1.3.- Conservacion, almacenamiento y manipulacion

Debe evitarse el dafio en las superficies y en los extremos de los tubos y accesorios. Deben utilizarse, si fuese posible, los embalajes de
origen.

Debe evitarse el almacenamiento a la luz directa del sol durante largos periodos de tiempo.

Debe disponerse de una zona de almacenamiento que tenga el suelo liso y nivelado o un lecho plano de estructura de madera, con el fin
de evitar cualquier curvatura o deterioro de los tubos.

Los tubos con embocadura y con accesorios montados previamente se deben disponer de forma que estén protegidos contra el deterioro
y los extremos queden libres de cargas, por ejemplo, alternando los extremos con embocadura y los extremos sin embocadura o en
capas adyacentes.

Los tubos en rollos se deben almacenar en pisos apilados uno sobre otro o verticalmente en soportes o estanterias especialmente
disefiadas para este fin.

El desenrollado de los tubos debe hacerse tangencialmente al rollo, rodandolo sobre si mismo. No debe hacerse jamas en espiral.

Debe evitarse todo riesgo de deterioro llevando los tubos y accesorios sin arrastrar hasta el lugar de trabajo, y evitando dejarlos caer
sobre una superficie dura.

Cuando se utilicen medios mecanicos de manipulacion, las técnicas empleadas deben asegurar que no producen dafios en los tubos. Las
eslingas de metal, ganchos y cadenas empleadas en la manipulacion no deben entrar en contacto con el tubo.

Debe evitarse cualquier indicio de suciedad en los accesorios y en las bocas de los tubos, pues puede dar lugar, si no se limpia, a
instalaciones defectuosas. Los extremos de los tubos se deben cubrir o proteger con el fin de evitar la entrada de suciedad en los
mismos. La limpieza del tubo y de los accesorios se debe realizar siguiendo las instrucciones del fabricante.

El tubo se debe cortar con su correspondiente cortatubos.

2.1.14.2.- Griferia sanitaria

2.1.14.2.1.- Condiciones de suministro

Se suministraran en bolsa de plastico dentro de caja protectora.

2.1.14.2.2.- Recepcidén y control

Documentacion de los suministros:

Este material debe estar marcado de manera permanente y legible con:
Para grifos convencionales de sistema de Tipo 1
El nombre o identificacion del fabricante sobre el cuerpo o el érgano de maniobra.
El nombre o identificacion del fabricante en la montura.
Los cédigos de las clases de nivel acustico y del caudal (el marcado de caudal sélo es exigible si el grifo esta dotado
de un regulador de chorro intercambiable).
Para los mezcladores termostaticos
El nombre o identificacion del fabricante sobre el cuerpo o el érgano de maniobra.
Las letras LP (baja presion).
Los dispositivos de control de los grifos deben identificar:
Para el agua fria, el color azul, o la palabra, o la primera letra de fria.
Para el agua caliente, el color rojo, o la palabra, o la primera letra de caliente.
Los dispositivos de control de los mezcladores termostaticos deben llevar marcada una escala graduada o simbolos para
control de la temperatura.

Ensayos:
La comprobacién de las propiedades o caracteristicas exigibles a este material se realiza segun la normativa vigente.
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Inspecciones:

El dispositivo de control para agua fria debe estar a la derecha y el de agua caliente a la izquierda cuando se mira al grifo de
frente. En caso de dispositivos de control situados uno encima del otro, el agua caliente debe estar en la parte superior.

En cada suministro de este material que llegue a la obra se debe controlar como minimo:

La no existencia de manchas y bordes desportillados.

La falta de esmalte u otros defectos en las superficies lisas.

El color y textura uniforme en toda su superficie.

2.1.14.2.3.- Conservacién, almacenamiento y manipulacion

El almacenamiento se realizard en su embalaje, en lugares protegidos de impactos y de la intemperie.

2.1.14.3.- Aparatos sanitarios ceramicos

2.1.14.3.1.- Condiciones de suministro

Durante el transporte las superficies se protegeran adecuadamente.

2.1.14.3.2.- Recepcion y control

Documentacion de los suministros:

Este material dispondréa de los siguientes datos:
Una etiqueta con el nombre o identificacion del fabricante.
Las instrucciones para su instalacion.

Ensayos:
La comprobacién de las propiedades o caracteristicas exigibles a este material se realiza segin la normativa vigente.

2.1.14.3.3.- Conservacion, almacenamiento y manipulacion

El almacenamiento se realizara en lugares protegidos de impactos y de la intemperie. Se colocaran en posicion vertical.

2.1.14.4 .- Baferas

2.1.14.4.1.- Condiciones de suministro

Durante el transporte las superficies se protegeran adecuadamente.

2.1.14.4.2.- Recepcidén y control

Documentacion de los suministros:

Las bafieras incorporaran, de forma indeleble:

La marca de identificacion del fabricante.

Una referencia que permita conocer la fecha de fabricacion.

Las bafieras de hidromasaje deben estar provistas del marcado CE, que es una indicacién de que cumple los requisitos
esenciales y ha sido objeto de un procedimiento de evaluacién de la conformidad.

Ensayos:
La comprobacién de las propiedades o caracteristicas exigibles a este material se realiza segun la normativa vigente.

2.1.14.4.3.- Conservacion, almacenamiento y manipulacion

Se deben cubrir con el plastico del suministro y el cartén del embalaje o una tela gruesa y suave.

El almacenamiento se realizara en lugares protegidos de impactos y de la intemperie. Se colocaran encajadas y en posicion vertical.

2.1.15.- Varios
2.1.15.1.- Tableros para encofrar

2.1.15.1.1.- Condiciones de suministro
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Los tableros se deben transportar convenientemente empaquetados, de modo gue se eviten las situaciones de riesgo por caida de algun
elemento durante el trayecto.

Cada paquete estara compuesto por 100 unidades aproximadamente.

2.1.15.1.2.- Recepcion y control

Documentacion de los suministros:

El suministrador facilitara la documentacion que se relaciona a continuacion:

Documentos de origen, hoja de suministro y etiquetado.

Certificado de garantia del fabricante, firmado por persona fisica.

Documentos de conformidad o autorizaciones administrativas exigidas reglamentariamente.

Ensayos:
La comprobacién de las propiedades o caracteristicas exigibles a este material se realiza seguin la normativa vigente.

Inspecciones:

En cada suministro de este material que llegue a la obra se debe controlar como minimo:

Que no haya deformaciones tales como alabeo, curvado de cara y curvado de canto.

Que ninguno esté roto transversalmente, y que sus extremos longitudinales no tengan fisuras de mas de 50 cm de longitud que
atraviesen todo el grosor del tablero.

En su caso, que tenga el perfil que protege los extremos, puesto y correctamente fijado.

Que no tengan agujeros de diametro superior a 4 cm.

Que el tablero esté entero, es decir, que no le falte ninguna tabla o trozo al mismo.

2.1.15.1.3.- Conservacion, almacenamiento y manipulacion

El almacenamiento se realizard de manera que no se deformen y en lugares secos y ventilados, sin contacto directo con el suelo.

2.1.15.2.- Sopandas, portasopandas y basculantes.

2.1.15.2.1.- Condiciones de suministro

Las sopandas, portasopandas y basculantes se deben transportar convenientemente empaquetados, de modo que se eviten las
situaciones de riesgo por caida de algun elemento durante el trayecto.

Las sopandas y portasopandas se deben transportar en paquetes con forma de cilindros de aproximadamente un metro de didametro.

Los basculantes se deben transportar en los mismos palets en que se suministran.

2.1.15.2.2.- Recepcidén y control

Documentacion de los suministros:

El suministrador facilitara la documentaciéon que se relaciona a continuacion:

Documentos de origen, hoja de suministro y etiquetado.

Certificado de garantia del fabricante, firmado por persona fisica.

Documentos de conformidad o autorizaciones administrativas exigidas reglamentariamente.

Ensayos:
La comprobacién de las propiedades o caracteristicas exigibles a este material se realiza segin la normativa vigente.

Inspecciones:

En cada suministro de este material que llegue a la obra se debe controlar como minimo:
La rectitud, planeidad y ausencia de grietas en los diferentes elementos metdlicos.
Verificacion de las dimensiones de la pieza.
El estado y acabado de las soldaduras.
La homogeneidad del acabado final de proteccién (pintura), verificandose la adherencia de la misma con rasqueta.
En el caso de sopandas y portasopandas, se debe controlar también:
Que no haya deformaciones longitudinales superiores a 2 cm, ni abolladuras importantes, ni falta de elementos.
Que no tengan manchas de 6xido generalizadas.
En el caso de basculantes, se debe controlar también:
Que no estén doblados, ni tengan abolladuras o grietas importantes.
Que tengan los dos tapones de plastico y los listones de madera fijados.
Que el pasador esté en buen estado y que al cerrarlo haga tope con el cuerpo del basculante.
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2.1.15.2.3.- Conservacion, almacenamiento y manipulacion

El almacenamiento se realizard de manera que no se deformen y en lugares secos y ventilados, sin contacto directo con el suelo.

2.2.- Prescripciones en cuanto a la Ejecucién por Unidad de Obra
Las prescripciones para la ejecucion de cada una de las diferentes unidades de obra se organizan en los siguientes apartados:

MEDIDAS PARA ASEGURAR LA COMPATIBILIDAD ENTRE LOS DIFERENTES PRODUCTOS, ELEMENTOS Y SISTEMAS
CONSTRUCTIVOS QUE COMPONEN LA UNIDAD DE OBRA.
Se especifican, en caso de que existan, las posibles incompatibilidades, tanto fisicas como quimicas, entre los diversos componentes que
componen la unidad de obra, o entre el soporte y los componentes.
CARACTERISTICAS TECNICAS
Se describe la unidad de obra, detallando de manera pormenorizada los elementos que la componen, con la nomenclatura especifica
correcta de cada uno de ellos, de acuerdo a los criterios que marca la propia normativa.
NORMATIVA DE APLICACION
Se especifican las normas que afectan a la realizacion de la unidad de obra.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Indica cémo se ha medido la unidad de obra en la fase de redaccion del proyecto, medicién que luego sera comprobada en obra.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA
Antes de iniciarse los trabajos de ejecucién de cada una de las unidades de obra, el director de la ejecucion de la obra habra
recepcionado los materiales y los certificados acreditativos exigibles, en base a lo establecido en la documentacién pertinente por el
técnico redactor del proyecto. Sera preceptiva la aceptacion previa por parte del director de la ejecucién de la obra de todos los
materiales que constituyen la unidad de obra.
Asi mismo, se realizaran una serie de comprobaciones previas sobre las condiciones del soporte, las condiciones ambientales del
entorno, y la cualificacién de la mano de obra, en su caso.
DEL SOPORTE
Se establecen una serie de requisitos previos sobre el estado de las unidades de obra realizadas previamente, que pueden servir de
soporte a la nueva unidad de obra.
AMBIENTALES
En determinadas condiciones climaticas (viento, lluvia, humedad, etc.) no podran iniciarse los trabajos de ejecucion de la unidad de
obra, deberan interrumpirse o serad necesario adoptar una serie de medidas protectoras.
DEL CONTRATISTA
En algunos casos, sera necesaria la presentacion al director de la ejecucion de la obra de una serie de documentos por parte del
contratista, que acrediten su cualificacion, o la de la empresa por €l subcontratada, para realizar cierto tipo de trabajos. Por ejemplo la
puesta en obra de sistemas constructivos en posesion de un Documento de Idoneidad Técnica (DIT), deberan ser realizados por la
propia empresa propietaria del DIT, o por empresas especializadas y cualificadas, reconocidas por ésta y bajo su control técnico.
PROCESO DE EJECUCION
En este apartado se desarrolla el proceso de ejecucion de cada unidad de obra, asegurando en cada momento las condiciones que
permitan conseguir el nivel de calidad previsto para cada elemento constructivo en particular.
FASES DE EJECUCION
Se enumeran, por orden de ejecucion, las fases de las que consta el proceso de ejecucién de la unidad de obra.
CONDICIONES DE TERMINACION
En algunas unidades de obra se hace referencia a las condiciones en las que debe finalizarse una determinada unidad de obra, para
que no interfiera negativamente en el proceso de ejecucién del resto de unidades.
Una vez terminados los trabajos correspondientes a la ejecucion de cada unidad de obra, el contratista retirara los medios auxiliares y
procedera a la limpieza del elemento realizado y de las zonas de trabajo, recogiendo los restos de materiales y demas residuos
originados por las operaciones realizadas para ejecutar la unidad de obra, siendo todos ellos clasificados, cargados y transportados a
centro de reciclaje, vertedero especifico o centro de acogida o transferencia.
PRUEBAS DE SERVICIO
En aquellas unidades de obra que sea necesario, se indican las pruebas de servicio a realizar por el propio contratista o empresa
instaladora, cuyo coste se encuentra incluido en el propio precio de la unidad de obra.
Aquellas otras pruebas de servicio 0 ensayos que no estan incluidos en el precio de la unidad de obra, y que es obligatoria su realizacién
por medio de laboratorios acreditados se encuentran detalladas y presupuestadas, en el correspondiente capitulo X de Control de Calidad
y Ensayos, del Presupuesto de Ejecucion Material (PEM).
Por ejemplo, esto es lo que ocurre en la unidad de obra ADP010, donde se indica que no esté incluido en el precio de la unidad de obra el
coste del ensayo de densidad y humedad "in situ".
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
En algunas unidades de obra se establecen las condiciones en que deben protegerse para la correcta conservaciéon y mantenimiento en
obra, hasta su recepcion final.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Indica cémo se comprobaran en obra las mediciones de Proyecto, una vez superados todos los controles de calidad y obtenida la
aceptacion final por parte del director de ejecucion de la obra.
La medicion del nimero de unidades de obra que ha de abonarse se realizara, en su caso, de acuerdo con las normas que establece
este capitulo, tendra lugar en presencia y con intervencién del contratista, entendiendo que éste renuncia a tal derecho si, avisado
oportunamente, no compareciese a tiempo. En tal caso, sera valido el resultado que el director de ejecucion de la obra consigne.
Todas las unidades de obra se abonaran a los precios establecidos en el Presupuesto. Dichos precios se abonaran por las unidades
terminadas y ejecutadas con arreglo al presente Pliego de Condiciones Técnicas Particulares y Prescripciones en cuanto a la Ejecucién
por Unidad de Obra.
Estas unidades comprenden el suministro, canones, transporte, manipulacion y empleo de los materiales, maquinaria, medios auxiliares,
mano de obra necesaria para su ejecucion y costes indirectos derivados de estos conceptos, asi como cuantas necesidades
circunstanciales se requieran para la ejecucion de la obra, tales como indemnizaciones por dafios a terceros u ocupaciones temporales y
costos de obtencién de los permisos necesarios, asi como de las operaciones necesarias para la reposicion de servidumbres y servicios
publicos o privados afectados tanto por el proceso de ejecucion de las obras como por las instalaciones auxiliares.
Igualmente, aquellos conceptos que se especifican en la definicién de cada unidad de obra, las operaciones descritas en el proceso de
ejecucion, los ensayos y pruebas de servicio y puesta en funcionamiento, inspecciones, permisos, boletines, licencias, tasas o similares.
No sera de abono al contratista mayor volumen de cualquier tipo de obra que el definido en los planos o en las modificaciones
autorizadas por la Direccién Facultativa. Tampoco le sera abonado, en su caso, el coste de la restitucion de la obra a sus dimensiones
correctas, ni la obra que hubiese tenido que realizar por orden de la Direccion Facultativa para subsanar cualquier defecto de ejecucion.
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TERMINOLOGIA APLICADA EN EL CRITERIO DE MEDICION.
A continuacion, se detalla el significado de algunos de los términos utilizados en los diferentes capitulos de obra.
ACONDICIONAMIENTO DEL TERRENO
Volumen de tierras en perfil esponjado. La medicion se referira al estado de las tierras una vez extraidas. Para ello, la forma de
obtener el volumen de tierras a transportar, sera la que resulte de aplicar el porcentaje de esponjamiento medio que proceda, en
funcién de las caracteristicas del terreno.
Volumen de relleno en perfil compactado. La medicion se referira al estado del relleno una vez finalizado el proceso de compactacion.
Volumen tedrico ejecutado. Sera el volumen que resulte de considerar las dimensiones de las secciones tedricas especificadas en los
planos de Proyecto, independientemente de que las secciones excavadas hubieran quedado con mayores dimensiones.
CIMENTACIONES
Superficie tedrica ejecutada. Sera la superficie que resulte de considerar las dimensiones de las secciones tedricas especificadas en
los planos de Proyecto, independientemente de que la superficie ocupada por el hormigén hubiera quedado con mayores
dimensiones.
Volumen teérico ejecutado. Sera el volumen que resulte de considerar las dimensiones de las secciones tedricas especificadas en los
planos de Proyecto, independientemente de que las secciones de hormigén hubieran quedado con mayores dimensiones.
ESTRUCTURAS
Volumen tedrico ejecutado. Sera el volumen que resulte de considerar las dimensiones de las secciones teoricas especificadas en los
planos de Proyecto, independientemente de que las secciones de los elementos estructurales hubieran quedado con mayores
dimensiones.
ESTRUCTURAS METALICAS
Peso nominal medido. Seran los kg que resulten de aplicar a los elementos estructurales metélicos los pesos nominales que, segn
dimensiones y tipo de acero, figuren en tablas.
ESTRUCTURAS (FORJADOS)
Deduciendo los huecos de superficie mayor de X m2. Se medira la superficie de los forjados de cara exterior a cara exterior de los
zunchos que delimitan el perimetro de su superficie, descontando Unicamente los huecos o pasos de forjados que tengan una
superficie mayor de X m2.
En los casos de dos pafios formados por forjados diferentes, objeto de precios unitarios distintos, que apoyen o empotren en una
jacena o muro de carga comUn a ambos pafios, cada una de las unidades de obra de forjado se medira desde fuera a cara exterior
de los elementos delimitadores al eje de la jacena o muro de carga comun.
En los casos de forjados inclinados se tomara en verdadera magnitud la superficie de la cara inferior del forjado, con el mismo criterio
anteriormente sefialado para la deduccién de huecos.
ESTRUCTURAS (MUROS)
Deduciendo los huecos de superficie mayor de X m2. Se aplicara el mismo criterio que para fachadas y particiones.
FACHADAS Y PARTICIONES
Deduciendo los huecos de superficie mayor de X m2. Se mediran los paramentos verticales de fachadas y particiones descontando
Unicamente aquellos huecos cuya superficie sea mayor de X m2, lo que significa que:
Cuando los huecos sean menores de X m2 se mediran a cinta corrida como si no hubiera huecos. Al no deducir ningin hueco, en
compensacion de medir hueco por macizo, no se mediran los trabajos de formacién de mochetas en jambas y dinteles.
Cuando los huecos sean mayores de X m2, se deducira la superficie de estos huecos, pero se sumara a la medicion la superficie
de la parte interior del hueco, correspondiente al desarrollo de las mochetas.
Deduciendo todos los huecos. Se mediran los paramentos verticales de fachadas y particiones descontando la superficie de todos los
huecos, pero se incluye la ejecucion de todos los trabajos precisos para la resolucién del hueco, asi como los materiales que forman
dinteles, jambas y vierteaguas.
A los efectos anteriores, se entenderd como hueco, cualquier abertura que tenga mochetas y dintel para puerta o ventana. En caso
de tratarse de un vacio en la fabrica sin dintel, antepecho ni carpinteria, se deducira siempre el mismo al medir la fabrica, sea cual
fuere su superficie.
En el supuesto de cerramientos de fachada donde las hojas, en lugar de apoyar directamente en el forjado, apoyen en una o dos
hiladas de regularizacion que abarquen todo el espesor del cerramiento, al efectuar la medicion de las unidades de obra se medira su
altura desde el forjado y, en compensacion, no se mediran las hiladas de regularizacion.
INSTALACIONES
Longitud realmente ejecutada. Medicion segun desarrollo longitudinal resultante, considerando, en su caso, los tramos ocupados por
piezas especiales.
REVESTIMIENTOS (YESOS Y ENFOSCADOS DE CEMENTO)
Deduciendo, en los huecos de superficie mayor de X m2, el exceso sobre los X m2. Los paramentos verticales y horizontales se
mediran a cinta corrida, sin descontar huecos de superficie menor a X m2. Para huecos de mayor superficie, se descontara
Unicamente el exceso sobre esta superficie. En ambos casos se considerara incluida la ejecuciéon de mochetas, fondos de dinteles y
aristados. Los paramentos que tengan armarios empotrados no seran objeto de descuento, sea cual fuere su dimensién.

2.2.1.- Acondicionamiento del terreno

Unidad de obra ADL010b: Desbroce y limpieza del terreno con arbustos y tocones, hasta una profundidad minima de 25 cm, con
medios mecanicos, retirada de los materiales excavados y carga a camién, sin incluir transporte a vertedero autorizado.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Desbroce y limpieza del terreno con arbustos, con medios mecanicos. Comprende los trabajos necesarios para retirar de las zonas
previstas para la edificacion o urbanizacion: arbustos, pequefias plantas, tocones, maleza, broza, maderas caidas, escombros, basuras o
cualquier otro material existente, hasta una profundidad no menor que el espesor de la capa de tierra vegetal, considerando como minima
25 cm. Incluso transporte de la maquinaria, retirada de los materiales excavados y carga a camion, sin incluir transporte a vertedero
autorizado.

NORMATIVA DE APLICACION

Ejecucion: NTE-ADE. Acondicionamiento del terreno. Desmontes: Explanaciones.

CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO

Superficie medida en proyeccién horizontal, segin documentacion grafica de Proyecto.

CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Inspeccioén ocular del terreno.
Se comprobara la posible existencia de servidumbres, elementos enterrados, redes de servicio o cualquier tipo de instalaciones
que puedan resultar afectadas por las obras a iniciar.
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DEL CONTRATISTA
Si existieran instalaciones en servicio que pudieran verse afectadas por los trabajos a realizar, solicitara de las correspondientes
compafiias suministradoras su situacioén y, en su caso, la solucién a adoptar, asi como las distancias de seguridad a tendidos
aéreos de conduccién de energia eléctrica.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo en el terreno. Corte de arbustos. Remocion mecanica de los materiales de desbroce. Retirada y disposicion mecanica
de los materiales objeto de desbroce. Carga mecéanica a camion.
CONDICIONES DE TERMINACION
La superficie del terreno quedara limpia y en condiciones adecuadas para poder realizar el replanteo definitivo de la obra.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira, en proyeccioén horizontal, la superficie realmente ejecutada segin especificaciones de Proyecto, sin incluir los incrementos por
excesos de excavacion no autorizados.

Unidad de obra ADL015: Talado de arbol, de 15 a 30 cm de didmetro de tronco, con motosierra.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Talado de arbol, de 15 a 30 cm de diametro de tronco, con motosierra. Incluso extraccién de tocon y raices con posterior relleno y
compactacion del hueco con tierra de la propia excavacion, troceado de ramas, tronco y raices, retirada de restos y desechos, y carga a
camioén, sin incluir transporte a vertedero autorizado.

CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO

NUmero de unidades previstas, segiin documentacion grafica de Proyecto.

CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Inspeccién ocular del terreno.
Se comprobara la posible existencia de servidumbres, elementos enterrados, redes de servicio o cualquier tipo de instalaciones
que puedan resultar afectadas por las obras a iniciar.

DEL CONTRATISTA
Si existieran instalaciones en servicio que pudieran verse afectadas por los trabajos a realizar, solicitara de las correspondientes
compafiias suministradoras su situacién y, en su caso, la solucién a adoptar, asi como las distancias de seguridad a tendidos
aéreos de conduccién de energia eléctrica.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Corte del tronco del arbol cerca de la base. Extraccion del tocon y las raices. Troceado del tronco, las ramas y las raices. Relleno
y compactacion del hueco con tierra de la propia excavacion. Retirada de restos y desechos. Carga a camion.
CONDICIONES DE TERMINACION
La superficie del terreno quedara limpia.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el nimero de unidades realmente ejecutadas segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra ADEQ02: Excavacion acielo abierto en suelo de arcilla semidura, con medios mecanicos, retirada de los materiales
excavados y carga a camién.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Excavacion de tierras a cielo abierto, en suelo de arcilla semidura, con medios mecanicos, hasta alcanzar la cota de profundidad indicada
en el Proyecto. Incluso refinado de paramentos y fondo de excavacion, extraccién de tierras fuera de la excavacion, retirada de los
materiales excavados y carga a camion.
NORMATIVA DE APLICACION
Ejecucion:
- CTE. DB-SE-C Seguridad estructural: Cimientos.
- NTE-ADV. Acondicionamiento del terreno. Desmontes: Vaciados.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Volumen medido sobre las secciones tedricas de la excavacién, segun documentacioén gréafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara la posible existencia de servidumbres, elementos enterrados, redes de servicio o cualquier tipo de instalaciones
que puedan resultar afectadas por las obras a iniciar.
Se dispondra de la informacion topografica y geotécnica necesaria, recogida en el correspondiente estudio geotécnico del terreno
realizado por un laboratorio acreditado en el area técnica correspondiente, y que incluird, entre otros datos: plano altimétrico de la
zona, cota del nivel freatico y tipo de terreno que se va a excavar a efecto de su trabajabilidad.
Se dispondran puntos fijos de referencia en lugares que puedan verse afectados por el vaciado, a los cuales se referiran todas las
lecturas de cotas de nivel y desplazamientos horizontales y verticales de los puntos del terreno.
Se comprobara el estado de conservacion de los edificios medianeros y de las construcciones préximas que puedan verse
afectadas por el vaciado.

DEL CONTRATISTA
Si existieran instalaciones en servicio que pudieran verse afectadas por los trabajos a realizar, solicitara de las correspondientes
compafiias suministradoras su situacién y, en su caso, la solucién a adoptar, asi como las distancias de seguridad a tendidos
aéreos de conduccioén de energia eléctrica.
Notificara al director de la ejecucion de la obra, con la antelacion suficiente, el comienzo de las excavaciones.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo general y fijacion de los puntos y niveles de referencia. Colocacion de las camillas en las esquinas y extremos de las
alineaciones. Excavacion en sucesivas franjas horizontales y extraccion de tierras. Refinado de fondos y laterales a mano, con
extraccion de las tierras. Carga a camion de las tierras excavadas.
CONDICIONES DE TERMINACION
La excavacion quedaré limpia y a los niveles previstos, cumpliéndose las exigencias de estabilidad de los cortes de tierras,
taludes y edificaciones proximas.
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CONSERVACION Y MANTENIMIENTO

Las excavaciones quedaran protegidas frente a filtraciones y acciones de erosién o desmoronamiento por parte de las aguas de
escorrentia. Se tomaran las medidas oportunas para asegurar que las caracteristicas geométricas permanecen inamovibles.

CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO

Se medira el volumen teérico ejecutado segun especificaciones de Proyecto, sin incluir los incrementos por excesos de excavacién no
autorizados, ni el relleno necesario para reconstruir la seccion teérica por defectos imputables al Contratista. Se medira la excavacion una
vez realizada y antes de que sobre ella se efectie ningln tipo de relleno. Si el Contratista cerrase la excavacién antes de conformada la
medicién, se entendera que se aviene a lo que unilateralmente determine el director de la ejecucién de la obra.

Unidad de obra ADE010: Excavacién en zanjas para cimentaciones en cualquier tipo de terreno, con medios mecanicos, retirada
de los materiales excavados y carga a camion.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Excavacion de tierras a cielo abierto para formacion de zanjas para cimentaciones hasta una profundidad de 2 m, en cualquier tipo de
terreno, con medios mecanicos, hasta alcanzar la cota de profundidad indicada en el Proyecto. Incluso transporte de la maquinaria,
refinado de paramentos y fondo de excavacion, extraccion de tierras fuera de la excavacion, retirada de los materiales excavados y carga
a camion.
NORMATIVA DE APLICACION
Ejecucion:
- CTE. DB-SE-C Seguridad estructural: Cimientos.
- NTE-ADZ. Acondicionamiento del terreno. Desmontes: Zanjas y pozos.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Volumen medido sobre las secciones tedricas de la excavacion, segiin documentacion grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara la posible existencia de servidumbres, elementos enterrados, redes de servicio o cualquier tipo de instalaciones
que puedan resultar afectadas por las obras a iniciar.
Se dispondra de la informacion topografica y geotécnica necesaria, recogida en el correspondiente estudio geotécnico del terreno
realizado por un laboratorio acreditado en el area técnica correspondiente, y que incluird, entre otros datos: tipo, humedad y
compacidad o consistencia del terreno.
Se dispondran puntos fijos de referencia en lugares que puedan verse afectados por la excavacion, a los cuales se referiran todas
las lecturas de cotas de nivel y desplazamientos horizontales y verticales de los puntos del terreno.
Se comprobara el estado de conservacion de los edificios medianeros y de las construcciones préximas que puedan verse
afectadas por las excavaciones.

DEL CONTRATISTA
Si existieran instalaciones en servicio que pudieran verse afectadas por los trabajos a realizar, solicitara de las correspondientes
compafiias suministradoras su situacién y, en su caso, la solucion a adoptar, asi como las distancias de seguridad a tendidos
aéreos de conduccién de energia eléctrica.
Notificara al director de la ejecucion de la obra, con la antelacion suficiente, el comienzo de las excavaciones.
En caso de realizarse cualquier tipo de entibacion del terreno, presentara al director de la ejecucion de la obra, para su
aprobacion, los calculos justificativos de la solucion a adoptar.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo general y fijacion de los puntos y niveles de referencia. Colocacion de las camillas en las esquinas y extremos de las
alineaciones. Excavacion en sucesivas franjas horizontales y extraccion de tierras. Refinado de fondos y laterales a mano, con
extraccion de las tierras. Carga a camion de las tierras excavadas.
CONDICIONES DE TERMINACION
El fondo de la excavacion quedaréa nivelado, limpio y ligeramente apisonado.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Las excavaciones quedaran protegidas frente a filtraciones y acciones de erosién o desmoronamiento por parte de las aguas de
escorrentia. Se tomaran las medidas oportunas para asegurar que sus caracteristicas geométricas permanecen inamovibles. Mientras se
efectle la consolidaciéon definitiva de las paredes y fondo de las excavaciones se conservaran las entibaciones realizadas, que sélo
podran quitarse, total o parcialmente, previa comprobacién del director de la ejecucién de la obra, y en la forma y plazos que éste
dictamine.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen teérico ejecutado segln especificaciones de Proyecto, sin incluir los incrementos por excesos de excavacién no
autorizados, ni el relleno necesario para reconstruir la seccion teérica por defectos imputables al Contratista. Se medira la excavacion una
vez realizada y antes de que sobre ella se efectlie ningln tipo de relleno. Si el Contratista cerrase la excavacién antes de conformada la
medicion, se entendera que se aviene a lo que unilateralmente determine el director de la ejecucion de la obra.

Unidad de obra ADE010b: Excavacién en pozos para cimentaciones en cualquier tipo de terreno, con medios mecanicos, retirada
de los materiales excavados y carga a camion.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Excavacion de tierras a cielo abierto para formacion de pozos para cimentaciones hasta una profundidad de 2 m, en cualquier tipo de
terreno, con medios mecanicos, hasta alcanzar la cota de profundidad indicada en el Proyecto. Incluso transporte de la maquinaria,
refinado de paramentos y fondo de excavacion, extraccion de tierras fuera de la excavacion, retirada de los materiales excavados y carga
a camion.
NORMATIVA DE APLICACION
Ejecucion:
- CTE. DB-SE-C Seguridad estructural: Cimientos.
- NTE-ADZ. Acondicionamiento del terreno. Desmontes: Zanjas y pozos.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Volumen medido sobre las secciones tedricas de la excavacién, segun documentacion gréafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobard la posible existencia de servidumbres, elementos enterrados, redes de servicio o cualquier tipo de instalaciones
que puedan resultar afectadas por las obras a iniciar.
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Se dispondré de la informacion topogréfica y geotécnica necesaria, recogida en el correspondiente estudio geotécnico del terreno
realizado por un laboratorio acreditado en el area técnica correspondiente, y que incluird, entre otros datos: tipo, humedad y
compacidad o consistencia del terreno.
Se dispondran puntos fijos de referencia en lugares que puedan verse afectados por la excavacion, a los cuales se referiran todas
las lecturas de cotas de nivel y desplazamientos horizontales y verticales de los puntos del terreno.
Se comprobara el estado de conservacion de los edificios medianeros y de las construcciones préximas que puedan verse
afectadas por las excavaciones.
DEL CONTRATISTA

Si existieran instalaciones en servicio que pudieran verse afectadas por los trabajos a realizar, solicitara de las correspondientes
compafiias suministradoras su situacién y, en su caso, la solucién a adoptar, asi como las distancias de seguridad a tendidos
aéreos de conduccion de energia eléctrica.
Notificara al director de la ejecucion de la obra, con la antelacion suficiente, el comienzo de las excavaciones.
En caso de realizarse cualquier tipo de entibacion del terreno, presentara al director de la ejecucion de la obra, para su
aprobacion, los calculos justificativos de la solucion a adoptar.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo general y fijacion de los puntos y niveles de referencia. Colocacion de las camillas en las esquinas y extremos de las
alineaciones. Excavacioén en sucesivas franjas horizontales y extraccion de tierras. Refinado de fondos y laterales a mano, con
extraccion de las tierras. Carga a camion de las tierras excavadas.
CONDICIONES DE TERMINACION
El fondo de la excavacion quedaréa nivelado, limpio y ligeramente apisonado.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Las excavaciones quedaran protegidas frente a filtraciones y acciones de erosién o desmoronamiento por parte de las aguas de
escorrentia. Se tomaran las medidas oportunas para asegurar que sus caracteristicas geométricas permanecen inamovibles. Mientras se
efectle la consolidacion definitiva de las paredes y fondo de las excavaciones se conservaran las entibaciones realizadas, que s6lo
podran quitarse, total o parcialmente, previa comprobacion del director de la ejecucion de la obra, y en la forma y plazos que éste
dictamine.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen tedrico ejecutado segun especificaciones de Proyecto, sin incluir los incrementos por excesos de excavacion no
autorizados, ni el relleno necesario para reconstruir la seccion teérica por defectos imputables al Contratista. Se medira la excavacion una
vez realizada y antes de que sobre ella se efectie ningln tipo de relleno. Si el Contratista cerrase la excavacion antes de conformada la
medicion, se entendera que se aviene a lo que unilateralmente determine el director de la ejecucion de la obra.

Unidad de obra ADR030: Base de pavimento realizada mediante relleno a cielo abierto, con zahorra natural caliza, y compactacion
al 95% del Proctor Modificado con bandeja vibrante de guiado manual.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Formacion de base de pavimento mediante relleno a cielo abierto con zahorra natural caliza; y compactacion en tongadas sucesivas de
30 cm de espesor maximo con bandeja vibrante de guiado manual, hasta alcanzar una densidad seca no inferior al 95% de la maxima
obtenida en el ensayo Proctor Modificado, realizado segin UNE 103501 (ensayo no incluido en este precio). Incluso carga, transporte y
descarga a pie de tajo de los aridos a utilizar en los trabajos de relleno y humectacién de los mismos.

NORMATIVA DE APLICACION

Ejecucion: CTE. DB-SE-C Seguridad estructural: Cimientos.

CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO

Volumen medido sobre los planos de perfiles transversales del Proyecto, que definen el movimiento de tierras a realizar en obra.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que la superficie a rellenar esté limpia, presenta un aspecto cohesivo y carece de lentejones.
AMBIENTALES
Se comprobara que la temperatura ambiente no sea inferior a 2°C a la sombra.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Transporte y descarga del material de relleno a pie de tajo. Extendido del material de relleno en tongadas de espesor uniforme.
Humectacién o desecacion de cada tongada. Compactacion.
CONDICIONES DE TERMINACION
Las tierras o aridos de relleno habran alcanzado el grado de compactacion adecuado.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Las tierras o aridos utilizados como material de relleno quedaran protegidos de la posible contaminacion por materiales extrafios o por
agua de lluvia, asi como del paso de vehiculos.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira, en perfil compactado, el volumen realmente ejecutado segun especificaciones de Proyecto, sin incluir los incrementos por
excesos de excavacion no autorizados.

Unidad de obra ADR030b: Base de pavimento realizada mediante relleno a cielo abierto, con tierra de la propia excavacion, y
compactacion al 95% del Proctor Modificado con rodillo vibrante de guiado manual.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Formacion de base de pavimento mediante relleno a cielo abierto con tierra seleccionada procedente de la propia excavacion; y
compactacion en tongadas sucesivas de 30 cm de espesor maximo con rodillo vibrante de guiado manual, hasta alcanzar una densidad
seca no inferior al 95% de la maxima obtenida en el ensayo Proctor Modificado, realizado segiin UNE 103501 (ensayo no incluido en este
precio). Incluso carga, transporte y descarga a pie de tajo de los aridos a utilizar en los trabajos de relleno y humectacion de los mismos.
NORMATIVA DE APLICACION

Ejecucion: CTE. DB-SE-C Seguridad estructural: Cimientos.

CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO

Volumen medido sobre los planos de perfiles transversales del Proyecto, que definen el movimiento de tierras a realizar en obra.
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CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que la superficie a rellenar esté limpia, presenta un aspecto cohesivo y carece de lentejones.
AMBIENTALES
Se comprobara que la temperatura ambiente no sea inferior a 2°C a la sombra.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Transporte y descarga del material de relleno a pie de tajo. Extendido del material de relleno en tongadas de espesor uniforme.
Humectacién o desecacion de cada tongada. Compactacion.
CONDICIONES DE TERMINACION
Las tierras o aridos de relleno habran alcanzado el grado de compactacién adecuado.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Las tierras o aridos utilizados como material de relleno quedaran protegidos de la posible contaminacion por materiales extrafios o por
agua de lluvia, asi como del paso de vehiculos.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira, en perfil compactado, el volumen realmente ejecutado segin especificaciones de Proyecto, sin incluir los incrementos por
excesos de excavacion no autorizados.

Unidad de obra ADT010: Transporte de tierras a vertedero, con camién de 12 t.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Transporte de tierras con camion de 12 t de los productos procedentes de la excavacion de cualquier tipo de terreno a vertedero,
considerando el tiempo de espera para la carga mecanica, ida, descarga y vuelta. Sin incluir la carga en obra.

CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO

Volumen medido sobre las secciones tedricas de las excavaciones, incrementadas cada una de ellas por su correspondiente coeficiente
de esponjamiento, de acuerdo con el tipo de terreno considerado.

CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que estan perfectamente sefializadas sobre el terreno las zonas de trabajo y vias de circulacion, para la
organizacion del trafico.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Transporte de tierras dentro de la obra, con proteccién de las mismas mediante su cubricion con lonas o toldos.
CONDICIONES DE TERMINACION
Las vias de circulacion utilizadas durante el transporte quedaran completamente limpias de cualquier tipo de restos.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira, incluyendo el esponjamiento, el volumen de tierras realmente transportado segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra ASD010: Zanja drenante rellena con grava filtrante sin clasificar, envuelta en geotextil, en cuyo fondo se dispone
un tubo ranurado de PVC de doble pared, la exterior corrugada y la interior lisa, color teja RAL 8023, con ranurado a lo largo de
un arco de 220°, de 315 mm de didmetro.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Suministro y montaje de tuberia enterrada de drenaje, con una pendiente minima del 0,50%, para captacion de aguas subterraneas, de
tubo ranurado de PVC de doble pared, la exterior corrugada y la interior lisa, color teja RAL 8023, con ranurado a lo largo de un arco de
220° en el valle del corrugado, para drenaje, rigidez anular nominal 4 kN/mz2, de 315 mm de diametro, segiin UNE-EN 13476-1, longitud
nominal 6 m, unién por copa con junta elastica de EPDM, colocada sobre solera de hormigén en masa HM-20/B/20/I, de 10 cm de
espesor, en forma de cuna para recibir el tubo y formar las pendientes. Incluso juntas; relleno lateral y superior hasta 50 cm por encima
de la generatriz superior del tubo con grava filtrante sin clasificar, todo ello envuelto en un geotextil no tejido compuesto por fibras de
poliéster unidas por agujeteado, con una resistencia a la traccion longitudinal de 1,63 kN/m, una resistencia a la traccion transversal de
2,08 kN/m, una apertura de cono al ensayo de perforacién dinamica segin UNE-EN ISO 13433 inferior a 27 mm, resistencia CBR a
punzonamiento 0,4 kN y una masa superficial de 200 g/m2 sin incluir la excavacién ni el posterior relleno principal de las zanjas por
encima de la grava filtrante. Totalmente montada, conexionada a la red de saneamiento y probada mediante las correspondientes
pruebas de servicio (incluidas en este precio).
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracion, transporte y puesta en obra del hormigon:

- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).
Ejecucion:

- CTE. DB-SE-C Seguridad estructural: Cimientos.

- CTE. DB-HS Salubridad.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Longitud medida en proyeccion horizontal, segiin documentacion gréfica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que el trazado de las zanjas corresponde con el de Proyecto.
Se comprobara que el terreno coincide con el previsto en el Proyecto.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo y trazado del conducto en planta y pendientes. Formacion de la solera de hormigén. Colocacion del geotextil.
Descenso y colocacion de los tubos en el fondo de la zanja. Montaje e instalacion de la tuberia. Ejecucion del relleno envolvente.
Cierre de doble solapa del paquete filtrante realizado con el propio geotextil. Realizacion de pruebas de servicio.
CONDICIONES DE TERMINACION
Se acabara el relleno en las condiciones adecuadas que garanticen el drenaje del terreno y la circulacién de la red.
PRUEBAS DE SERVICIO
Circulacion de la red.
Normativa de aplicacién: NTE-ASD. Acondicionamiento del terreno. Saneamiento: Drenajes y avenamientos

José Ignacio Lopez de Rego Uriarte
C/ Mondofiedo 14, 27004 Lugo 982252275 Iderego@coag.es
Pagina 40



CONSERVACION Y MANTENIMIENTO

Se protegera para evitar su contaminacion.

CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO

Se medira, en proyeccion horizontal, la longitud realmente ejecutada segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra ASD040b: Relleno de grava filtrante sin clasificar, para drenaje en trasdés de muro.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacioén de relleno de grava filtrante sin clasificar, en trasdés de muro, para facilitar el drenaje de las aguas procedentes de lluvia, con
el fin de evitar encharcamientos y el sobreempuje hidrostatico contra las estructuras de contencién. Compuesto por sucesivas capas de
30 cm de espesor, extendidas y compactadas por encima de la red de drenaje (no incluida en este precio), con medios mecanicos, hasta
alcanzar una densidad seca no inferior al 80% de la maxima obtenida en el ensayo Proctor Modificado, realizado segiin UNE 103501 (no
incluido en este precio). Incluso descarga a pie de tajo de los aridos a utilizar en los trabajos de relleno y humectacion de los mismos.
Totalmente terminado y probado mediante las correspondientes pruebas de servicio (incluidas en este precio).
NORMATIVA DE APLICACION
Ejecucion:
- CTE. DB-SE-C Seguridad estructural: Cimientos.
- PG-3. Pliego de prescripciones técnicas generales para obras de carreteras y puentes de la Direccion General de
Carreteras.
- NTE-ASD. Acondicionamiento del terreno. Saneamiento: Drenajes y avenamientos.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Volumen medido sobre los planos de perfiles transversales del Proyecto, que definen el movimiento de tierras a realizar en obra.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que el terreno coincide con el previsto en el Proyecto.
Se dispondra de la informacion topogréafica y geotécnica necesaria, recogida en el correspondiente estudio geotécnico del terreno
realizado por un laboratorio acreditado en el area técnica correspondiente, y que incluird, entre otros datos: plano altimétrico de la
zona, cota del nivel freatico, localizacion de estratos con distinta permeabilidad y curvas granulométricas de los tipos de terreno
de la zona afectada.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Descarga a pie de tajo de los aridos a utilizar en los trabajos de relleno. Replanteo general y de niveles. Extendido del material de
relleno en tongadas de espesor uniforme. Humectacion o desecacién de cada tongada. Compactacion. Realizacion de pruebas
de servicio.
CONDICIONES DE TERMINACION
Se acabara el relleno en las condiciones adecuadas que garanticen el drenaje del terreno y la circulacion de la red.
PRUEBAS DE SERVICIO
Funcionamiento del drenaje.
Normativa de aplicacién: NTE-ASD. Acondicionamiento del terreno. Saneamiento: Drenajes y avenamientos
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera para evitar su contaminacion.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira, en perfil compactado, el volumen realmente ejecutado segun especificaciones de Proyecto, sin incluir los incrementos por
excesos de excavacion no autorizados.

Unidad de obra ANEO10: Encachado de 20 cm en caja para base de solera, con aporte de grava de cantera de piedra caliza, @40/70
mm, y compactacion mediante equipo manual con bandeja vibrante.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Formacion de encachado de 20 cm de espesor en caja para base de solera, mediante relleno y extendido en tongadas de espesor no
superior a 20 cm de gravas procedentes de cantera caliza de 40/80 mm; y posterior compactacién mediante equipo manual con bandeja
vibrante, sobre la explanada homogénea y nivelada (no incluida en este precio). Incluso carga, transporte y descarga a pie de tajo de los
aridos a utilizar en los trabajos de relleno y regado de los mismos.

CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO

Superficie medida segun documentacion gréafica de Proyecto.

CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que el terreno que forma la explanada que servira de apoyo tiene la resistencia adecuada.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Transporte y descarga del material a pie de tajo. Extendido del material de relleno en tongadas de espesor uniforme. Riego de la
capa. Compactacion y nivelacion.
CONDICIONES DE TERMINACION
El grado de compactacion sera adecuado y la superficie quedara plana.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera el relleno frente al paso de vehiculos para evitar rodaduras.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira la superficie realmente ejecutada segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra ANS010: Solera de hormigén armado de 10 cm de espesor, realizada con hormigén HA-30/B/20/1la+Qb fabricado
en central con cemento SR, y vertido con bomba, extendido y vibrado manual, y malla electrosoldada ME 20x20 & 5-5 B 500 T
6x2,20 UNE-EN 10080 sobre separadores homologados, con acabado superficial mediante fratasadora mecanica, con juntas de
retraccion y sellado de las mismas.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacion de solera de hormigén armado de 10 cm de espesor, realizada con hormigén HA-30/B/20/Ila+Qb fabricado en central con
cemento SR, y vertido con bomba, y malla electrosoldada ME 20x20 @ 5-5 B 500 T 6x2,20 UNE-EN 10080 como armadura de reparto,
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colocada sobre separadores homologados, con acabado superficial mediante fratasadora mecanica; apoyada sobre capa base existente
(no incluida en este precio). Incluso p/p de preparacién de la superficie de apoyo del hormigén, extendido y vibrado del hormigén
mediante regla vibrante, formacion de juntas de construccién y colocacion de un panel de poliestireno expandido de 3 cm de espesor,
alrededor de cualquier elemento que interrumpa la solera, como pilares y muros, para la ejecucion de juntas de dilatacion; emboquillado o
conexion de los elementos exteriores (cercos de arquetas, sumideros, botes sifénicos, etc.) de las redes de instalaciones ejecutadas bajo
la solera; curado del hormigén; formacién de juntas de retracciéon de 5 a 10 mm de anchura, con una profundidad de 1/3 del espesor de la
solera, realizadas con sierra de disco, formando cuadricula, limpieza de la junta y posterior sellado con masilla elastica.

NORMATIVA DE APLICACION

Elaboracion, transporte y puesta en obra del hormigoén: Instruccion de Hormigon Estructural (EHE-08).

Ejecucion: NTE-RSS. Revestimientos de suelos: Soleras.

CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO

Superficie medida segin documentacion gréafica de Proyecto.

CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que la superficie base presenta una planeidad adecuada, cumple los valores resistentes tenidos en cuenta en la
hipétesis de calculo, y no tiene blandones, bultos ni materiales sensibles a las heladas.
El nivel freatico no originara sobreempujes.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsién de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacion por escrito del director de la ejecucion de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Preparacion de la superficie de apoyo del hormigén, comprobando la densidad y las rasantes. Replanteo de las juntas de
construccién y de dilatacion. Tendido de niveles mediante toques, maestras de hormigdn o reglas. Riego de la superficie base.
Formacion de juntas de construccion y de juntas perimetrales de dilatacion. Colocacion de la malla electrosoldada con
separadores homologados. Vertido y compactacion del hormigén. Conexion de los elementos exteriores. Curado del hormigon.
Fratasado de la superficie. Replanteo de las juntas de retraccién. Corte del pavimento de hormigon con sierra de disco. Limpieza
final y sellado de las juntas de retraccion.
CONDICIONES DE TERMINACION
La superficie de la solera cumplira las exigencias de planeidad, acabado superficial y resistencia.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera el hormigén fresco frente a lluvias, heladas y temperaturas elevadas. Se protegera el firme frente al transito pesado hasta
que transcurra el tiempo previsto.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira la superficie realmente ejecutada segln especificaciones de Proyecto, sin deducir la superficie ocupada por los pilares
situados dentro de su perimetro.

Unidad de obra ANS010b: Solera de hormigén en masa de 15 cm de espesor, realizada con hormigén HM-30/B/20/1+Qb fabricado
en central y vertido desde camion, extendido y vibrado manual, con juntas de retraccion.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Formacion de solera de hormigén en masa de 15 cm de espesor, realizada con hormigéon HM-30/B/20/1+Qb fabricado en central y vertido
desde camidn, sin tratamiento de su superficie; apoyada sobre capa base existente (no incluida en este precio). Incluso p/p de
preparacion de la superficie de apoyo del hormigon, extendido y vibrado del hormigdén mediante regla vibrante, formacién de juntas de
construccion y colocacion de un panel de poliestireno expandido de 3 cm de espesor, alrededor de cualquier elemento que interrumpa la
solera, como pilares y muros, para la ejecucion de juntas de dilatacién; emboquillado o conexién de los elementos exteriores (cercos de
arquetas, sumideros, botes sifénicos, etc.) de las redes de instalaciones ejecutadas bajo la solera; curado del hormigon; formacion de
juntas de retracciéon de 5 a 10 mm de anchura, con una profundidad de 1/3 del espesor de la solera, realizadas con sierra de disco,
formando cuadricula, y limpieza de la junta.

NORMATIVA DE APLICACION

Elaboracion, transporte y puesta en obra del hormigén: Instruccién de Hormigoén Estructural (EHE-08).

Ejecucion: NTE-RSS. Revestimientos de suelos: Soleras.

CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO

Superficie medida segun documentacion gréafica de Proyecto.

CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que la superficie base presenta una planeidad adecuada, cumple los valores resistentes tenidos en cuenta en la
hipétesis de calculo, y no tiene blandones, bultos ni materiales sensibles a las heladas.
El nivel freatico no originara sobreempujes.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsién de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacién por escrito del director de la ejecucién de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Preparacion de la superficie de apoyo del hormigén, comprobando la densidad y las rasantes. Replanteo de las juntas de
construccioén y de dilatacion. Tendido de niveles mediante toques, maestras de hormigdn o reglas. Riego de la superficie base.
Formacion de juntas de construccion y de juntas perimetrales de dilatacion. Vertido y compactacion del hormigén. Curado del
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hormigén. Replanteo de las juntas de retraccién. Corte del pavimento de hormigén con sierra de disco. Limpieza final de las
juntas de retraccion.
CONDICIONES DE TERMINACION

La superficie de la solera cumplira las exigencias de planeidad y resistencia, y se dejara a la espera del solado.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera el hormigén fresco frente a lluvias, heladas y temperaturas elevadas. No se superaran las cargas previstas.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira la superficie realmente ejecutada segin especificaciones de Proyecto, sin deducir la superficie ocupada por los pilares
situados dentro de su perimetro.

2.2.2.- Cimentaciones

Unidad de obra CPM001: Transporte, puesta en obray retirada de equipo completo para la ejecucion de micropilotes.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Desplazamiento, montaje, desmontaje y retirada de la obra de equipo completo para la ejecucién de micropilotes, a una distancia de entre
100 y 200 km. Incluso p/p de desplazamiento del personal especializado y transporte de materiales.

CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO

Numero de unidades previstas, segiin documentacion gréafica de Proyecto.

CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que el acceso a la obra es el adecuado y se dispone de la correspondiente plataforma de trabajo.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Transporte a la obra. Montaje del equipo. Desmontaje del equipo. Retirada del equipo.
CONDICIONES DE TERMINACION
Completa retirada del equipo utilizado.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el nimero de unidades realmente ejecutadas segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra CPM010: Micropilote de hasta 15 m de longitud y 152,4 mm de diametro nominal, compuesto de perfil tubular con
rosca, de acero EN ISO 11960 N-80, con limite elastico 562 N/mm?2, de 88,9 mm de diametro exterior y 6,5 mm de espesor, y lechada
de cemento CEM | 42,5R, con una relacion agua/cemento de 0,4 dosificada en peso, vertida por el interior de laarmadura mediante
sistema de inyeccién Unica global (IU); para cimentacion.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Micropilote de hasta 15 m de longitud y 152,4 mm de didmetro nominal, compuesto de perfil tubular con rosca, de acero EN ISO 11960 N-
80, con limite elastico 562 N/mmz2, de 88,9 mm de diametro exterior y 6,5 mm de espesor, y lechada de cemento CEM | 42,5R, con una
relacion agua/cemento de 0,4 dosificada en peso, vertida por el interior de la armadura mediante sistema de inyeccién Unica global (IU);
para cimentacion. Incluso p/p de desplazamiento del personal especializado, traslado entre diferentes emplazamientos dentro de la
misma obra, limpieza y recogida de los restos de lechada sobrantes y otros desperdicios producidos durante los trabajos, y carga a
camion o contenedor.
NORMATIVA DE APLICACION
Ejecucion, control y documentacion:

- CTE. DB-SE-C Seguridad estructural: Cimientos.

- UNE-EN 14199. Ejecucion de trabajos geotécnicos especiales. Micropilotes.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Longitud medida segin documentacion grafica de Proyecto, incrementada en un metro por la formacién del bulbo.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se dispondra de la informacion topografica y geotécnica necesaria, recogida en el correspondiente estudio geotécnico del terreno
realizado por un laboratorio acreditado en el area técnica correspondiente, y que incluird, entre otros datos: corte estratigréafico,
cota del nivel freatico, grado de agresividad del terreno y caracteristicas mecanicas del terreno, asi como la determinacion de la
profundidad estimada para la cimentacion.
Antes de desplazar a la obra la maquina de pilotar y las auxiliares, se comprobara que caben en el lugar de trabajo y pueden
moverse sin estorbos, de forma que se garantice la situacion de cada micropilote en el sitio correcto, segun el orden de ejecucién
de los micropilotes.
Se comprobara que el acceso a la obra es el adecuado y se dispone de la correspondiente plataforma de trabajo.
Antes de proceder a los trabajos de perforacion, todas las conducciones aéreas que afecten a la zona de trabajo seran desviadas
y también seran eliminados o modificados todos los elementos enterrados que interfieran directamente con los trabajos o que, por
su proximidad, puedan afectar a la estabilidad del terreno durante el proceso de ejecucién del micropilote.
Se comprobara que se ha desmontado y retirado cualquier elemento que pueda entorpecer los trabajos.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en prevision de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante la inyeccién de lechada o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el trabajo sin la autorizacion por escrito
del director de la ejecucion de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Limpieza y preparacion del entorno afectado. Replanteo. Perforacion del terreno. Colocacién de la armadura tubular. Inyeccion de
la lechada de cemento.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto serd monolitico y transmitira correctamente las cargas al terreno.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera la cabeza del micropilote frente a acciones mecéanicas no previstas.
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CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO

Se medira la longitud, tomada en el terreno antes de hormigonar, del micropilote realmente ejecutado segun especificaciones de
Proyecto, desde la punta hasta la cara inferior del encepado, sin incluir el exceso de lechada de cemento consumida sobre el volumen
tedrico correspondiente al diametro nominal del micropilote.

Unidad de obra CPM010b: Micropilote de hasta 15 m de longitud y 152,4 mm de didmetro nominal, compuesto de perfil tubular
con rosca, de acero EN ISO 11960 N-80, con limite elastico 562 N/mm?, de 73,0 mm de diametro exterior y 6,0 mm de espesor, y
lechada de cemento CEM | 42,5R, con unarelacion agua/cemento de 0,4 dosificada en peso, vertida por el interior de la armadura
mediante sistema de inyeccién Gnica global (IU); para cimentacion.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Micropilote de hasta 15 m de longitud y 152,4 mm de didmetro nominal, compuesto de perfil tubular con rosca, de acero EN ISO 11960 N-
80, con limite elastico 562 N/mmz?, de 73,0 mm de diametro exterior y 6,0 mm de espesor, y lechada de cemento CEM | 42,5R, con una
relaciéon agua/cemento de 0,4 dosificada en peso, vertida por el interior de la armadura mediante sistema de inyeccion tnica global (IU);
para cimentacion. Incluso p/p de desplazamiento del personal especializado, traslado entre diferentes emplazamientos dentro de la
misma obra, limpieza y recogida de los restos de lechada sobrantes y otros desperdicios producidos durante los trabajos, y carga a
camién o contenedor.
NORMATIVA DE APLICACION
Ejecucion, control y documentacion:

- CTE. DB-SE-C Seguridad estructural: Cimientos.

- UNE-EN 14199. Ejecucion de trabajos geotécnicos especiales. Micropilotes.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Longitud medida segin documentacién grafica de Proyecto, incrementada en un metro por la formacion del bulbo.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se dispondra de la informacion topogréafica y geotécnica necesaria, recogida en el correspondiente estudio geotécnico del terreno
realizado por un laboratorio acreditado en el area técnica correspondiente, y que incluird, entre otros datos: corte estratigréafico,
cota del nivel freatico, grado de agresividad del terreno y caracteristicas mecanicas del terreno, asi como la determinacion de la
profundidad estimada para la cimentacion.
Antes de desplazar a la obra la maquina de pilotar y las auxiliares, se comprobara que caben en el lugar de trabajo y pueden
moverse sin estorbos, de forma que se garantice la situacion de cada micropilote en el sitio correcto, segun el orden de ejecucién
de los micropilotes.
Se comprobara que el acceso a la obra es el adecuado y se dispone de la correspondiente plataforma de trabajo.
Antes de proceder a los trabajos de perforacion, todas las conducciones aéreas que afecten a la zona de trabajo seran desviadas
y también seran eliminados o modificados todos los elementos enterrados que interfieran directamente con los trabajos o que, por
su proximidad, puedan afectar a la estabilidad del terreno durante el proceso de ejecucién del micropilote.
Se comprobara que se ha desmontado y retirado cualquier elemento que pueda entorpecer los trabajos.

DEL CONTRATISTA
Dispondréa en obra de una serie de medios, en prevision de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante la inyeccién de lechada o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el trabajo sin la autorizacion por escrito
del director de la ejecucion de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Limpieza y preparacion del entorno afectado. Replanteo. Perforacion del terreno. Colocacién de la armadura tubular. Inyeccion de
la lechada de cemento.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto ser4 monolitico y transmitira correctamente las cargas al terreno.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera la cabeza del micropilote frente a acciones mecanicas no previstas.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira la longitud, tomada en el terreno antes de hormigonar, del micropilote realmente ejecutado segun especificaciones de
Proyecto, desde la punta hasta la cara inferior del encepado, sin incluir el exceso de lechada de cemento consumida sobre el volumen
tedrico correspondiente al diametro nominal del micropilote.

Unidad de obra CPM010c: Micropilote de hasta 15 m de longitud y 152,4 mm de diametro nominal, compuesto de perfil tubular
con rosca, de acero EN ISO 11960 N-80, con limite elastico 562 N/mm?, de 88,9 mm de diametro exterior y 9,5 mm de espesor, y
lechada de cemento CEM | 42,5R, con una relacién agua/cemento de 0,4 dosificada en peso, vertida por el interior de la armadura
mediante sistema de inyeccién Gnica global (IU); para cimentacion.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Micropilote de hasta 15 m de longitud y 152,4 mm de diametro nominal, compuesto de perfil tubular con rosca, de acero EN I1SO 11960 N-
80, con limite elastico 562 N/mmz2, de 88,9 mm de diametro exterior y 9,5 mm de espesor, y lechada de cemento CEM | 42,5R, con una
relaciéon agua/cemento de 0,4 dosificada en peso, vertida por el interior de la armadura mediante sistema de inyeccion Gnica global (IU);
para cimentacion. Incluso p/p de desplazamiento del personal especializado, traslado entre diferentes emplazamientos dentro de la
misma obra, limpieza y recogida de los restos de lechada sobrantes y otros desperdicios producidos durante los trabajos, y carga a
camién o contenedor.
NORMATIVA DE APLICACION
Ejecucion, control y documentacion:

- CTE. DB-SE-C Seguridad estructural: Cimientos.

- UNE-EN 14199. Ejecucion de trabajos geotécnicos especiales. Micropilotes.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Longitud medida segin documentacion grafica de Proyecto, incrementada en un metro por la formacion del bulbo.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se dispondra de la informacion topogréafica y geotécnica necesaria, recogida en el correspondiente estudio geotécnico del terreno
realizado por un laboratorio acreditado en el area técnica correspondiente, y que incluird, entre otros datos: corte estratigrafico,
cota del nivel freatico, grado de agresividad del terreno y caracteristicas mecanicas del terreno, asi como la determinacion de la
profundidad estimada para la cimentacion.
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Antes de desplazar a la obra la maquina de pilotar y las auxiliares, se comprobara que caben en el lugar de trabajo y pueden
moverse sin estorbos, de forma que se garantice la situacién de cada micropilote en el sitio correcto, segun el orden de ejecucion
de los micropilotes.
Se comprobara que el acceso a la obra es el adecuado y se dispone de la correspondiente plataforma de trabajo.
Antes de proceder a los trabajos de perforacién, todas las conducciones aéreas gque afecten a la zona de trabajo seran desviadas
y también seran eliminados o modificados todos los elementos enterrados que interfieran directamente con los trabajos o que, por
su proximidad, puedan afectar a la estabilidad del terreno durante el proceso de ejecucién del micropilote.
Se comprobara que se ha desmontado y retirado cualquier elemento que pueda entorpecer los trabajos.
DEL CONTRATISTA

Dispondra en obra de una serie de medios, en previsién de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante la inyeccién de lechada o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el trabajo sin la autorizacion por escrito
del director de la ejecucion de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Limpieza y preparacion del entorno afectado. Replanteo. Perforacion del terreno. Colocacién de la armadura tubular. Inyeccién de
la lechada de cemento.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto sera monolitico y transmitira correctamente las cargas al terreno.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera la cabeza del micropilote frente a acciones mecéanicas no previstas.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira la longitud, tomada en el terreno antes de hormigonar, del micropilote realmente ejecutado segun especificaciones de
Proyecto, desde la punta hasta la cara inferior del encepado, sin incluir el exceso de lechada de cemento consumida sobre el volumen
tedrico correspondiente al diametro nominal del micropilote.

Unidad de obra CRL0O10b: Capa de hormigdn de limpieza HL-150/B/20, fabricado en central y vertido desde camién, de 10 cm de
espesor.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacién de capa de hormigén de limpieza y nivelado de fondos de cimentacién, de 10 cm de espesor, de hormigén HL-150/B/20,
fabricado en central y vertido desde camion, en el fondo de la excavacion previamente realizada.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracién, transporte y puesta en obra del hormigén:
- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).
Ejecucion:
- CTE. DB-SE-C Seguridad estructural: Cimientos.
- CTE. DB-HS Salubridad.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Superficie medida sobre la superficie tedrica de la excavacion, segin documentacién grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara, visualmente o mediante las pruebas que se juzguen oportunas, que el terreno de apoyo de aquella se
corresponde con las previsiones del Proyecto.
El resultado de tal inspeccion, definiendo la profundidad de la cimentacién de cada uno de los apoyos de la obra, su formay
dimensiones, y el tipo y consistencia del terreno, se incorporara a la documentacion final de obra.
En particular, se debe comprobar que el nivel de apoyo de la cimentacién se ajusta al previsto y, apreciablemente, la estratigrafia
coincide con la estimada en el estudio geotécnico, que el nivel freatico y las condiciones hidrogeoldgicas se ajustan a las
previstas, que el terreno presenta, apreciablemente, una resistencia y una humedad similares a la supuesta en el estudio
geotécnico, que no se detectan defectos evidentes tales como cavernas, fallas, galerias, pozos, etc, y, por ultimo, que no se
detectan corrientes subterrdneas que puedan producir socavacion o arrastres.
Una vez realizadas estas comprobaciones, se confirmara la existencia de los elementos enterrados de la instalacion de puesta a
tierra, y que el plano de apoyo del terreno es horizontal y presenta una superficie limpia.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsién de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacién por escrito del director de la ejecucién de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo. Colocacién de toques y/o formacion de maestras. Vertido y compactacion del hormigon. Coronacién y enrase del
hormigoén.
CONDICIONES DE TERMINACION
La superficie quedara horizontal y plana.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira la superficie teérica ejecutada segun especificaciones de Proyecto, sin incluir los incrementos por excesos de excavacion no
autorizados.

Unidad de obra CEM010b: Encepado de grupo de micropilotes de hormigén armado, realizado con hormigén HA-30/B/20/lla+Qb
fabricado en central con cemento SR, y vertido desde camién, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 80 kg/ms3, sin incluir
encofrado.

MEDIDAS PARA ASEGURAR LA COMPATIBILIDAD ENTRE LOS DIFERENTES PRODUCTOS, ELEMENTOS Y SISTEMAS
CONSTRUCTIVOS QUE COMPONEN LA UNIDAD DE OBRA.

Dependiendo de la agresividad del terreno o la presencia de agua con sustancias agresivas, se elegira el cemento adecuado para la
fabricacion del hormigén, asi como su dosificacion y permeabilidad y el espesor de recubrimiento de las armaduras.
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CARACTERISTICAS TECNICAS

Formacion de encepado de hormigén armado, agrupando cabezas de micropilotes descabezados, realizado con hormigéon HA-
30/B/20/1la+Qb fabricado en central con cemento SR, y vertido desde camion, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, para elaboracion de la
ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el lugar definitivo de su colocacion en obra, con una
cuantia aproximada de 80 kg/m3, correspondiente al conjunto de armaduras propias, de espera de los elementos de atado y centrado de
cargas a que haya lugar, y de espera del pilar al que sirve de base para transmitir las cargas al micropilotaje, sin incluir el encofrado en
este precio. Incluso p/p de separadores.

NORMATIVA DE APLICACION

Elaboracion, transporte y puesta en obra del hormigoén: Instruccion de Hormigon Estructural (EHE-08).

CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO

Volumen medido sobre las secciones tedricas de la excavacion, segin documentacion grafica de Proyecto.

CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se habra demolido y saneado el exceso de hormigon de la cabeza del micropilote.
Existira la capa de hormigén de limpieza.
El plano de apoyo sera horizontal y presentara una superficie limpia.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Presentara para su aprobacion, al director de la ejecucion de la obra, los planos con indicacién de la posicion de los grupos de
micropilotes realmente ejecutados y de los pilares previstos en Proyecto.
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsién de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacion por escrito del director de la ejecucion de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo del conjunto del encepado. Colocacion de separadores y fijacion de las armaduras. Vertido y compactacion del
hormigon. Coronacién y enrase de cimientos. Curado del hormigén. Limpieza final de la base del pilar.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto sera monolitico y no presentara excentricidades.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegeran y sefializaran las armaduras salientes de espera.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen tedrico ejecutado segln especificaciones de Proyecto, sin incluir los incrementos por excesos de excavacién no
autorizados.

Unidad de obra CEMO020: Montaje y desmontaje de sistema de encofrado recuperable, realizado con tablones de madera,
amortizables en 10 usos para encepado de grupo de micropilotes.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Montaje de sistema de encofrado recuperable de madera, para encepado de grupo de micropilotes, formado por tablones de madera,
amortizables en 10 usos, y posterior desmontaje del sistema de encofrado. Incluso p/p de elementos de sustentacion, fijacion y
acodalamientos necesarios para su estabilidad y aplicacién de liquido desencofrante.
NORMATIVA DE APLICACION
Ejecucion:
- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).
- NTE-EME. Estructuras de madera: Encofrados.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Superficie de encofrado en contacto con el hormigén, medida segin documentacién gréafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Antes de proceder a la ejecucion de los encofrados hay que asegurarse de que las excavaciones estan no soélo abiertas, sino en
las condiciones que convenga a las caracteristicas y dimensiones del encofrado.

DEL CONTRATISTA
No podra comenzar el montaje del encofrado sin la autorizacion por escrito del director de la ejecucion de la obra, quien
comprobara que el estado de conservacion de su superficie y de las uniones, se ajusta al acabado del hormigén previsto en el
proyecto.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Limpieza y preparacion del plano de apoyo. Replanteo. Aplicacion del liquido desencofrante. Montaje del sistema de encofrado.
Colocacién de elementos de sustentacion, fijacion y acodalamiento. Aplomado y nivelacion del encofrado. Humectacion del
encofrado. Desmontaje del sistema de encofrado.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto sera monolitico.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegeran y sefalizaran las armaduras salientes de espera.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira la superficie de encofrado en contacto con el hormigdn realmente ejecutada segun especificaciones de Proyecto.
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Unidad de obra CSL010b: Losa de cimentacién de hormigén armado, realizada con hormigén HA-30/B/20/lla+Qb fabricado en
central con cemento SR, y vertido con bomba, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 85 kg/m3; acabado superficial liso mediante
regla vibrante, sin incluir encofrado.

MEDIDAS PARA ASEGURAR LA COMPATIBILIDAD ENTRE LOS DIFERENTES PRODUCTOS, ELEMENTOS Y SISTEMAS
CONSTRUCTIVOS QUE COMPONEN LA UNIDAD DE OBRA.
Dependiendo de la agresividad del terreno o la presencia de agua con sustancias agresivas, se elegira el cemento adecuado para la
fabricacion del hormigén, asi como su dosificacion y permeabilidad y el espesor de recubrimiento de las armaduras.
CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacién de losa de cimentacién de hormigén armado, realizada con hormigén HA-30/B/20/1la+Qb fabricado en central con cemento
SR, y vertido con bomba, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 85 kg/ms3; acabado superficial liso mediante
regla vibrante; sin incluir el encofrado en este precio. Incluso p/p de refuerzos, pliegues, encuentros, arranques y esperas en muros,
escaleras y rampas, cambios de nivel, malla metalica de alambre en cortes de hormigonado, formacion de foso de ascensor, elaboracion
y montaje de la ferralla en el lugar definitivo de su colocacion en obra, separadores, colocacion y fijacion de colectores de saneamiento en
losa, vibrado del hormigon con regla vibrante, formacion de juntas de construccién y curado del hormigén.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracion, transporte y puesta en obra del hormigon:

- Instruccion de Hormigén Estructural (EHE-08).
Ejecucion:

- CTE. DB-SE-C Seguridad estructural: Cimientos.

- NTE-CSL. Cimentaciones superficiales: Losas.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Volumen medido sobre las secciones tedricas de la excavacion, segun documentacion gréafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobard la existencia de la capa de hormigon de limpieza, que presentara un plano de apoyo horizontal y una superficie
limpia.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsién de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacion por escrito del director de la ejecucion de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo y trazado de la losa y de los pilares u otros elementos estructurales que apoyen en la misma. Colocacién de
separadores Y fijacion de las armaduras. Conexionado, anclaje y emboquillado de las redes de instalaciones proyectadas. Vertido
y compactacion del hormigon. Coronacién y enrase de cimientos. Curado del hormigén.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto sera monolitico y transmitira correctamente las cargas al terreno.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se dejara la superficie de hormigén preparada para la realizacion de juntas de retraccién y se protegera la superficie acabada.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen tedrico ejecutado segun especificaciones de Proyecto, sin incluir los incrementos por excesos de excavacién no
autorizados.

Unidad de obra CSV010: Zapata corrida de cimentacion, de hormigén armado, realizada con hormigén HA-30/B/20/11a+Qb fabricado
en central con cemento SR, y vertido desde camién, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 100 kg/m3, sin incluir encofrado.

MEDIDAS PARA ASEGURAR LA COMPATIBILIDAD ENTRE LOS DIFERENTES PRODUCTOS, ELEMENTOS Y SISTEMAS
CONSTRUCTIVOS QUE COMPONEN LA UNIDAD DE OBRA.
Dependiendo de la agresividad del terreno o la presencia de agua con sustancias agresivas, se elegira el cemento adecuado para la
fabricacion del hormigén, asi como su dosificacion y permeabilidad y el espesor de recubrimiento de las armaduras.
CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacion de zapata corrida de cimentacion, de hormigén armado, realizada en excavacion previa, con hormigén HA-30/B/20/1la+Qb
fabricado en central con cemento SR, y vertido desde camién, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 100
kg/ms3, sin incluir el encofrado en este precio. Incluso p/p de elaboracion de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en
taller industrial y montaje en el lugar definitivo de su colocacion en obra, separadores, armaduras de espera de los pilares u otros
elementos y curado del hormigén.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracion, transporte y puesta en obra del hormigon:

- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).
Ejecucion:

- CTE. DB-SE-C Seguridad estructural: Cimientos.

- NTE-CSV. Cimentaciones superficiales: Vigas flotantes.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Volumen medido sobre las secciones tedricas de la excavacion, segun documentacion gréafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara la existencia de la capa de hormigon de limpieza, que presentara un plano de apoyo horizontal y una superficie
limpia.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.
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DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en prevision de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacion por escrito del director de la ejecucién de la obra.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo y trazado de las vigas y de los pilares u otros elementos estructurales que apoyen en las mismas. Colocacion de
separadores y fijacién de las armaduras. Vertido y compactacién del hormigén. Coronacién y enrase de cimientos. Curado del
hormigon.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto sera monolitico y transmitird correctamente las cargas al terreno. La superficie quedara sin imperfecciones.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegeran y sefalizaran las armaduras de espera.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen teérico ejecutado segln especificaciones de Proyecto, sin incluir los incrementos por excesos de excavacién no
autorizados.

Unidad de obra CSV020b: Montaje y desmontaje de sistema de encofrado recuperable, realizado con paneles metalicos,
amortizables en 200 usos para zapata corrida de cimentacion.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Montaje de sistema de encofrado recuperable metélico, para zapata corrida de cimentacion, formado por paneles metélicos, amortizables
en 200 usos, y posterior desmontaje del sistema de encofrado. Incluso p/p de elementos de sustentacién, fijacién y acodalamientos
necesarios para su estabilidad y aplicacién de liquido desencofrante.

NORMATIVA DE APLICACION

Ejecucion: Instruccion de Hormigon Estructural (EHE-08).

CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO

Superficie de encofrado en contacto con el hormigén, medida segin documentacién grafica de Proyecto.

CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Antes de proceder a la ejecucion de los encofrados hay que asegurarse de que las excavaciones estan no solo abiertas, sino en
las condiciones que convenga a las caracteristicas y dimensiones del encofrado.

DEL CONTRATISTA
No podra comenzar el montaje del encofrado sin la autorizacion por escrito del director de la ejecucion de la obra, quien
comprobara que el estado de conservacion de su superficie y de las uniones, se ajusta al acabado del hormigén previsto en el
proyecto.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Limpieza y preparacion del plano de apoyo. Replanteo. Aplicacion del liquido desencofrante. Montaje del sistema de encofrado.
Colocacion de elementos de sustentacion, fijacion y acodalamiento. Aplomado y nivelacion del encofrado. Desmontaje del
sistema de encofrado.
CONDICIONES DE TERMINACION
Las superficies que vayan a quedar vistas no presentaran imperfecciones.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira la superficie de encofrado en contacto con el hormigdn realmente ejecutada segln especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra CSZ010b: Zapata de cimentacion de hormigén armado, realizada con hormigén HA-30/B/20/lla+Qb fabricado en
central con cemento SR, y vertido desde camion, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 50 kg/m3, sin incluir encofrado.

MEDIDAS PARA ASEGURAR LA COMPATIBILIDAD ENTRE LOS DIFERENTES PRODUCTOS, ELEMENTOS Y SISTEMAS
CONSTRUCTIVOS QUE COMPONEN LA UNIDAD DE OBRA.
Dependiendo de la agresividad del terreno o la presencia de agua con sustancias agresivas, se elegira el cemento adecuado para la
fabricacion del hormigén, asi como su dosificacion y permeabilidad y el espesor de recubrimiento de las armaduras.
CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacion de zapata de cimentacién de hormigén armado, realizada con hormigén HA-30/B/20/1la+Qb fabricado en central con cemento
SR, y vertido desde camidn, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 50 kg/m3, sin incluir el encofrado en este
precio. Incluso p/p de elaboracién de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el lugar
definitivo de su colocacion en obra, separadores, armaduras de espera del pilar y curado del hormigén.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracién, transporte y puesta en obra del hormigén:

- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).
Ejecucion:

- CTE. DB-SE-C Seguridad estructural: Cimientos.

- NTE-CSZ. Cimentaciones superficiales: Zapatas.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Volumen medido sobre las secciones tedricas de la excavacion, segiin documentacion grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara la existencia de la capa de hormigén de limpieza, que presentara un plano de apoyo horizontal y una superficie
limpia.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.
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DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en prevision de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacion por escrito del director de la ejecucién de la obra.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo y trazado de las zapatas y de los pilares u otros elementos estructurales que apoyen en las mismas. Colocacion de
separadores y fijacién de las armaduras. Vertido y compactacién del hormigén. Coronacién y enrase de cimientos. Curado del
hormigon.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto sera monolitico y transmitira correctamente las cargas al terreno. La superficie quedara sin imperfecciones.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegeran y sefalizaran las armaduras de espera.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen teérico ejecutado segln especificaciones de Proyecto, sin incluir los incrementos por excesos de excavacién no
autorizados.

Unidad de obra CSZ020: Montaje y desmontaje de sistema de encofrado recuperable, realizado con paneles metdlicos,
amortizables en 200 usos, para zapata de cimentacion.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Montaje de sistema de encofrado recuperable metélico, para zapata de cimentacién, formado por paneles metalicos, amortizables en 200
usos, y posterior desmontaje del sistema de encofrado. Incluso p/p de elementos de sustentacion, fijacién y acodalamientos necesarios
para su estabilidad y aplicacion de liquido desencofrante.

NORMATIVA DE APLICACION

Ejecucion: Instruccion de Hormigon Estructural (EHE-08).

CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO

Superficie de encofrado en contacto con el hormigon, medida segin documentacién grafica de Proyecto.

CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Antes de proceder a la ejecucion de los encofrados hay que asegurarse de que las excavaciones estan no solo abiertas, sino en
las condiciones que convenga a las caracteristicas y dimensiones del encofrado.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Limpieza y preparacion del plano de apoyo. Replanteo. Aplicacion del liquido desencofrante. Montaje del sistema de encofrado.
Colocacioén de elementos de sustentacion, fijacion y acodalamiento. Aplomado y nivelacién del encofrado. Desmontaje del
sistema de encofrado.
CONDICIONES DE TERMINACION
Las superficies que vayan a quedar vistas no presentaran imperfecciones.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira la superficie de encofrado en contacto con el hormigdn realmente ejecutada seguin especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra CAV010: Viga de atado de hormigén armado, realizada con hormigén HA-30/B/20/Ila+Qb fabricado en central con
cemento SR, y vertido desde camion, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 80 kg/m3, sin incluir encofrado.

MEDIDAS PARA ASEGURAR LA COMPATIBILIDAD ENTRE LOS DIFERENTES PRODUCTOS, ELEMENTOS Y SISTEMAS
CONSTRUCTIVOS QUE COMPONEN LA UNIDAD DE OBRA.

Dependiendo de la agresividad del terreno o la presencia de agua con sustancias agresivas, se elegira el cemento adecuado para la
fabricacion del hormigén, asi como su dosificacion y permeabilidad y el espesor de recubrimiento de las armaduras.
CARACTERISTICAS TECNICAS

Formacién de viga de atado de hormigén armado, realizada con hormigén HA-30/B/20/1la+Qb fabricado en central con cemento SR, y
vertido desde camion, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 80 kg/m3, sin incluir el encofrado en este precio.
Incluso p/p de elaboracion de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el lugar definitivo de
su colocacion en obra, separadores, y curado del hormigén.

NORMATIVA DE APLICACION

Elaboracion, transporte y puesta en obra del hormigén: Instruccién de Hormigoén Estructural (EHE-08).

Ejecucion: CTE. DB-SE-C Seguridad estructural: Cimientos.

CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO

Volumen medido sobre las secciones tedricas de la excavacion, segun documentacion grafica de Proyecto.

CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara la existencia de la capa de hormigén de limpieza, que presentara un plano de apoyo horizontal y una superficie
limpia.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsién de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacion por escrito del director de la ejecucion de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Colocacion de la armadura con separadores homologados. Vertido y compactacion del hormigén. Coronacion y enrase. Curado
del hormigon.

CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto sera monolitico y transmitira correctamente las cargas al terreno.
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CONSERVACION Y MANTENIMIENTO

Se protegeran y sefializaran las armaduras de espera.

CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO

Se medira el volumen teodrico ejecutado segun especificaciones de Proyecto, sin incluir los incrementos por excesos de excavacion no
autorizados.

Unidad de obra CAV010c: Viga de atado de hormigén armado, realizada con hormigén HA-30/B/20/1la+Qb fabricado en central con
cemento SR, y vertido desde camion, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 60 kg/m3, sin incluir encofrado.

MEDIDAS PARA ASEGURAR LA COMPATIBILIDAD ENTRE LOS DIFERENTES PRODUCTOS, ELEMENTOS Y SISTEMAS
CONSTRUCTIVOS QUE COMPONEN LA UNIDAD DE OBRA.

Dependiendo de la agresividad del terreno o la presencia de agua con sustancias agresivas, se elegira el cemento adecuado para la
fabricacion del hormigon, asi como su dosificacion y permeabilidad y el espesor de recubrimiento de las armaduras.
CARACTERISTICAS TECNICAS

Formacién de viga de atado de hormigén armado, realizada con hormigén HA-30/B/20/1la+Qb fabricado en central con cemento SR, y
vertido desde camion, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 60 kg/m3, sin incluir el encofrado en este precio.
Incluso p/p de elaboracién de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el lugar definitivo de
su colocacion en obra, separadores, y curado del hormigén.

NORMATIVA DE APLICACION

Elaboracion, transporte y puesta en obra del hormigoén: Instruccion de Hormigon Estructural (EHE-08).

Ejecucion: CTE. DB-SE-C Seguridad estructural: Cimientos.

CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO

Volumen medido sobre las secciones tedricas de la excavacién, segiin documentacion grafica de Proyecto.

CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara la existencia de la capa de hormigén de limpieza, que presentara un plano de apoyo horizontal y una superficie
limpia.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsiéon de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacion por escrito del director de la ejecucion de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Colocacion de la armadura con separadores homologados. Vertido y compactacion del hormigén. Coronacion y enrase. Curado
del hormigon.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto sera monolitico y transmitira correctamente las cargas al terreno.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegeran y sefializaran las armaduras de espera.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen tedrico ejecutado segun especificaciones de Proyecto, sin incluir los incrementos por excesos de excavacién no
autorizados.

2.2.3.- Estructuras

Unidad de obra EAS005b: Placa de anclaje de acero S275JR en perfil plano, de 250x250 mm y espesor 10 mm, con 4 pernos
soldados, de acero corrugado UNE-EN 10080 B 500 S de 16 mm de diametro y 30 cm de longitud total.

MEDIDAS PARA ASEGURAR LA COMPATIBILIDAD ENTRE LOS DIFERENTES PRODUCTOS, ELEMENTOS Y SISTEMAS
CONSTRUCTIVOS QUE COMPONEN LA UNIDAD DE OBRA.
La zona de soldadura no se pintara.
No se pondra en contacto directo el acero con otros metales ni con yesos.
CARACTERISTICAS TECNICAS
Suministro y montaje de placa de anclaje de acero UNE-EN 10025 S275JR en perfil plano, de 250x250 mm y espesor 10 mm, con 4
pernos soldados, de acero corrugado UNE-EN 10080 B 500 S de 16 mm de didametro y 30 cm de longitud total. Trabajado y montado en
taller. Incluso p/p de taladro central, preparacion de bordes, biselado alrededor del taladro para mejorar la union del perno a la cara
superior de la placa, soldaduras, cortes, pletinas, piezas especiales, despuntes y reparacion en obra de cuantos desperfectos se originen
por razones de transporte, manipulacién o montaje.
NORMATIVA DE APLICACION
Ejecucion:
- CTE. DB-SE-A Seguridad estructural: Acero.
- UNE-EN 1090-2. Ejecucién de estructuras de acero y aluminio. Parte 2: Requisitos técnicos para la ejecucion de estructuras
de acero.
- NTE-EAS. Estructuras de acero: Soportes.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Numero de unidades previstas, segiin documentacion gréafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

AMBIENTALES
No se realizaran trabajos de soldadura cuando la temperatura sea inferior a 0°C.

DEL CONTRATISTA
Presentara para su aprobacion, al director de la ejecucién de la obra, el programa de montaje de la estructura, basado en las
indicaciones del Proyecto, asi como la documentacion que acredite que los soldadores que intervengan en su ejecucion estén
certificados por un organismo acreditado.

José Ignacio Lopez de Rego Uriarte
C/ Mondofiedo 14, 27004 Lugo 982252275 Iderego@coag.es
Pagina 50



PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Limpieza y preparacion del plano de apoyo. Replanteo y marcado de los ejes. Colocacion y fijacién provisional de la placa.
Aplomado y nivelacion.
CONDICIONES DE TERMINACION
La posicion de la placa sera correcta y estara ligada con la cimentacion. El acabado superficial sera el adecuado para el posterior
tratamiento de proteccion.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el nimero de unidades realmente ejecutadas segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra EAS010b: Acero S275JR en pilares, con piezas simples de perfiles laminados en caliente de las series IPN, IPE,
UPN, HEA, HEB o HEM con uniones soldadas.

MEDIDAS PARA ASEGURAR LA COMPATIBILIDAD ENTRE LOS DIFERENTES PRODUCTOS, ELEMENTOS Y SISTEMAS
CONSTRUCTIVOS QUE COMPONEN LA UNIDAD DE OBRA.
La zona de soldadura no se pintara.
No se pondra en contacto directo el acero con otros metales ni con yesos.
CARACTERISTICAS TECNICAS
Suministro y montaje de acero laminado UNE-EN 10025 S275JR, en perfiles laminados en caliente, piezas simples de las series IPN,
IPE, UPN, HEA, HEB o HEM, para pilares, mediante uniones soldadas. Trabajado y montado en taller, con preparacion de superficies en
grado SA21/2 segin UNE-EN ISO 8501-1 y aplicacién posterior de dos manos de imprimacion con un espesor minimo de pelicula seca
de 30 micras por mano, excepto en la zona en que deban realizarse soldaduras en obra, en una distancia de 100 mm desde el borde de
la soldadura. Incluso p/p de preparacion de bordes, soldaduras, cortes, piezas especiales, placas de arranque y transicion de pilar inferior
a superior, mortero sin retraccion para retacado de placas, despuntes y reparacion en obra de cuantos desperfectos se originen por
razones de transporte, manipulacién o montaje, con el mismo grado de preparacion de superficies e imprimacion.
NORMATIVA DE APLICACION
Ejecucion:
- CTE. DB-SE-A Seguridad estructural: Acero.
- UNE-EN 1090-2. Ejecucién de estructuras de acero y aluminio. Parte 2: Requisitos técnicos para la ejecucion de estructuras
de acero.
- NTE-EAS. Estructuras de acero: Soportes.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Peso nominal medido segin documentacién grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

AMBIENTALES
No se realizaran trabajos de soldadura cuando la temperatura sea inferior a 0°C.
DEL CONTRATISTA
Presentara para su aprobacion, al director de la ejecucion de la obra, el programa de montaje de la estructura, basado en las
indicaciones del Proyecto, asi como la documentacion que acredite que los soldadores que intervengan en su ejecucion estén
certificados por un organismo acreditado.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Limpieza y preparacion del plano de apoyo. Replanteo y marcado de los ejes. Colocacion y fijacion provisional del pilar. Aplomado
y nivelacion. Ejecucion de las uniones. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
Las cargas se transmitiran correctamente a la estructura. El acabado superficial sera el adecuado para el posterior tratamiento de
proteccion.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se determinard, a partir del peso obtenido en béascula oficial de las unidades llegadas a obra, el peso de las unidades realmente
ejecutadas segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra EAV010b: Acero S275JR en vigas, con piezas simples de perfiles laminados en caliente de las series IPN, IPE,
UPN, HEA, HEB o HEM con uniones soldadas.

MEDIDAS PARA ASEGURAR LA COMPATIBILIDAD ENTRE LOS DIFERENTES PRODUCTOS, ELEMENTOS Y SISTEMAS
CONSTRUCTIVOS QUE COMPONEN LA UNIDAD DE OBRA.
La zona de soldadura no se pintara.
No se pondra en contacto directo el acero con otros metales ni con yesos.
CARACTERISTICAS TECNICAS
Suministro y montaje de acero laminado UNE-EN 10025 S275JR, en perfiles laminados en caliente, piezas simples de las series IPN,
IPE, UPN, HEA, HEB o HEM, para vigas y correas, mediante uniones soldadas. Trabajado y montado en taller, con preparacion de
superficies en grado SA21/2 segin UNE-EN ISO 8501-1 y aplicacion posterior de dos manos de imprimacién con un espesor minimo de
pelicula seca de 30 micras por mano, excepto en la zona en que deban realizarse soldaduras en obra, en una distancia de 100 mm desde
el borde de la soldadura. Incluso p/p de preparacion de bordes, soldaduras, cortes, piezas especiales, despuntes y reparacion en obra de
cuantos desperfectos se originen por razones de transporte, manipulacion o montaje, con el mismo grado de preparacién de superficies e
imprimacion.
NORMATIVA DE APLICACION
Ejecucion:
- CTE. DB-SE-A Seguridad estructural: Acero.
- UNE-EN 1090-2. Ejecucién de estructuras de acero y aluminio. Parte 2: Requisitos técnicos para la ejecucion de estructuras
de acero.
- NTE-EAV. Estructuras de acero: Vigas.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Peso nominal medido segun documentacion gréafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

AMBIENTALES
No se realizaran trabajos de soldadura cuando la temperatura sea inferior a 0°C.
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DEL CONTRATISTA
Presentara para su aprobacion, al director de la ejecucion de la obra, el programa de montaje de la estructura, basado en las
indicaciones del Proyecto, asi como la documentacion que acredite que los soldadores que intervengan en su ejecucion estén
certificados por un organismo acreditado.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Limpieza y preparacion del plano de apoyo. Replanteo y marcado de los ejes. Colocacion y fijacién provisional de la viga.
Aplomado y nivelacién. Ejecucién de las uniones. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
Las cargas se transmitiran correctamente a la estructura. El acabado superficial sera el adecuado para el posterior tratamiento de
proteccion.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se determinard, a partir del peso obtenido en bascula oficial de las unidades llegadas a obra, el peso de las unidades realmente
ejecutadas segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra ECM020: Muro de silleria realizado con sillares de piedra granitica con acabado abujardado en la cara vista,
colocados con mortero de cemento industrial, color gris, M-5, suministrado a granel, incluso p.p de dinteles de perfileria de acero
galvanizado.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Ejecucién de muro de carga de silleria realizado con sillares de piedra granitica con acabado abujardado en la cara vista, con las caras
labradas en taller, sentados unos sobre otros con la interposicion de mortero de cemento industrial, color gris, M-5, suministrado a granel,
que sirva de cama, en muros de hasta 50 cm de espesor. Incluso preparacién, nivelado y aplomado de piedras, formacion de dinteles,
jambas, vierteaguas y encuentros, asiento y rejuntado.
NORMATIVA DE APLICACION
Ejecucion:
- CTE. DB-SE-F Seguridad estructural: Fabrica.
- NTE-EFP. Estructuras: Fabrica de piedra.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Volumen medido segln documentacion grafica de Proyecto, deduciendo los huecos de superficie mayor de 3 m2.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que el plano de apoyo tiene la resistencia necesaria, es horizontal, y presenta una superficie limpia.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo de los muros a realizar. Colocacién y aplomado de miras de referencia. Tendido de hilos entre miras. Limpieza y
humectacion del lecho de la primera hilada. Extendido de mortero y colocacion de cufias. Colocacion de sillares. Tanteo con
regla, nivel y plomada, rectificando su posicion mediante golpeo. Relleno de juntas verticales. Limpieza del paramento.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto sera monolitico, no presentara excentricidades y tendra buen aspecto.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera la obra recién ejecutada frente a lluvias, heladas y temperaturas elevadas.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen realmente ejecutado segun especificaciones de Proyecto, deduciendo los huecos de superficie mayor de 3 m2.

Unidad de obra EHEO20: Escalera de hormigdn visto, con losa de escalera y peldafieado de hormigén armado, e=20 cm, realizada
con hormigén HA-25/P/20/lla fabricado en central, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, 18 kg/m?, quedando visto
el hormigdén del fondo y de los laterales de la losa; Montaje y desmontaje de sistema de encofrado, con acabado visto con textura
lisa en sus caras inferior, superior y laterales, en planta de hasta 3 m de altura libre, formado por superficie encofrante de tablones
de madera de pino forrados con tablero aglomerado hidréfugo, de un solo uso, con una de sus caras plastificada, estructura
soporte horizontal de tablones de madera de pino y estructura soporte vertical de puntales metalicos; amortizables los tablones
de la superficie encofrante en 10 usos, los tablones de la estructura soporte en 10 usos y los puntales en 150 usos.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacion de escalera de hormigén visto, con losa de escalera y peldafieado de hormigdn armado, realizada con 20 cm de espesor de
hormigdén HA-25/P/20/lIla fabricado en central, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 18
kg/m2, quedando visto el hormigén del fondo y de los laterales de la losa; Montaje y desmontaje de sistema de encofrado, con acabado
visto con textura lisa en su caras inferior, superior y laterales, en planta de hasta 3 m de altura libre, formado por: superficie encofrante
de tablones de madera de pino, amortizables en 10 usos, forrados con tablero aglomerado hidréfugo, de un solo uso con una de sus
caras plastificada, estructura soporte horizontal de tablones de madera de pino, amortizables en 10 usos y estructura soporte vertical de
puntales metalicos, amortizables en 150 usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracién de la ferralla (corte, doblado y conformado de
elementos) en taller industrial y montaje en el lugar definitivo de su colocacion en obra, separadores, elementos de sustentacion, fijacion y
apuntalamiento necesarios para la estabilidad del encofrado, aplicacion de liquido desencofrante y agente filmégeno para curado de
hormigones y morteros.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracién, transporte y puesta en obra del hormigén:

- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).
Ejecucion:

- CTE. DB-SUA Seguridad de utilizacién y accesibilidad.

- NTE-EHZ. Estructuras de hormigén armado: Zancas.
Montaje y desmontaje del sistema de encofrado:

- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).

- NTE-EME. Estructuras de madera: Encofrados.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Superficie medida por su intradés en verdadera magnitud, segin documentacion gréafica de Proyecto.
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CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara la existencia de las armaduras de espera.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en prevision de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacién por escrito del director de la ejecucién de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo y marcado de niveles de plantas y rellanos. Montaje del sistema de encofrado. Colocacion de las armaduras con
separadores homologados. Vertido y compactacion del hormigén. Curado del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado.
Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto sera monolitico y transmitird correctamente las cargas.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitara la actuacion sobre el elemento de acciones mecénicas no previstas en el célculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira, por el intrados, la superficie realmente ejecutada segin especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra EHS010: Pilar de seccién rectangular o cuadrada de hormigén armado, de 30x30 cm de seccion media, realizado
con hormigon HA-25/B/20/1la fabricado en central, y vertido con bomba, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 120 kg/m3; Montaje
y desmontaje de sistema de encofrado, con acabado tipo industrial pararevestir, en planta de entre 3y 4 m de alturalibre, formado
por superficie encofrante de chapas metdlicas y estructura soporte vertical de puntales metdlicos.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Formacioén de pilar de seccién rectangular o cuadrada de hormigén armado, de 30x30 cm de seccién media, realizado con hormigén HA-
25/B/20/lla fabricado en central, y vertido con bomba, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 120 kg/ms;
Montaje y desmontaje de sistema de encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre,
formado por: superficie encofrante de chapas metélicas, amortizables en 50 usos y estructura soporte vertical de puntales metdlicos,
amortizables en 150 usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracion de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller
industrial y montaje en el lugar definitivo de su colocacién en obra, separadores, elementos de sustentacion, fijaciéon y apuntalamiento
necesarios para la estabilidad del encofrado, aplicacion de liquido desencofrante y curado del hormigén.

NORMATIVA DE APLICACION

Elaboracion, transporte y puesta en obra del hormigén: Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).

Ejecucion: NTE-EHS. Estructuras de hormigén armado: Soportes.

Montaje y desmontaje del sistema de encofrado: Instruccién de Hormigoén Estructural (EHE-08).

CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO

Volumen medido segin documentacion grafica de Proyecto.

CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara la existencia de las armaduras de espera.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsiéon de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacion por escrito del director de la ejecucion de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo. Colocacion de las armaduras con separadores homologados. Montaje del sistema de encofrado. Vertido y
compactacion del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Curado del hormigén. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto sera monolitico y transmitira correctamente las cargas. Las formas y texturas de acabado seran las especificadas.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitard la actuacion sobre el elemento de acciones mecénicas no previstas en el célculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen realmente ejecutado segln especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra EHS010b: Pilar de seccién rectangular o cuadrada de hormigén armado, de 40x40 cm de seccion media, realizado
con hormigén HA-25/B/20/Ila fabricado en central, y vertido con bomba, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 120 kg/m3; Montaje
y desmontaje de sistema de encofrado, con acabado tipo industrial pararevestir, en planta de entre 3y 4 m de alturalibre, formado
por superficie encofrante de chapas metdlicas y estructura soporte vertical de puntales metalicos.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Formacion de pilar de seccién rectangular o cuadrada de hormigén armado, de 40x40 cm de seccién media, realizado con hormigén HA-
25/B/20/l1a fabricado en central, y vertido con bomba, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 120 kg/m3;
Montaje y desmontaje de sistema de encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre,
formado por: superficie encofrante de chapas metalicas, amortizables en 50 usos y estructura soporte vertical de puntales metalicos,
amortizables en 150 usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracion de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller
industrial y montaje en el lugar definitivo de su colocacién en obra, separadores, elementos de sustentacion, fijacion y apuntalamiento
necesarios para la estabilidad del encofrado, aplicacion de liquido desencofrante y curado del hormigon.
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NORMATIVA DE APLICACION

Elaboracion, transporte y puesta en obra del hormigén: Instruccién de Hormigon Estructural (EHE-08).

Ejecucion: NTE-EHS. Estructuras de hormigén armado: Soportes.

Montaje y desmontaje del sistema de encofrado: Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).

CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO

Volumen medido segln documentacion grafica de Proyecto.

CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara la existencia de las armaduras de espera.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en prevision de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacion por escrito del director de la ejecucion de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo. Colocacion de las armaduras con separadores homologados. Montaje del sistema de encofrado. Vertido y
compactacion del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Curado del hormigén. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto sera monolitico y transmitira correctamente las cargas. Las formas y texturas de acabado seran las especificadas.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitard la actuacion sobre el elemento de acciones mecénicas no previstas en el célculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen realmente ejecutado segln especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra EHS010c: Pilar de seccion rectangular o cuadrada de hormigén armado, de 30x35 cm de seccion media, realizado
con hormigén HA-25/B/20/Ila fabricado en central, y vertido con bomba, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 120 kg/m3; Montaje
y desmontaje de sistema de encofrado, con acabado tipo industrial pararevestir, en planta de entre 3y 4 m de alturalibre, formado
por superficie encofrante de chapas metdlicas y estructura soporte vertical de puntales metalicos.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Formacion de pilar de seccién rectangular o cuadrada de hormigén armado, de 30x35 cm de seccién media, realizado con hormigén HA-
25/B/20/l1a fabricado en central, y vertido con bomba, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 120 kg/m3;
Montaje y desmontaje de sistema de encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre,
formado por: superficie encofrante de chapas metalicas, amortizables en 50 usos y estructura soporte vertical de puntales metalicos,
amortizables en 150 usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracion de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller
industrial y montaje en el lugar definitivo de su colocacién en obra, separadores, elementos de sustentacion, fijacion y apuntalamiento
necesarios para la estabilidad del encofrado, aplicacion de liquido desencofrante y curado del hormigon.

NORMATIVA DE APLICACION

Elaboracién, transporte y puesta en obra del hormigén: Instruccién de Hormigoén Estructural (EHE-08).

Ejecucion: NTE-EHS. Estructuras de hormigén armado: Soportes.

Montaje y desmontaje del sistema de encofrado: Instruccion de Hormigon Estructural (EHE-08).

CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO

Volumen medido segin documentacion grafica de Proyecto.

CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobard la existencia de las armaduras de espera.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsién de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacion por escrito del director de la ejecucién de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo. Colocacion de las armaduras con separadores homologados. Montaje del sistema de encofrado. Vertido y
compactacion del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Curado del hormigén. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto sera monolitico y transmitira correctamente las cargas. Las formas y texturas de acabado seran las especificadas.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitara la actuacion sobre el elemento de acciones mecénicas no previstas en el calculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen realmente ejecutado segln especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra EHS010d: Pilar de seccién rectangular o cuadrada de hormigén armado, de 30x40 cm de seccién media, realizado
con hormigon HA-25/B/20/1la fabricado en central, y vertido con bomba, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 120 kg/m3; Montaje
y desmontaje de sistema de encofrado, con acabado tipo industrial pararevestir, en planta de entre 3y 4 m de alturalibre, formado
por superficie encofrante de chapas metdlicas y estructura soporte vertical de puntales metdlicos.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacion de pilar de seccién rectangular o cuadrada de hormigén armado, de 30x40 cm de seccién media, realizado con hormigén HA-
25/B/20/lIla fabricado en central, y vertido con bomba, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 120 kg/ms;
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Montaje y desmontaje de sistema de encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre,
formado por: superficie encofrante de chapas metdlicas, amortizables en 50 usos y estructura soporte vertical de puntales metdlicos,
amortizables en 150 usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracion de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller
industrial y montaje en el lugar definitivo de su colocacién en obra, separadores, elementos de sustentacion, fijaciéon y apuntalamiento
necesarios para la estabilidad del encofrado, aplicacion de liquido desencofrante y curado del hormigon.

NORMATIVA DE APLICACION

Elaboracion, transporte y puesta en obra del hormigén: Instruccién de Hormigoén Estructural (EHE-08).

Ejecucion: NTE-EHS. Estructuras de hormigén armado: Soportes.

Montaje y desmontaje del sistema de encofrado: Instruccion de Hormigon Estructural (EHE-08).

CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO

Volumen medido segn documentacion grafica de Proyecto.

CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobard la existencia de las armaduras de espera.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsién de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacion por escrito del director de la ejecucién de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo. Colocacion de las armaduras con separadores homologados. Montaje del sistema de encofrado. Vertido y
compactacion del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Curado del hormigon. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto sera monolitico y transmitira correctamente las cargas. Las formas y texturas de acabado seran las especificadas.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitara la actuacion sobre el elemento de acciones mecéanicas no previstas en el célculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen realmente ejecutado segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra EHS010e: Pilar de seccidn rectangular o cuadrada de hormigén armado, de 30x45 cm de seccién media, realizado
con hormigon HA-25/B/20/1la fabricado en central, y vertido con bomba, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 120 kg/m3; Montaje
y desmontaje de sistema de encofrado, con acabado tipo industrial pararevestir, en planta de entre 3y 4 m de alturalibre, formado
por superficie encofrante de chapas metdlicas y estructura soporte vertical de puntales metdlicos.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Formacion de pilar de seccién rectangular o cuadrada de hormigén armado, de 30x45 cm de seccién media, realizado con hormigén HA-
25/B/20/lla fabricado en central, y vertido con bomba, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 120 kg/ms;
Montaje y desmontaje de sistema de encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre,
formado por: superficie encofrante de chapas metalicas, amortizables en 50 usos y estructura soporte vertical de puntales metalicos,
amortizables en 150 usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracion de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller
industrial y montaje en el lugar definitivo de su colocacién en obra, separadores, elementos de sustentacion, fijacion y apuntalamiento
necesarios para la estabilidad del encofrado, aplicacion de liquido desencofrante y curado del hormigon.

NORMATIVA DE APLICACION

Elaboracion, transporte y puesta en obra del hormigoén: Instruccion de Hormigon Estructural (EHE-08).

Ejecucion: NTE-EHS. Estructuras de hormigén armado: Soportes.

Montaje y desmontaje del sistema de encofrado: Instruccion de Hormigén Estructural (EHE-08).

CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO

Volumen medido segin documentacion grafica de Proyecto.

CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobard la existencia de las armaduras de espera.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsién de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacién por escrito del director de la ejecucién de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo. Colocacién de las armaduras con separadores homologados. Montaje del sistema de encofrado. Vertido y
compactacion del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Curado del hormigén. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto sera monolitico y transmitird correctamente las cargas. Las formas y texturas de acabado seran las especificadas.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitard la actuacion sobre el elemento de acciones mecénicas no previstas en el célculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen realmente ejecutado segln especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra EHS010f: Pilar de seccién rectangular o cuadrada de hormigén armado, de 35x40 cm de secci6n media, realizado
con hormigén HA-25/B/20/Ila fabricado en central, y vertido con bomba, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 120 kg/m3; Montaje
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y desmontaje de sistema de encofrado, con acabado tipo industrial pararevestir, en planta de entre 3y 4 m de alturalibre, formado
por superficie encofrante de chapas metdlicas y estructura soporte vertical de puntales metélicos.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Formacion de pilar de seccion rectangular o cuadrada de hormigén armado, de 35x40 cm de seccion media, realizado con hormigén HA-
25/B/20/l1a fabricado en central, y vertido con bomba, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 120 kg/m3;
Montaje y desmontaje de sistema de encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre,
formado por: superficie encofrante de chapas metalicas, amortizables en 50 usos y estructura soporte vertical de puntales metalicos,
amortizables en 150 usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracion de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller
industrial y montaje en el lugar definitivo de su colocacién en obra, separadores, elementos de sustentacion, fijacion y apuntalamiento
necesarios para la estabilidad del encofrado, aplicacion de liquido desencofrante y curado del hormigon.

NORMATIVA DE APLICACION

Elaboracion, transporte y puesta en obra del hormigoén: Instruccion de Hormigon Estructural (EHE-08).

Ejecucion: NTE-EHS. Estructuras de hormigén armado: Soportes.

Montaje y desmontaje del sistema de encofrado: Instruccién de Hormigoén Estructural (EHE-08).

CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO

Volumen medido segin documentacioén grafica de Proyecto.

CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobard la existencia de las armaduras de espera.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsién de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacién por escrito del director de la ejecucién de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo. Colocacién de las armaduras con separadores homologados. Montaje del sistema de encofrado. Vertido y
compactacion del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Curado del hormigén. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto sera monolitico y transmitira correctamente las cargas. Las formas y texturas de acabado seran las especificadas.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitard la actuacion sobre el elemento de acciones mecénicas no previstas en el célculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen realmente ejecutado segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra EHS010g: Pilar de seccién rectangular o cuadrada de hormigén armado, de 35x45 cm de seccién media, realizado
con hormigén HA-25/B/20/Ila fabricado en central, y vertido con bomba, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 120 kg/m3; Montaje
y desmontaje de sistema de encofrado, con acabado tipo industrial pararevestir, en planta de entre 3y 4 m de alturalibre, formado
por superficie encofrante de chapas metdlicas y estructura soporte vertical de puntales metdlicos.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Formacioén de pilar de seccién rectangular o cuadrada de hormigén armado, de 35x45 cm de seccién media, realizado con hormigén HA-
25/B/20/lla fabricado en central, y vertido con bomba, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 120 kg/ms3;
Montaje y desmontaje de sistema de encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre,
formado por: superficie encofrante de chapas metélicas, amortizables en 50 usos y estructura soporte vertical de puntales metdlicos,
amortizables en 150 usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracion de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller
industrial y montaje en el lugar definitivo de su colocacién en obra, separadores, elementos de sustentacion, fijacion y apuntalamiento
necesarios para la estabilidad del encofrado, aplicacion de liquido desencofrante y curado del hormigén.

NORMATIVA DE APLICACION

Elaboracién, transporte y puesta en obra del hormigén: Instruccién de Hormigoén Estructural (EHE-08).

Ejecucion: NTE-EHS. Estructuras de hormigén armado: Soportes.

Montaje y desmontaje del sistema de encofrado: Instruccion de Hormigén Estructural (EHE-08).

CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO

Volumen medido segin documentacion grafica de Proyecto.

CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara la existencia de las armaduras de espera.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en prevision de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacion por escrito del director de la ejecucién de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo. Colocacion de las armaduras con separadores homologados. Montaje del sistema de encofrado. Vertido y
compactacion del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Curado del hormigén. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto sera monolitico y transmitira correctamente las cargas. Las formas y texturas de acabado seran las especificadas.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitard la actuacion sobre el elemento de acciones mecénicas no previstas en el célculo.
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CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen realmente ejecutado segln especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra EHS010h: Pilar de seccién rectangular o cuadrada de hormigén armado, de 40x45 cm de seccion media, realizado
con hormigon HA-25/B/20/1la fabricado en central, y vertido con bomba, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 120 kg/m3; Montaje
y desmontaje de sistema de

CARACTERISTICAS TECNICAS

Formacioén de pilar de seccién rectangular o cuadrada de hormigén armado, de 40x45 cm de seccién media, realizado con hormigén HA-
25/B/20/lla fabricado en central, y vertido con bomba, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 120 kg/ms;
Montaje y desmontaje de sistema de encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre,
formado por: superficie encofrante de chapas metélicas, amortizables en 50 usos y estructura soporte vertical de puntales metdlicos,
amortizables en 150 usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracion de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller
industrial y montaje en el lugar definitivo de su colocacién en obra, separadores, elementos de sustentacion, fijacion y apuntalamiento
necesarios para la estabilidad del encofrado, aplicacion de liquido desencofrante y curado del hormigon.

NORMATIVA DE APLICACION

Elaboracion, transporte y puesta en obra del hormigoén: Instruccion de Hormigon Estructural (EHE-08).

Ejecucion: NTE-EHS. Estructuras de hormigén armado: Soportes.

Montaje y desmontaje del sistema de encofrado: Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).

CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO

Volumen medido segin documentacion grafica de Proyecto.

CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara la existencia de las armaduras de espera.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsién de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacion por escrito del director de la ejecucion de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo. Colocacion de las armaduras con separadores homologados. Montaje del sistema de encofrado. Vertido y
compactacion del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Curado del hormigén. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto sera monolitico y transmitira correctamente las cargas. Las formas y texturas de acabado seran las especificadas.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitard la actuacion sobre el elemento de acciones mecénicas no previstas en el célculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen realmente ejecutado segln especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra EHS010i: Pilar de seccion rectangular o cuadrada de hormigén armado, de 50x45 cm de seccién media, realizado
con hormigén HA-25/B/20/Ila fabricado en central, y vertido con bomba, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 120 kg/m3; Montaje
y desmontaje de sistema de encofrado, con acabado tipo industrial pararevestir, en planta de entre 3y 4 m de alturalibre, formado
por superficie encofrante de paneles metalicos y estructura soporte vertical de puntales metalicos.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Formacion de pilar de seccién rectangular o cuadrada de hormigén armado, de 50x45 cm de seccién media, realizado con hormigén HA-
25/B/20/l1a fabricado en central, y vertido con bomba, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 120 kg/m3;
Montaje y desmontaje de sistema de encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre,
formado por: superficie encofrante de paneles metalicos, amortizables en 150 usos y estructura soporte vertical de puntales metdlicos,
amortizables en 150 usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracion de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller
industrial y montaje en el lugar definitivo de su colocacién en obra, separadores, elementos de sustentacion, fijacion y apuntalamiento
necesarios para la estabilidad del encofrado, aplicacion de liquido desencofrante y curado del hormigon.

NORMATIVA DE APLICACION

Elaboracion, transporte y puesta en obra del hormigén: Instruccién de Hormigoén Estructural (EHE-08).

Ejecucion: NTE-EHS. Estructuras de hormigéon armado: Soportes.

Montaje y desmontaje del sistema de encofrado: Instruccion de Hormigon Estructural (EHE-08).

CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO

Volumen medido segin documentacion grafica de Proyecto.

CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobard la existencia de las armaduras de espera.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsién de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacion por escrito del director de la ejecucion de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo. Colocacion de las armaduras con separadores homologados. Montaje del sistema de encofrado. Vertido y
compactacion del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Curado del hormigén. Reparacion de defectos superficiales.
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CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto sera monolitico y transmitira correctamente las cargas. Las formas y texturas de acabado seran las especificadas.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitara la actuacién sobre el elemento de acciones mecanicas no previstas en el calculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen realmente ejecutado segln especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra EHV010: Viga plana, recta, de hormigén armado, de 25x34 cm, realizada con hormigon HA-25/B/20/l1a fabricado en
central, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de encofrado,
con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3y 4 m de altura libre, formado por superficie encofrante de tableros
de maderatratada, reforzados con varillas y perfiles, estructura soporte horizontal de sopandas metalicas y accesorios de montaje
y estructura soporte vertical de puntales metalicos.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacion de viga plana, recta, de hormigén armado, de 25x34 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/l1a fabricado en central, y vertido
con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre, formado por: superficie encofrante de
tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, amortizables en 25 usos; estructura soporte horizontal de sopandas
metalicas y accesorios de montaje, amortizables en 150 usos y estructura soporte vertical de puntales metalicos, amortizables en 150
usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracion de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el
lugar definitivo de su colocacion en obra, separadores, elementos de sustentacion, fijacién y apuntalamiento necesarios para la
estabilidad del encofrado, aplicacién de liquido desencofrante y curado del hormigén.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracién, transporte y puesta en obra del hormigén:

- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).
Ejecucion:

- NTE-EHV. Estructuras de hormigon armado: Vigas.
Montaje y desmontaje del sistema de encofrado:

- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).

- NTE-EME. Estructuras de madera: Encofrados.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Volumen medido segin documentacion grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se habran sefialado los niveles de la planta a realizar sobre los pilares ya realizados.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsién de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacion por escrito del director de la ejecucion de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo. Montaje del sistema de encofrado. Colocacién de las armaduras con separadores homologados. Vertido y
compactacion del hormigén. Curado del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto ser& monolitico y transmitira correctamente las cargas.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitara la actuacion sobre el elemento de acciones mecénicas no previstas en el calculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen realmente ejecutado segln especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra EHV010b: Viga descolgada, recta, de hormigén armado, de 25x25 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/Ila
fabricado en central, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema
de encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de hasta 3 m de altura libre, formado por superficie encofrante
de tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, estructura soporte horizontal de sopandas metélicas y accesorios
de montaje y estructura soporte vertical de puntales metdlicos.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacion de viga descolgada, recta, de hormigén armado, de 25x25 cm, realizada con hormigdén HA-25/B/20/11a fabricado en central, y
vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de hasta 3 m de altura libre, formado por: superficie encofrante de tableros
de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, amortizables en 25 usos; estructura soporte horizontal de sopandas metdlicas y
accesorios de montaje, amortizables en 150 usos y estructura soporte vertical de puntales metélicos, amortizables en 150 usos. Incluso
p/p de replanteo, elaboracion de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el lugar definitivo
de su colocacién en obra, separadores, elementos de sustentacion, fijacion y apuntalamiento necesarios para la estabilidad del
encofrado, aplicacion de liquido desencofrante y curado del hormigén.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracion, transporte y puesta en obra del hormigon:

- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).
Ejecucion:

- NTE-EHV. Estructuras de hormigén armado: Vigas.
Montaje y desmontaje del sistema de encofrado:

- Instruccién de Hormigon Estructural (EHE-08).

- NTE-EME. Estructuras de madera: Encofrados.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Volumen medido segin documentacion grafica de Proyecto.
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CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se habran sefialado los niveles de la planta a realizar sobre los pilares ya realizados.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en prevision de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacién por escrito del director de la ejecucién de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo. Montaje del sistema de encofrado. Colocacién de las armaduras con separadores homologados. Vertido y
compactacion del hormigén. Curado del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto sera monolitico y transmitira correctamente las cargas.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitard la actuacion sobre el elemento de acciones mecénicas no previstas en el célculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen realmente ejecutado segln especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra EHVO010ba: Viga plana, recta, de hormigon armado, de 45x30 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/l1a fabricado
en central, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3y 4 m de altura libre, formado por superficie encofrante
de tableros de maderatratada, reforzados con varillas y perfiles, estructura soporte horizontal de sopandas metalicas y accesorios
de montaje y estructura soporte vertical de puntales metdlicos.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacioén de viga plana, recta, de hormigén armado, de 45x30 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/l1a fabricado en central, y vertido
con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre, formado por: superficie encofrante de
tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, amortizables en 25 usos; estructura soporte horizontal de sopandas
metalicas y accesorios de montaje, amortizables en 150 usos y estructura soporte vertical de puntales metalicos, amortizables en 150
usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracién de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el
lugar definitivo de su colocacion en obra, separadores, elementos de sustentacion, fijacién y apuntalamiento necesarios para la
estabilidad del encofrado, aplicacién de liquido desencofrante y curado del hormigon.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracién, transporte y puesta en obra del hormigén:

- Instruccién de Hormigon Estructural (EHE-08).
Ejecucion:

- NTE-EHV. Estructuras de hormigén armado: Vigas.
Montaje y desmontaje del sistema de encofrado:

- Instruccién de Hormigon Estructural (EHE-08).

- NTE-EME. Estructuras de madera: Encofrados.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Volumen medido segin documentacion grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se habran sefialado los niveles de la planta a realizar sobre los pilares ya realizados.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsién de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacion por escrito del director de la ejecucion de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo. Montaje del sistema de encofrado. Colocacién de las armaduras con separadores homologados. Vertido y
compactacion del hormigén. Curado del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto ser4 monolitico y transmitira correctamente las cargas.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitara la actuacion sobre el elemento de acciones mecénicas no previstas en el calculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen realmente ejecutado segln especificaciones de Proyecto.
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Unidad de obra EHV010bb: Viga plana, recta, de hormigén armado, de 45x34 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/11a fabricado
en central, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre, formado por superficie encofrante
de tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, estructura soporte horizontal de sopandas metélicas y accesorios
de montaje y estructura soporte vertical de puntales metdlicos.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacion de viga plana, recta, de hormigon armado, de 45x34 cm, realizada con hormigéon HA-25/B/20/Ila fabricado en central, y vertido
con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre, formado por: superficie encofrante de
tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, amortizables en 25 usos; estructura soporte horizontal de sopandas
metalicas y accesorios de montaje, amortizables en 150 usos y estructura soporte vertical de puntales metalicos, amortizables en 150
usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracion de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el
lugar definitivo de su colocacion en obra, separadores, elementos de sustentacion, fijacion y apuntalamiento necesarios para la
estabilidad del encofrado, aplicacién de liquido desencofrante y curado del hormigén.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracion, transporte y puesta en obra del hormigon:

- Instruccién de Hormigon Estructural (EHE-08).
Ejecucion:

- NTE-EHV. Estructuras de hormigén armado: Vigas.
Montaje y desmontaje del sistema de encofrado:

- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).

- NTE-EME. Estructuras de madera: Encofrados.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Volumen medido segin documentacion grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se habran sefialado los niveles de la planta a realizar sobre los pilares ya realizados.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en prevision de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacion por escrito del director de la ejecucion de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo. Montaje del sistema de encofrado. Colocacién de las armaduras con separadores homologados. Vertido y
compactacion del hormigén. Curado del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto serd monolitico y transmitird correctamente las cargas.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitara la actuacion sobre el elemento de acciones mecanicas no previstas en el calculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen realmente ejecutado segin especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra EHVO010bc: Viga descolgada, recta, de hormigdén armado, de 45x45 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/lla
fabricado en central, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema
de encofrado, con acabado tipo industrial pararevestir, en plantade entre 3y 4 m de alturalibre, formado por superficie encofrante
de tableros de maderatratada, reforzados con varillas y perfiles, estructura soporte horizontal de sopandas metalicas y accesorios
de montaje y estructura soporte vertical de puntales metdlicos.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacién de viga descolgada, recta, de hormigdén armado, de 45x45 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/l1a fabricado en central, y
vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre, formado por: superficie encofrante de
tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, amortizables en 25 usos; estructura soporte horizontal de sopandas
metalicas y accesorios de montaje, amortizables en 150 usos y estructura soporte vertical de puntales metalicos, amortizables en 150
usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracién de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el
lugar definitivo de su colocacion en obra, separadores, elementos de sustentacion, fijacién y apuntalamiento necesarios para la
estabilidad del encofrado, aplicacién de liquido desencofrante y curado del hormigon.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracién, transporte y puesta en obra del hormigén:

- Instruccién de Hormigon Estructural (EHE-08).
Ejecucion:

- NTE-EHV. Estructuras de hormigén armado: Vigas.
Montaje y desmontaje del sistema de encofrado:

- Instruccién de Hormigon Estructural (EHE-08).

- NTE-EME. Estructuras de madera: Encofrados.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Volumen medido segin documentacioén grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se habran sefialado los niveles de la planta a realizar sobre los pilares ya realizados.
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AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsiéon de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacién por escrito del director de la ejecucién de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo. Montaje del sistema de encofrado. Colocacién de las armaduras con separadores homologados. Vertido y
compactacion del hormigén. Curado del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto sera monolitico y transmitira correctamente las cargas.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitard la actuacion sobre el elemento de acciones mecénicas no previstas en el célculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen realmente ejecutado segln especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra EHV010bd: Viga plana, recta, de hormigén armado, de 50x34 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/11a fabricado
en central, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre, formado por superficie encofrante
de tableros de maderatratada, reforzados con varillas y perfiles, estructura soporte horizontal de sopandas metalicas y accesorios
de montaje y estructura soporte vertical de puntales metdlicos.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacion de viga plana, recta, de hormigén armado, de 50x34 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/l1a fabricado en central, y vertido
con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre, formado por: superficie encofrante de
tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, amortizables en 25 usos; estructura soporte horizontal de sopandas
metalicas y accesorios de montaje, amortizables en 150 usos y estructura soporte vertical de puntales metalicos, amortizables en 150
usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracién de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el
lugar definitivo de su colocacion en obra, separadores, elementos de sustentacion, fijacién y apuntalamiento necesarios para la
estabilidad del encofrado, aplicacién de liquido desencofrante y curado del hormigén.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracién, transporte y puesta en obra del hormigén:

- Instruccién de Hormigon Estructural (EHE-08).
Ejecucion:

- NTE-EHV. Estructuras de hormigén armado: Vigas.
Montaje y desmontaje del sistema de encofrado:

- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).

- NTE-EME. Estructuras de madera: Encofrados.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Volumen medido segin documentacioén grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se habran sefialado los niveles de la planta a realizar sobre los pilares ya realizados.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsién de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacion por escrito del director de la ejecucion de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo. Montaje del sistema de encofrado. Colocacién de las armaduras con separadores homologados. Vertido y
compactacion del hormigén. Curado del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto sera monolitico y transmitird correctamente las cargas.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitara la actuacion sobre el elemento de acciones mecénicas no previstas en el célculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen realmente ejecutado segln especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra EHV010be: Viga descolgada, recta, de hormigén armado, de 50x45 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/Ila
fabricado en central, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema
de encofrado, con acabado tipo industrial pararevestir, en plantade entre 3y 4 m de alturalibre, formado por superficie encofrante
de tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, estructura soporte horizontal de sopandas metélicas y accesorios
de montaje y estructura soporte vertical de puntales metdlicos.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Formacion de viga descolgada, recta, de hormigén armado, de 50x45 cm, realizada con hormigdén HA-25/B/20/11a fabricado en central, y
vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre, formado por: superficie encofrante de
tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, amortizables en 25 usos; estructura soporte horizontal de sopandas
metalicas y accesorios de montaje, amortizables en 150 usos y estructura soporte vertical de puntales metalicos, amortizables en 150
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usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracion de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el
lugar definitivo de su colocacion en obra, separadores, elementos de sustentacion, fijacién y apuntalamiento necesarios para la
estabilidad del encofrado, aplicacién de liquido desencofrante y curado del hormigén.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracién, transporte y puesta en obra del hormigén:
- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).
Ejecucion:
- NTE-EHV. Estructuras de hormigén armado: Vigas.
Montaje y desmontaje del sistema de encofrado:
- Instruccién de Hormigon Estructural (EHE-08).
- NTE-EME. Estructuras de madera: Encofrados.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Volumen medido segun documentacion grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se habran sefialado los niveles de la planta a realizar sobre los pilares ya realizados.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsién de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacién por escrito del director de la ejecucién de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo. Montaje del sistema de encofrado. Colocacién de las armaduras con separadores homologados. Vertido y
compactacion del hormigén. Curado del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto sera monolitico y transmitird correctamente las cargas.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitard la actuacion sobre el elemento de acciones mecénicas no previstas en el célculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen realmente ejecutado segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra EHVO010bf: Viga descolgada, recta, de hormigén armado, de 50x60 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/Ila
fabricado en central, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema
de encofrado, con acabado tipo industrial pararevestir, en plantade entre 3y 4 m de alturalibre, formado por superficie encofrante
de tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, estructura soporte horizontal de sopandas metélicas y accesorios
de montaje y estructura soporte vertical de puntales metdlicos.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacion de viga descolgada, recta, de hormigén armado, de 50x60 cm, realizada con hormigdén HA-25/B/20/11a fabricado en central, y
vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre, formado por: superficie encofrante de
tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, amortizables en 25 usos; estructura soporte horizontal de sopandas
metalicas y accesorios de montaje, amortizables en 150 usos y estructura soporte vertical de puntales metalicos, amortizables en 150
usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracion de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el
lugar definitivo de su colocacion en obra, separadores, elementos de sustentacion, fijacion y apuntalamiento necesarios para la
estabilidad del encofrado, aplicacién de liquido desencofrante y curado del hormigén.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracion, transporte y puesta en obra del hormigon:

- Instruccién de Hormigon Estructural (EHE-08).
Ejecucion:

- NTE-EHV. Estructuras de hormigén armado: Vigas.
Montaje y desmontaje del sistema de encofrado:

- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).

- NTE-EME. Estructuras de madera: Encofrados.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Volumen medido segin documentacion grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se habran sefialado los niveles de la planta a realizar sobre los pilares ya realizados.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en prevision de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacion por escrito del director de la ejecucion de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo. Montaje del sistema de encofrado. Colocacién de las armaduras con separadores homologados. Vertido y
compactacion del hormigén. Curado del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto ser4 monolitico y transmitira correctamente las cargas.
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CONSERVACION Y MANTENIMIENTO

Se evitara la actuacion sobre el elemento de acciones mecéanicas no previstas en el célculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO

Se medira el volumen realmente ejecutado segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra EHV010bh: Viga descolgada, recta, de hormigén armado, de 50x105 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/lla
fabricado en central, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema
de encofrado, con acabado tipo industrial pararevestir, en plantade entre 3y 4 m de alturalibre, formado por superficie encofrante
de tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, estructura soporte horizontal de sopandas metélicas y accesorios
de montaje y estructura soporte vertical de puntales metdlicos.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacion de viga descolgada, recta, de hormigén armado, de 50x105 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/Ila fabricado en central, y
vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre, formado por: superficie encofrante de
tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, amortizables en 25 usos; estructura soporte horizontal de sopandas
metalicas y accesorios de montaje, amortizables en 150 usos y estructura soporte vertical de puntales metalicos, amortizables en 150
usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracion de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el
lugar definitivo de su colocacion en obra, separadores, elementos de sustentacion, fijacion y apuntalamiento necesarios para la
estabilidad del encofrado, aplicacién de liquido desencofrante y curado del hormigon.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracion, transporte y puesta en obra del hormigon:

- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).
Ejecucion:

- NTE-EHV. Estructuras de hormigén armado: Vigas.
Montaje y desmontaje del sistema de encofrado:

- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).

- NTE-EME. Estructuras de madera: Encofrados.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Volumen medido segln documentacion grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se habran sefialado los niveles de la planta a realizar sobre los pilares ya realizados.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en prevision de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacion por escrito del director de la ejecucion de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo. Montaje del sistema de encofrado. Colocacién de las armaduras con separadores homologados. Vertido y
compactacion del hormigén. Curado del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto ser4 monolitico y transmitira correctamente las cargas.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitara la actuacion sobre el elemento de acciones mecanicas no previstas en el calculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen realmente ejecutado segln especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra EHV010bi: Viga plana, recta, de hormigén armado, de 55x34 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/lla fabricado
en central, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3y 4 m de altura libre, formado por superficie encofrante
de tableros de maderatratada, reforzados con varillas y perfiles, estructura soporte horizontal de sopandas metalicas y accesorios
de montaje y estructura soporte vertical de puntales metdlicos.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacioén de viga plana, recta, de hormigén armado, de 55x34 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/l1a fabricado en central, y vertido
con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre, formado por: superficie encofrante de
tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, amortizables en 25 usos; estructura soporte horizontal de sopandas
metalicas y accesorios de montaje, amortizables en 150 usos y estructura soporte vertical de puntales metalicos, amortizables en 150
usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracién de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el
lugar definitivo de su colocacion en obra, separadores, elementos de sustentacion, fijacion y apuntalamiento necesarios para la
estabilidad del encofrado, aplicacién de liquido desencofrante y curado del hormigén.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracién, transporte y puesta en obra del hormigén:

- Instruccién de Hormigon Estructural (EHE-08).
Ejecucion:

- NTE-EHV. Estructuras de hormigén armado: Vigas.
Montaje y desmontaje del sistema de encofrado:

- Instruccién de Hormigon Estructural (EHE-08).

- NTE-EME. Estructuras de madera: Encofrados.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Volumen medido segin documentacion grafica de Proyecto.
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CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se habran sefialado los niveles de la planta a realizar sobre los pilares ya realizados.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en prevision de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacién por escrito del director de la ejecucién de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo. Montaje del sistema de encofrado. Colocacién de las armaduras con separadores homologados. Vertido y
compactacion del hormigén. Curado del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto sera monolitico y transmitira correctamente las cargas.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitard la actuacion sobre el elemento de acciones mecénicas no previstas en el célculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen realmente ejecutado segln especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra EHV010bj: Viga plana, recta, de hormigén armado, de 60x34 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/l1a fabricado
en central, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3y 4 m de altura libre, formado por superficie encofrante
de tableros de maderatratada, reforzados con varillas y perfiles, estructura soporte horizontal de sopandas metalicas y accesorios
de montaje y estructura soporte vertical de puntales metdlicos.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacioén de viga plana, recta, de hormigén armado, de 60x34 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/l1a fabricado en central, y vertido
con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre, formado por: superficie encofrante de
tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, amortizables en 25 usos; estructura soporte horizontal de sopandas
metalicas y accesorios de montaje, amortizables en 150 usos y estructura soporte vertical de puntales metalicos, amortizables en 150
usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracién de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el
lugar definitivo de su colocacion en obra, separadores, elementos de sustentacion, fijacion y apuntalamiento necesarios para la
estabilidad del encofrado, aplicacién de liquido desencofrante y curado del hormigon.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracién, transporte y puesta en obra del hormigén:

- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).
Ejecucion:

- NTE-EHV. Estructuras de hormigén armado: Vigas.
Montaje y desmontaje del sistema de encofrado:

- Instruccién de Hormigon Estructural (EHE-08).

- NTE-EME. Estructuras de madera: Encofrados.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Volumen medido segin documentacion grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se habran sefialado los niveles de la planta a realizar sobre los pilares ya realizados.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsién de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacion por escrito del director de la ejecucién de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo. Montaje del sistema de encofrado. Colocacién de las armaduras con separadores homologados. Vertido y
compactacion del hormigén. Curado del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto ser& monolitico y transmitird correctamente las cargas.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitara la actuacion sobre el elemento de acciones mecénicas no previstas en el calculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen realmente ejecutado segln especificaciones de Proyecto.
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Unidad de obra EHV010bk: Viga plana, recta, de hormigén armado, de 65x34 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/11a fabricado
en central, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3y 4 m de altura libre, formado por superficie encofrante
de tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, estructura soporte horizontal de sopandas metélicas y accesorios
de montaje y estructura soporte vertical de puntales metdlicos.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacion de viga plana, recta, de hormigon armado, de 65x34 cm, realizada con hormigéon HA-25/B/20/Ila fabricado en central, y vertido
con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre, formado por: superficie encofrante de
tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, amortizables en 25 usos; estructura soporte horizontal de sopandas
metalicas y accesorios de montaje, amortizables en 150 usos y estructura soporte vertical de puntales metalicos, amortizables en 150
usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracion de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el
lugar definitivo de su colocacion en obra, separadores, elementos de sustentacion, fijacion y apuntalamiento necesarios para la
estabilidad del encofrado, aplicacién de liquido desencofrante y curado del hormigén.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracion, transporte y puesta en obra del hormigon:

- Instruccién de Hormigon Estructural (EHE-08).
Ejecucion:

- NTE-EHV. Estructuras de hormigén armado: Vigas.
Montaje y desmontaje del sistema de encofrado:

- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).

- NTE-EME. Estructuras de madera: Encofrados.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Volumen medido segln documentacion grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se habran sefialado los niveles de la planta a realizar sobre los pilares ya realizados.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en prevision de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacion por escrito del director de la ejecucion de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo. Montaje del sistema de encofrado. Colocacién de las armaduras con separadores homologados. Vertido y
compactacion del hormigén. Curado del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto ser& monolitico y transmitira correctamente las cargas.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitara la actuacion sobre el elemento de acciones mecanicas no previstas en el calculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen realmente ejecutado segln especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra EHV010bl: Viga plana, recta, de hormigén armado, de 70x34 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/l1a fabricado
en central, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre, formado por superficie encofrante
de tableros de maderatratada, reforzados con varillas y perfiles, estructura soporte horizontal de sopandas metalicas y accesorios
de montaje y estructura soporte vertical de puntales metdlicos.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacioén de viga plana, recta, de hormigén armado, de 70x34 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/l1a fabricado en central, y vertido
con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre, formado por: superficie encofrante de
tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, amortizables en 25 usos; estructura soporte horizontal de sopandas
metalicas y accesorios de montaje, amortizables en 150 usos y estructura soporte vertical de puntales metalicos, amortizables en 150
usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracién de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el
lugar definitivo de su colocacion en obra, separadores, elementos de sustentacion, fijacion y apuntalamiento necesarios para la
estabilidad del encofrado, aplicacién de liquido desencofrante y curado del hormigén.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracién, transporte y puesta en obra del hormigén:

- Instruccién de Hormigon Estructural (EHE-08).
Ejecucion:

- NTE-EHV. Estructuras de hormigén armado: Vigas.
Montaje y desmontaje del sistema de encofrado:

- Instruccién de Hormigon Estructural (EHE-08).

- NTE-EME. Estructuras de madera: Encofrados.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Volumen medido segin documentacion grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se habran sefialado los niveles de la planta a realizar sobre los pilares ya realizados.
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AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsiéon de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacién por escrito del director de la ejecucién de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo. Montaje del sistema de encofrado. Colocacién de las armaduras con separadores homologados. Vertido y
compactacion del hormigén. Curado del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto sera monolitico y transmitira correctamente las cargas.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitard la actuacion sobre el elemento de acciones mecénicas no previstas en el célculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen realmente ejecutado segln especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra EHVO010bn: Viga plana, recta, de hormigén armado, de 75x34 cm, realizada con hormigon HA-25/B/20/11a fabricado
en central, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3y 4 m de altura libre, formado por superficie encofrante
de tableros de maderatratada, reforzados con varillas y perfiles, estructura soporte horizontal de sopandas metalicas y accesorios
de montaje y estructura soporte vertical de puntales metdlicos.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacioén de viga plana, recta, de hormigén armado, de 75x34 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/l1a fabricado en central, y vertido
con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre, formado por: superficie encofrante de
tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, amortizables en 25 usos; estructura soporte horizontal de sopandas
metalicas y accesorios de montaje, amortizables en 150 usos y estructura soporte vertical de puntales metalicos, amortizables en 150
usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracién de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el
lugar definitivo de su colocacion en obra, separadores, elementos de sustentacion, fijacion y apuntalamiento necesarios para la
estabilidad del encofrado, aplicacién de liquido desencofrante y curado del hormigén.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracién, transporte y puesta en obra del hormigén:

- Instruccién de Hormigon Estructural (EHE-08).
Ejecucion:

- NTE-EHV. Estructuras de hormigén armado: Vigas.
Montaje y desmontaje del sistema de encofrado:

- Instruccién de Hormigon Estructural (EHE-08).

- NTE-EME. Estructuras de madera: Encofrados.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Volumen medido segin documentacion grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se habran sefialado los niveles de la planta a realizar sobre los pilares ya realizados.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsién de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacion por escrito del director de la ejecucion de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo. Montaje del sistema de encofrado. Colocacién de las armaduras con separadores homologados. Vertido y
compactacion del hormigén. Curado del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto ser4 monolitico y transmitira correctamente las cargas.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitara la actuacion sobre el elemento de acciones mecénicas no previstas en el célculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen realmente ejecutado segln especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra EHV010bo: Viga descolgada, recta, de hormigén armado, de 50x75 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/Ila
fabricado en central, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema
de encofrado, con acabado tipo industrial pararevestir, en plantade entre 3y 4 m de alturalibre, formado por superficie encofrante
de tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, estructura soporte horizontal de sopandas metélicas y accesorios
de montaje y estructura soporte vertical de puntales metdlicos.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Formacion de viga descolgada, recta, de hormigén armado, de 50x75 cm, realizada con hormigdén HA-25/B/20/11a fabricado en central, y
vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre, formado por: superficie encofrante de
tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, amortizables en 25 usos; estructura soporte horizontal de sopandas
metalicas y accesorios de montaje, amortizables en 150 usos y estructura soporte vertical de puntales metalicos, amortizables en 150
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usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracion de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el
lugar definitivo de su colocacion en obra, separadores, elementos de sustentacion, fijacién y apuntalamiento necesarios para la
estabilidad del encofrado, aplicacién de liquido desencofrante y curado del hormigén.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracién, transporte y puesta en obra del hormigén:
- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).
Ejecucion:
- NTE-EHV. Estructuras de hormigon armado: Vigas.
Montaje y desmontaje del sistema de encofrado:
- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).
- NTE-EME. Estructuras de madera: Encofrados.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Volumen medido segun documentacion grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se habran sefialado los niveles de la planta a realizar sobre los pilares ya realizados.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsién de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacién por escrito del director de la ejecucién de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo. Montaje del sistema de encofrado. Colocacién de las armaduras con separadores homologados. Vertido y
compactacion del hormigén. Curado del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto sera monolitico y transmitird correctamente las cargas.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitard la actuacion sobre el elemento de acciones mecénicas no previstas en el célculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen realmente ejecutado segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra EHV010bp: Viga descolgada, recta, de hormigén armado, de 30x75 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/lla
fabricado en central, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema
de encofrado, con acabado tipo industrial pararevestir, en plantade entre 3y 4 m de alturalibre, formado por superficie encofrante
de tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, estructura soporte horizontal de sopandas metélicas y accesorios
de montaje y estructura soporte vertical de puntales metdlicos.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacion de viga descolgada, recta, de hormigén armado, de 30x75 cm, realizada con hormigdén HA-25/B/20/1la fabricado en central, y
vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre, formado por: superficie encofrante de
tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, amortizables en 25 usos; estructura soporte horizontal de sopandas
metalicas y accesorios de montaje, amortizables en 150 usos y estructura soporte vertical de puntales metalicos, amortizables en 150
usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracion de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el
lugar definitivo de su colocacion en obra, separadores, elementos de sustentacion, fijacion y apuntalamiento necesarios para la
estabilidad del encofrado, aplicacién de liquido desencofrante y curado del hormigén.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracion, transporte y puesta en obra del hormigon:

- Instruccién de Hormigon Estructural (EHE-08).
Ejecucion:

- NTE-EHV. Estructuras de hormigén armado: Vigas.
Montaje y desmontaje del sistema de encofrado:

- Instrucciéon de Hormigdn Estructural (EHE-08).

- NTE-EME. Estructuras de madera: Encofrados.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Volumen medido segln documentacion grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se habran sefialado los niveles de la planta a realizar sobre los pilares ya realizados.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsién de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacion por escrito del director de la ejecucion de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo. Montaje del sistema de encofrado. Colocacién de las armaduras con separadores homologados. Vertido y
compactacion del hormigén. Curado del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto ser& monolitico y transmitira correctamente las cargas.
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CONSERVACION Y MANTENIMIENTO

Se evitara la actuacion sobre el elemento de acciones mecéanicas no previstas en el calculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO

Se medira el volumen realmente ejecutado segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra EHV010br: Viga descolgada, inclinada, de hormigén armado, de 40x55 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/11a
fabricado en central, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema
de encofrado, con acabado tipo industrial pararevestir, en plantade entre 3y 4 m de alturalibre, formado por superficie encofrante
de tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, estructura soporte horizontal de sopandas metélicas y accesorios
de montaje y estructura soporte vertical de puntales metdlicos.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacion de viga descolgada, inclinada, de hormigén armado, de 40x55 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/Ila fabricado en
central, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 150 kg/m3; montaje y desmontaje del
sistema de encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre, formado por: superficie
encofrante de tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, amortizables en 25 usos; estructura soporte horizontal de
sopandas metdlicas y accesorios de montaje, amortizables en 150 usos y estructura soporte vertical de puntales metélicos, amortizables
en 150 usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracion de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje
en el lugar definitivo de su colocacién en obra, separadores, elementos de sustentacion, fijacion y apuntalamiento necesarios para la
estabilidad del encofrado, aplicacién de liquido desencofrante y curado del hormigon.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracion, transporte y puesta en obra del hormigon:

- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).
Ejecucion:

- NTE-EHV. Estructuras de hormigén armado: Vigas.
Montaje y desmontaje del sistema de encofrado:

- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).

- NTE-EME. Estructuras de madera: Encofrados.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Volumen medido segln documentacion grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se habran sefialado los niveles de la planta a realizar sobre los pilares ya realizados.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en prevision de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacion por escrito del director de la ejecucion de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo. Montaje del sistema de encofrado. Colocacién de las armaduras con separadores homologados. Vertido y
compactacion del hormigén. Curado del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto ser4 monolitico y transmitira correctamente las cargas.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitara la actuacion sobre el elemento de acciones mecanicas no previstas en el calculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen realmente ejecutado segln especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra EHV010bs: Viga descolgada, inclinada, de hormigén armado, de 30x50 cm, realizada con hormigon HA-25/B/20/1la
fabricado en central, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema
de encofrado, con acabado tipo industrial pararevestir, en plantade entre 3y 4 m de alturalibre, formado por superficie encofrante
de tableros de maderatratada, reforzados con varillas y perfiles, estructura soporte horizontal de sopandas metalicas y accesorios
de montaje y estructura soporte vertical de puntales metdlicos.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacién de viga descolgada, inclinada, de hormigén armado, de 30x50 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/Ila fabricado en
central, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 150 kg/m3; montaje y desmontaje del
sistema de encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre, formado por: superficie
encofrante de tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, amortizables en 25 usos; estructura soporte horizontal de
sopandas metalicas y accesorios de montaje, amortizables en 150 usos y estructura soporte vertical de puntales metalicos, amortizables
en 150 usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracion de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje
en el lugar definitivo de su colocacién en obra, separadores, elementos de sustentacion, fijacién y apuntalamiento necesarios para la
estabilidad del encofrado, aplicacién de liquido desencofrante y curado del hormigén.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracién, transporte y puesta en obra del hormigén:

- Instruccién de Hormigon Estructural (EHE-08).
Ejecucion:

- NTE-EHV. Estructuras de hormigon armado: Vigas.
Montaje y desmontaje del sistema de encofrado:

- Instruccién de Hormigon Estructural (EHE-08).

- NTE-EME. Estructuras de madera: Encofrados.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Volumen medido segin documentacion grafica de Proyecto.
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CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se habran sefialado los niveles de la planta a realizar sobre los pilares ya realizados.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en prevision de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacién por escrito del director de la ejecucién de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo. Montaje del sistema de encofrado. Colocacién de las armaduras con separadores homologados. Vertido y
compactacion del hormigén. Curado del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto sera monolitico y transmitira correctamente las cargas.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitard la actuacion sobre el elemento de acciones mecénicas no previstas en el célculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen realmente ejecutado segln especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra EHV010bt: Viga descolgada, recta, de hormigdén armado, de 90x40 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/lla
fabricado en central, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema
de encofrado, con acabado tipo industrial pararevestir, en plantade entre 3y 4 m de alturalibre, formado por superficie encofrante
de tableros de maderatratada, reforzados con varillas y perfiles, estructura soporte horizontal de sopandas metalicas y accesorios
de montaje y estructura soporte vertical de puntales metdlicos.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacién de viga descolgada, recta, de hormigdén armado, de 90x40 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/l1a fabricado en central, y
vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre, formado por: superficie encofrante de
tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, amortizables en 25 usos; estructura soporte horizontal de sopandas
metalicas y accesorios de montaje, amortizables en 150 usos y estructura soporte vertical de puntales metalicos, amortizables en 150
usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracién de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el
lugar definitivo de su colocacion en obra, separadores, elementos de sustentacion, fijacién y apuntalamiento necesarios para la
estabilidad del encofrado, aplicacién de liquido desencofrante y curado del hormigén.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracién, transporte y puesta en obra del hormigén:

- Instruccién de Hormigon Estructural (EHE-08).
Ejecucion:

- NTE-EHV. Estructuras de hormigén armado: Vigas.
Montaje y desmontaje del sistema de encofrado:

- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).

- NTE-EME. Estructuras de madera: Encofrados.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Volumen medido segin documentacioén grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se habran sefialado los niveles de la planta a realizar sobre los pilares ya realizados.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsién de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacion por escrito del director de la ejecucion de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo. Montaje del sistema de encofrado. Colocacién de las armaduras con separadores homologados. Vertido y
compactacion del hormigén. Curado del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto serd monolitico y transmitird correctamente las cargas.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitara la actuacion sobre el elemento de acciones mecénicas no previstas en el célculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen realmente ejecutado segln especificaciones de Proyecto.
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Unidad de obra EHV010c: Viga plana, recta, de hormigén armado, de 25x30 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/Ila fabricado
en central, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3y 4 m de altura libre, formado por superficie encofrante
de tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, estructura soporte horizontal de sopandas metélicas y accesorios
de montaje y estructura soporte vertical de puntales metélicos.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacion de viga plana, recta, de hormigon armado, de 25x30 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/Ila fabricado en central, y vertido
con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre, formado por: superficie encofrante de
tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, amortizables en 25 usos; estructura soporte horizontal de sopandas
metalicas y accesorios de montaje, amortizables en 150 usos y estructura soporte vertical de puntales metalicos, amortizables en 150
usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracion de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el
lugar definitivo de su colocacion en obra, separadores, elementos de sustentacion, fijacion y apuntalamiento necesarios para la
estabilidad del encofrado, aplicacién de liquido desencofrante y curado del hormigén.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracion, transporte y puesta en obra del hormigon:

- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).
Ejecucion:

- NTE-EHV. Estructuras de hormigén armado: Vigas.
Montaje y desmontaje del sistema de encofrado:

- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).

- NTE-EME. Estructuras de madera: Encofrados.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Volumen medido segin documentacion grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se habran sefialado los niveles de la planta a realizar sobre los pilares ya realizados.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en prevision de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacion por escrito del director de la ejecucion de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo. Montaje del sistema de encofrado. Colocacién de las armaduras con separadores homologados. Vertido y
compactacion del hormigén. Curado del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto ser& monolitico y transmitira correctamente las cargas.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitara la actuacion sobre el elemento de acciones mecanicas no previstas en el calculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen realmente ejecutado segln especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra EHV010d: Viga plana, recta, de hormigon armado, de 30x25 cm, realizada con hormigon HA-25/B/20/Ila fabricado
en central, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3y 4 m de altura libre, formado por superficie encofrante
de tableros de maderatratada, reforzados con varillas y perfiles, estructura soporte horizontal de sopandas metalicas y accesorios
de montaje y estructura soporte vertical de puntales metdlicos.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacioén de viga plana, recta, de hormigén armado, de 30x25 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/I1a fabricado en central, y vertido
con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre, formado por: superficie encofrante de
tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, amortizables en 25 usos; estructura soporte horizontal de sopandas
metalicas y accesorios de montaje, amortizables en 150 usos y estructura soporte vertical de puntales metalicos, amortizables en 150
usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracién de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el
lugar definitivo de su colocacion en obra, separadores, elementos de sustentacion, fijacion y apuntalamiento necesarios para la
estabilidad del encofrado, aplicacién de liquido desencofrante y curado del hormigén.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracién, transporte y puesta en obra del hormigén:

- Instruccién de Hormigon Estructural (EHE-08).
Ejecucion:

- NTE-EHV. Estructuras de hormigon armado: Vigas.
Montaje y desmontaje del sistema de encofrado:

- Instruccién de Hormigon Estructural (EHE-08).

- NTE-EME. Estructuras de madera: Encofrados.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Volumen medido segin documentacion grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se habran sefialado los niveles de la planta a realizar sobre los pilares ya realizados.

José Ignacio Lopez de Rego Uriarte
C/ Mondofiedo 14, 27004 Lugo 982252275 Iderego@coag.es
Pagina 70



AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsiéon de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacién por escrito del director de la ejecucién de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo. Montaje del sistema de encofrado. Colocacién de las armaduras con separadores homologados. Vertido y
compactacion del hormigén. Curado del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto sera monolitico y transmitira correctamente las cargas.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitard la actuacion sobre el elemento de acciones mecénicas no previstas en el célculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen realmente ejecutado segln especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra EHVO010e: Viga plana, recta, de hormigén armado, de 30x30 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/Ila fabricado
en central, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3y 4 m de altura libre, formado por superficie encofrante
de tableros de maderatratada, reforzados con varillas y perfiles, estructura soporte horizontal de sopandas metalicas y accesorios
de montaje y estructura soporte vertical de puntales metdlicos.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacioén de viga plana, recta, de hormigén armado, de 30x30 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/lla fabricado en central, y vertido
con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre, formado por: superficie encofrante de
tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, amortizables en 25 usos; estructura soporte horizontal de sopandas
metalicas y accesorios de montaje, amortizables en 150 usos y estructura soporte vertical de puntales metalicos, amortizables en 150
usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracién de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el
lugar definitivo de su colocacion en obra, separadores, elementos de sustentacion, fijacion y apuntalamiento necesarios para la
estabilidad del encofrado, aplicacién de liquido desencofrante y curado del hormigén.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracién, transporte y puesta en obra del hormigén:

- Instruccién de Hormigon Estructural (EHE-08).
Ejecucion:

- NTE-EHV. Estructuras de hormigén armado: Vigas.
Montaje y desmontaje del sistema de encofrado:

- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).

- NTE-EME. Estructuras de madera: Encofrados.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Volumen medido segin documentacion grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se habran sefialado los niveles de la planta a realizar sobre los pilares ya realizados.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsién de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacion por escrito del director de la ejecucion de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo. Montaje del sistema de encofrado. Colocacién de las armaduras con separadores homologados. Vertido y
compactaciéon del hormigén. Curado del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto ser& monolitico y transmitira correctamente las cargas.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitara la actuacion sobre el elemento de acciones mecéanicas no previstas en el célculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen realmente ejecutado segln especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra EHV010f: Viga plana, recta, de hormigén armado, de 30x34 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/Ila fabricado
en central, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3y 4 m de altura libre, formado por superficie encofrante
de tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, estructura soporte horizontal de sopandas metélicas y accesorios
de montaje y estructura soporte vertical de puntales metdlicos.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Formacion de viga plana, recta, de hormigon armado, de 30x34 cm, realizada con hormigéon HA-25/B/20/Ila fabricado en central, y vertido
con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre, formado por: superficie encofrante de
tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, amortizables en 25 usos; estructura soporte horizontal de sopandas
metalicas y accesorios de montaje, amortizables en 150 usos y estructura soporte vertical de puntales metalicos, amortizables en 150
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usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracion de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el
lugar definitivo de su colocacion en obra, separadores, elementos de sustentacion, fijacién y apuntalamiento necesarios para la
estabilidad del encofrado, aplicacién de liquido desencofrante y curado del hormigén.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracién, transporte y puesta en obra del hormigén:
- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).
Ejecucion:
- NTE-EHV. Estructuras de hormigén armado: Vigas.
Montaje y desmontaje del sistema de encofrado:
- Instrucciéon de Hormigén Estructural (EHE-08).
- NTE-EME. Estructuras de madera: Encofrados.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Volumen medido segun documentacion grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se habran sefialado los niveles de la planta a realizar sobre los pilares ya realizados.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsién de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacién por escrito del director de la ejecucién de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo. Montaje del sistema de encofrado. Colocacién de las armaduras con separadores homologados. Vertido y
compactacion del hormigén. Curado del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto sera monolitico y transmitird correctamente las cargas.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitard la actuacion sobre el elemento de acciones mecénicas no previstas en el célculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen realmente ejecutado segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra EHV010g: Viga descolgada, recta, de hormigén armado, de 30x45 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/Ila
fabricado en central, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema
de encofrado, con acabado tipo industrial pararevestir, en plantade entre 3y 4 m de alturalibre, formado por superficie encofrante
de tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, estructura soporte horizontal de sopandas metélicas y accesorios
de montaje y estructura soporte vertical de puntales metdlicos.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacion de viga descolgada, recta, de hormigén armado, de 30x45 cm, realizada con hormigdén HA-25/B/20/11a fabricado en central, y
vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre, formado por: superficie encofrante de
tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, amortizables en 25 usos; estructura soporte horizontal de sopandas
metalicas y accesorios de montaje, amortizables en 150 usos y estructura soporte vertical de puntales metalicos, amortizables en 150
usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracion de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el
lugar definitivo de su colocacion en obra, separadores, elementos de sustentacion, fijacion y apuntalamiento necesarios para la
estabilidad del encofrado, aplicacién de liquido desencofrante y curado del hormigén.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracion, transporte y puesta en obra del hormigon:

- Instruccién de Hormigon Estructural (EHE-08).
Ejecucion:

- NTE-EHV. Estructuras de hormigén armado: Vigas.
Montaje y desmontaje del sistema de encofrado:

- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).

- NTE-EME. Estructuras de madera: Encofrados.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Volumen medido segin documentacion grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se habran sefialado los niveles de la planta a realizar sobre los pilares ya realizados.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsién de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacion por escrito del director de la ejecucién de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo. Montaje del sistema de encofrado. Colocacién de las armaduras con separadores homologados. Vertido y
compactacion del hormigén. Curado del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto ser4 monolitico y transmitira correctamente las cargas.
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CONSERVACION Y MANTENIMIENTO

Se evitara la actuacion sobre el elemento de acciones mecéanicas no previstas en el célculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO

Se medira el volumen realmente ejecutado segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra EHV010h: Viga descolgada, recta, de hormigén armado, de 30x55 cm, realizada con hormigon HA-25/B/20/Ila
fabricado en central, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema
de encofrado, con acabado tipo industrial pararevestir, en plantade entre 3y 4 m de alturalibre, formado por superficie encofrante
de tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, estructura soporte horizontal de sopandas metélicas y accesorios
de montaje y estructura soporte vertical de puntales metdlicos.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacion de viga descolgada, recta, de hormigén armado, de 30x55 cm, realizada con hormigdén HA-25/B/20/11a fabricado en central, y
vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre, formado por: superficie encofrante de
tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, amortizables en 25 usos; estructura soporte horizontal de sopandas
metalicas y accesorios de montaje, amortizables en 150 usos y estructura soporte vertical de puntales metalicos, amortizables en 150
usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracion de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el
lugar definitivo de su colocacion en obra, separadores, elementos de sustentacion, fijacion y apuntalamiento necesarios para la
estabilidad del encofrado, aplicacién de liquido desencofrante y curado del hormigén.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracion, transporte y puesta en obra del hormigon:

- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).
Ejecucion:

- NTE-EHV. Estructuras de hormigén armado: Vigas.
Montaje y desmontaje del sistema de encofrado:

- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).

- NTE-EME. Estructuras de madera: Encofrados.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Volumen medido segin documentacion grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se habran sefialado los niveles de la planta a realizar sobre los pilares ya realizados.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en prevision de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacion por escrito del director de la ejecucion de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo. Montaje del sistema de encofrado. Colocacién de las armaduras con separadores homologados. Vertido y
compactacion del hormigén. Curado del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto ser& monolitico y transmitira correctamente las cargas.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitara la actuacion sobre el elemento de acciones mecanicas no previstas en el calculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen realmente ejecutado segln especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra EHV010i: Viga descolgada, recta, de hormigén armado, de 30x65 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/lla
fabricado en central, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema
de encofrado, con acabado tipo industrial pararevestir, en plantade entre 3y 4 m de alturalibre, formado por superficie encofrante
de tableros de maderatratada, reforzados con varillas y perfiles, estructura soporte horizontal de sopandas metalicas y accesorios
de montaje y estructura soporte vertical de puntales metdlicos.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacién de viga descolgada, recta, de hormigdén armado, de 30x65 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/l1a fabricado en central, y
vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre, formado por: superficie encofrante de
tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, amortizables en 25 usos; estructura soporte horizontal de sopandas
metalicas y accesorios de montaje, amortizables en 150 usos y estructura soporte vertical de puntales metalicos, amortizables en 150
usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracién de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el
lugar definitivo de su colocacion en obra, separadores, elementos de sustentacion, fijacién y apuntalamiento necesarios para la
estabilidad del encofrado, aplicacién de liquido desencofrante y curado del hormigén.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracién, transporte y puesta en obra del hormigén:

- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).
Ejecucion:

- NTE-EHV. Estructuras de hormigén armado: Vigas.
Montaje y desmontaje del sistema de encofrado:

- Instruccién de Hormigon Estructural (EHE-08).

- NTE-EME. Estructuras de madera: Encofrados.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Volumen medido segin documentacion grafica de Proyecto.
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CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se habran sefialado los niveles de la planta a realizar sobre los pilares ya realizados.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsién de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacién por escrito del director de la ejecucién de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo. Montaje del sistema de encofrado. Colocacién de las armaduras con separadores homologados. Vertido y
compactacion del hormigén. Curado del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto sera monolitico y transmitira correctamente las cargas.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitard la actuacion sobre el elemento de acciones mecénicas no previstas en el célculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen realmente ejecutado segln especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra EHV010j: Viga descolgada, recta, de hormigén armado, de 30x90 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/la
fabricado en central, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema
de encofrado, con acabado tipo industrial pararevestir, en plantade entre 3y 4 m de alturalibre, formado por superficie encofrante
de tableros de maderatratada, reforzados con varillas y perfiles, estructura soporte horizontal de sopandas metalicas y accesorios
de montaje y estructura soporte vertical de puntales metdlicos.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacién de viga descolgada, recta, de hormigén armado, de 30x90 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/l1a fabricado en central, y
vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre, formado por: superficie encofrante de
tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, amortizables en 25 usos; estructura soporte horizontal de sopandas
metalicas y accesorios de montaje, amortizables en 150 usos y estructura soporte vertical de puntales metalicos, amortizables en 150
usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracién de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el
lugar definitivo de su colocacion en obra, separadores, elementos de sustentacion, fijacion y apuntalamiento necesarios para la
estabilidad del encofrado, aplicacién de liquido desencofrante y curado del hormigén.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracién, transporte y puesta en obra del hormigén:

- Instruccién de Hormigon Estructural (EHE-08).
Ejecucion:

- NTE-EHV. Estructuras de hormigén armado: Vigas.
Montaje y desmontaje del sistema de encofrado:

- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).

- NTE-EME. Estructuras de madera: Encofrados.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Volumen medido segin documentacion grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se habran sefialado los niveles de la planta a realizar sobre los pilares ya realizados.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsién de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacion por escrito del director de la ejecucion de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo. Montaje del sistema de encofrado. Colocacién de las armaduras con separadores homologados. Vertido y
compactacion del hormigén. Curado del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto ser& monolitico y transmitira correctamente las cargas.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitara la actuacion sobre el elemento de acciones mecénicas no previstas en el calculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen realmente ejecutado segln especificaciones de Proyecto.
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Unidad de obra EHVO010k: Viga plana, recta, de hormigén armado, de 35x30 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/Ila fabricado
en central, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3y 4 m de altura libre, formado por superficie encofrante
de tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, estructura soporte horizontal de sopandas metélicas y accesorios
de montaje y estructura soporte vertical de puntales metdlicos.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacion de viga plana, recta, de hormigon armado, de 35x30 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/Ila fabricado en central, y vertido
con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre, formado por: superficie encofrante de
tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, amortizables en 25 usos; estructura soporte horizontal de sopandas
metalicas y accesorios de montaje, amortizables en 150 usos y estructura soporte vertical de puntales metalicos, amortizables en 150
usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracion de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el
lugar definitivo de su colocacion en obra, separadores, elementos de sustentacion, fijacion y apuntalamiento necesarios para la
estabilidad del encofrado, aplicacién de liquido desencofrante y curado del hormigén.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracion, transporte y puesta en obra del hormigon:

- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).
Ejecucion:

- NTE-EHV. Estructuras de hormigén armado: Vigas.
Montaje y desmontaje del sistema de encofrado:

- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).

- NTE-EME. Estructuras de madera: Encofrados.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Volumen medido segin documentacion grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se habran sefialado los niveles de la planta a realizar sobre los pilares ya realizados.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en prevision de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacion por escrito del director de la ejecucion de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo. Montaje del sistema de encofrado. Colocacién de las armaduras con separadores homologados. Vertido y
compactacion del hormigén. Curado del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto ser& monolitico y transmitira correctamente las cargas.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitara la actuacion sobre el elemento de acciones mecanicas no previstas en el calculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen realmente ejecutado segln especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra EHV010l: Viga plana, recta, de hormigén armado, de 35x34 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/Ila fabricado
en central, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3y 4 m de altura libre, formado por superficie encofrante
de tableros de maderatratada, reforzados con varillas y perfiles, estructura soporte horizontal de sopandas metalicas y accesorios
de montaje y estructura soporte vertical de puntales metdlicos.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacioén de viga plana, recta, de hormigén armado, de 35x34 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/I1a fabricado en central, y vertido
con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre, formado por: superficie encofrante de
tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, amortizables en 25 usos; estructura soporte horizontal de sopandas
metalicas y accesorios de montaje, amortizables en 150 usos y estructura soporte vertical de puntales metalicos, amortizables en 150
usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracién de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el
lugar definitivo de su colocacion en obra, separadores, elementos de sustentacion, fijacién y apuntalamiento necesarios para la
estabilidad del encofrado, aplicacién de liquido desencofrante y curado del hormigén.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracién, transporte y puesta en obra del hormigén:

- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).
Ejecucion:

- NTE-EHV. Estructuras de hormigén armado: Vigas.
Montaje y desmontaje del sistema de encofrado:

- Instruccién de Hormigon Estructural (EHE-08).

- NTE-EME. Estructuras de madera: Encofrados.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Volumen medido segin documentacion grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se habran sefialado los niveles de la planta a realizar sobre los pilares ya realizados.
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AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsiéon de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacién por escrito del director de la ejecucién de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo. Montaje del sistema de encofrado. Colocacién de las armaduras con separadores homologados. Vertido y
compactacion del hormigén. Curado del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto sera monolitico y transmitira correctamente las cargas.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitard la actuacion sobre el elemento de acciones mecénicas no previstas en el célculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen realmente ejecutado segln especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra EHV010m: Viga descolgada, recta, de hormigén armado, de 35x40 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/lla
fabricado en central, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema
de encofrado, con acabado tipo industrial pararevestir, en plantade entre 3y 4 m de alturalibre, formado por superficie encofrante
de tableros de maderatratada, reforzados con varillas y perfiles, estructura soporte horizontal de sopandas metalicas y accesorios
de montaje y estructura soporte vertical de puntales metdlicos.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacién de viga descolgada, recta, de hormigdén armado, de 35x40 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/l1a fabricado en central, y
vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre, formado por: superficie encofrante de
tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, amortizables en 25 usos; estructura soporte horizontal de sopandas
metalicas y accesorios de montaje, amortizables en 150 usos y estructura soporte vertical de puntales metalicos, amortizables en 150
usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracién de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el
lugar definitivo de su colocacion en obra, separadores, elementos de sustentacion, fijacion y apuntalamiento necesarios para la
estabilidad del encofrado, aplicacién de liquido desencofrante y curado del hormigén.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracién, transporte y puesta en obra del hormigén:

- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).
Ejecucion:

- NTE-EHV. Estructuras de hormigén armado: Vigas.
Montaje y desmontaje del sistema de encofrado:

- Instruccién de Hormigon Estructural (EHE-08).

- NTE-EME. Estructuras de madera: Encofrados.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Volumen medido segin documentacioén grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se habran sefialado los niveles de la planta a realizar sobre los pilares ya realizados.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsién de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacion por escrito del director de la ejecucion de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo. Montaje del sistema de encofrado. Colocacién de las armaduras con separadores homologados. Vertido y
compactacion del hormigén. Curado del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto ser& monolitico y transmitira correctamente las cargas.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitara la actuacion sobre el elemento de acciones mecénicas no previstas en el calculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen realmente ejecutado segln especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra EHV010n: Viga descolgada, recta, de hormigén armado, de 35x45 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/Ila
fabricado en central, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema
de encofrado, con acabado tipo industrial pararevestir, en plantade entre 3y 4 m de alturalibre, formado por superficie encofrante
de tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, estructura soporte horizontal de sopandas metélicas y accesorios
de montaje y estructura soporte vertical de puntales metdlicos.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Formacion de viga descolgada, recta, de hormigén armado, de 35x45 cm, realizada con hormigdén HA-25/B/20/11a fabricado en central, y
vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre, formado por: superficie encofrante de
tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, amortizables en 25 usos; estructura soporte horizontal de sopandas
metalicas y accesorios de montaje, amortizables en 150 usos y estructura soporte vertical de puntales metalicos, amortizables en 150
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usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracion de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el
lugar definitivo de su colocacion en obra, separadores, elementos de sustentacion, fijacién y apuntalamiento necesarios para la
estabilidad del encofrado, aplicacién de liquido desencofrante y curado del hormigén.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracién, transporte y puesta en obra del hormigén:
- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).
Ejecucion:
- NTE-EHV. Estructuras de hormigén armado: Vigas.
Montaje y desmontaje del sistema de encofrado:
- Instruccién de Hormigon Estructural (EHE-08).
- NTE-EME. Estructuras de madera: Encofrados.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Volumen medido segun documentacion grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se habran sefialado los niveles de la planta a realizar sobre los pilares ya realizados.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsién de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacién por escrito del director de la ejecucién de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo. Montaje del sistema de encofrado. Colocacién de las armaduras con separadores homologados. Vertido y
compactacion del hormigén. Curado del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto sera monolitico y transmitird correctamente las cargas.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitard la actuacion sobre el elemento de acciones mecénicas no previstas en el célculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen realmente ejecutado segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra EHV0100: Viga descolgada, recta, de hormigén armado, de 35x50 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/Ila
fabricado en central, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema
de encofrado, con acabado tipo industrial pararevestir, en plantade entre 3y 4 m de alturalibre, formado por superficie encofrante
de tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, estructura soporte horizontal de sopandas metélicas y accesorios
de montaje y estructura soporte vertical de puntales metdlicos.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacion de viga descolgada, recta, de hormigén armado, de 35x50 cm, realizada con hormigdén HA-25/B/20/11a fabricado en central, y
vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre, formado por: superficie encofrante de
tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, amortizables en 25 usos; estructura soporte horizontal de sopandas
metalicas y accesorios de montaje, amortizables en 150 usos y estructura soporte vertical de puntales metalicos, amortizables en 150
usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracion de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el
lugar definitivo de su colocacion en obra, separadores, elementos de sustentacion, fijacion y apuntalamiento necesarios para la
estabilidad del encofrado, aplicacién de liquido desencofrante y curado del hormigon.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracion, transporte y puesta en obra del hormigon:

- Instruccién de Hormigon Estructural (EHE-08).
Ejecucion:

- NTE-EHV. Estructuras de hormigén armado: Vigas.
Montaje y desmontaje del sistema de encofrado:

- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).

- NTE-EME. Estructuras de madera: Encofrados.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Volumen medido segin documentacion grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se habran sefialado los niveles de la planta a realizar sobre los pilares ya realizados.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en prevision de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacion por escrito del director de la ejecucién de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo. Montaje del sistema de encofrado. Colocacién de las armaduras con separadores homologados. Vertido y
compactacion del hormigén. Curado del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto ser& monolitico y transmitira correctamente las cargas.
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CONSERVACION Y MANTENIMIENTO

Se evitara la actuacion sobre el elemento de acciones mecéanicas no previstas en el célculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO

Se medira el volumen realmente ejecutado segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra EHV010p: Viga descolgada, recta, de hormigén armado, de 35x55 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/Ila
fabricado en central, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema
de encofrado, con acabado tipo industrial pararevestir, en plantade entre 3y 4 m de alturalibre, formado por superficie encofrante
de tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, estructura soporte horizontal de sopandas metélicas y accesorios
de montaje y estructura soporte vertical de puntales metdlicos.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacion de viga descolgada, recta, de hormigén armado, de 35x55 cm, realizada con hormigon HA-25/B/20/11a fabricado en central, y
vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre, formado por: superficie encofrante de
tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, amortizables en 25 usos; estructura soporte horizontal de sopandas
metalicas y accesorios de montaje, amortizables en 150 usos y estructura soporte vertical de puntales metalicos, amortizables en 150
usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracion de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el
lugar definitivo de su colocacion en obra, separadores, elementos de sustentacion, fijacion y apuntalamiento necesarios para la
estabilidad del encofrado, aplicacién de liquido desencofrante y curado del hormigon.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracion, transporte y puesta en obra del hormigon:

- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).
Ejecucion:

- NTE-EHV. Estructuras de hormigén armado: Vigas.
Montaje y desmontaje del sistema de encofrado:

- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).

- NTE-EME. Estructuras de madera: Encofrados.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Volumen medido seglin documentacion grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se habran sefialado los niveles de la planta a realizar sobre los pilares ya realizados.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsién de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacion por escrito del director de la ejecucion de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo. Montaje del sistema de encofrado. Colocacién de las armaduras con separadores homologados. Vertido y
compactacion del hormigén. Curado del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto ser& monolitico y transmitira correctamente las cargas.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitara la actuacion sobre el elemento de acciones mecanicas no previstas en el calculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen realmente ejecutado segin especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra EHV010q: Viga descolgada, recta, de hormigén armado, de 35x60 cm, realizada con hormigon HA-25/B/20/Ila
fabricado en central, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema
de encofrado, con acabado tipo industrial pararevestir, en plantade entre 3y 4 m de alturalibre, formado por superficie encofrante
de tableros de maderatratada, reforzados con varillas y perfiles, estructura soporte horizontal de sopandas metalicas y accesorios
de montaje y estructura soporte vertical de puntales metdlicos.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacién de viga descolgada, recta, de hormigdén armado, de 35x60 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/l1a fabricado en central, y
vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre, formado por: superficie encofrante de
tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, amortizables en 25 usos; estructura soporte horizontal de sopandas
metalicas y accesorios de montaje, amortizables en 150 usos y estructura soporte vertical de puntales metalicos, amortizables en 150
usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracién de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el
lugar definitivo de su colocacion en obra, separadores, elementos de sustentacion, fijacion y apuntalamiento necesarios para la
estabilidad del encofrado, aplicacién de liquido desencofrante y curado del hormigén.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracién, transporte y puesta en obra del hormigén:

- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).
Ejecucion:

- NTE-EHV. Estructuras de hormigon armado: Vigas.
Montaje y desmontaje del sistema de encofrado:

- Instruccién de Hormigon Estructural (EHE-08).

- NTE-EME. Estructuras de madera: Encofrados.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Volumen medido segin documentacion grafica de Proyecto.
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CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se habran sefialado los niveles de la planta a realizar sobre los pilares ya realizados.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsiéon de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacién por escrito del director de la ejecucién de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo. Montaje del sistema de encofrado. Colocacién de las armaduras con separadores homologados. Vertido y
compactacion del hormigén. Curado del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto sera monolitico y transmitira correctamente las cargas.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitard la actuacion sobre el elemento de acciones mecénicas no previstas en el célculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen realmente ejecutado segln especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra EHV010r: Viga descolgada, recta, de hormigén armado, de 35x75 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/lla
fabricado en central, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema
de encofrado, con acabado tipo industrial pararevestir, en plantade entre 3y 4 m de alturalibre, formado por superficie encofrante
de tableros de maderatratada, reforzados con varillas y perfiles, estructura soporte horizontal de sopandas metalicas y accesorios
de montaje y estructura soporte vertical de puntales metdlicos.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacién de viga descolgada, recta, de hormigdén armado, de 35x75 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/l1a fabricado en central, y
vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre, formado por: superficie encofrante de
tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, amortizables en 25 usos; estructura soporte horizontal de sopandas
metalicas y accesorios de montaje, amortizables en 150 usos y estructura soporte vertical de puntales metalicos, amortizables en 150
usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracién de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el
lugar definitivo de su colocacion en obra, separadores, elementos de sustentacion, fijacion y apuntalamiento necesarios para la
estabilidad del encofrado, aplicacién de liquido desencofrante y curado del hormigén.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracién, transporte y puesta en obra del hormigén:

- Instruccién de Hormigon Estructural (EHE-08).
Ejecucion:

- NTE-EHV. Estructuras de hormigén armado: Vigas.
Montaje y desmontaje del sistema de encofrado:

- Instruccién de Hormigon Estructural (EHE-08).

- NTE-EME. Estructuras de madera: Encofrados.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Volumen medido segin documentacion grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se habran sefialado los niveles de la planta a realizar sobre los pilares ya realizados.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsién de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacion por escrito del director de la ejecucion de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo. Montaje del sistema de encofrado. Colocacién de las armaduras con separadores homologados. Vertido y
compactacion del hormigén. Curado del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto ser4 monolitico y transmitira correctamente las cargas.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitara la actuacion sobre el elemento de acciones mecanicas no previstas en el célculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen realmente ejecutado segln especificaciones de Proyecto.
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Unidad de obra EHV010s: Viga descolgada, recta, de hormigén armado, de 35x85 cm, realizada con hormigon HA-25/B/20/lla
fabricado en central, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema
de encofrado, con acabado tipo industrial pararevestir, en plantade entre 3y 4 m de alturalibre, formado por superficie encofrante
de tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, estructura soporte horizontal de sopandas metélicas y accesorios
de montaje y estructura soporte vertical de puntales metélicos.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacion de viga descolgada, recta, de hormigén armado, de 35x85 cm, realizada con hormigdén HA-25/B/20/11a fabricado en central, y
vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre, formado por: superficie encofrante de
tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, amortizables en 25 usos; estructura soporte horizontal de sopandas
metalicas y accesorios de montaje, amortizables en 150 usos y estructura soporte vertical de puntales metalicos, amortizables en 150
usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracion de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el
lugar definitivo de su colocacién en obra, separadores, elementos de sustentacion, fijacion y apuntalamiento necesarios para la
estabilidad del encofrado, aplicacién de liquido desencofrante y curado del hormigén.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracion, transporte y puesta en obra del hormigon:

- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).
Ejecucion:

- NTE-EHV. Estructuras de hormigén armado: Vigas.
Montaje y desmontaje del sistema de encofrado:

- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).

- NTE-EME. Estructuras de madera: Encofrados.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Volumen medido segin documentacion grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se habran sefialado los niveles de la planta a realizar sobre los pilares ya realizados.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en prevision de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacion por escrito del director de la ejecucion de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo. Montaje del sistema de encofrado. Colocacién de las armaduras con separadores homologados. Vertido y
compactacion del hormigén. Curado del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto serd monolitico y transmitira correctamente las cargas.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitara la actuacion sobre el elemento de acciones mecanicas no previstas en el calculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen realmente ejecutado segin especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra EHV010t: Viga descolgada, recta, de hormigdén armado, de 35x105 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/lla
fabricado en central, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 150 kg/m?3; montaje y desmontaje del sistema
de encofrado, con acabado tipo industrial pararevestir, en plantade entre 3y 4 m de alturalibre, formado por superficie encofrante
de tableros de maderatratada, reforzados con varillas y perfiles, estructura soporte horizontal de sopandas metalicas y accesorios
de montaje y estructura soporte vertical de puntales metdlicos.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacion de viga descolgada, recta, de hormigdn armado, de 35x105 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/1la fabricado en central, y
vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre, formado por: superficie encofrante de
tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, amortizables en 25 usos; estructura soporte horizontal de sopandas
metalicas y accesorios de montaje, amortizables en 150 usos y estructura soporte vertical de puntales metalicos, amortizables en 150
usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracién de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el
lugar definitivo de su colocacion en obra, separadores, elementos de sustentacion, fijacion y apuntalamiento necesarios para la
estabilidad del encofrado, aplicacién de liquido desencofrante y curado del hormigén.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracién, transporte y puesta en obra del hormigén:

- Instruccién de Hormigon Estructural (EHE-08).
Ejecucion:

- NTE-EHV. Estructuras de hormigén armado: Vigas.
Montaje y desmontaje del sistema de encofrado:

- Instruccién de Hormigon Estructural (EHE-08).

- NTE-EME. Estructuras de madera: Encofrados.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Volumen medido segin documentacion grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se habran sefialado los niveles de la planta a realizar sobre los pilares ya realizados.
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AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsiéon de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacién por escrito del director de la ejecucién de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo. Montaje del sistema de encofrado. Colocacién de las armaduras con separadores homologados. Vertido y
compactacion del hormigén. Curado del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto sera monolitico y transmitira correctamente las cargas.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitard la actuacion sobre el elemento de acciones mecénicas no previstas en el célculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen realmente ejecutado segln especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra EHVO010u: Viga plana, recta, de hormigon armado, de 40x30 cm, realizada con hormigon HA-25/B/20/lla fabricado
en central, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre, formado por superficie encofrante
de tableros de maderatratada, reforzados con varillas y perfiles, estructura soporte horizontal de sopandas metalicas y accesorios
de montaje y estructura soporte vertical de puntales metdlicos.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacion de viga plana, recta, de hormigén armado, de 40x30 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/l1a fabricado en central, y vertido
con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre, formado por: superficie encofrante de
tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, amortizables en 25 usos; estructura soporte horizontal de sopandas
metalicas y accesorios de montaje, amortizables en 150 usos y estructura soporte vertical de puntales metalicos, amortizables en 150
usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracién de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el
lugar definitivo de su colocacion en obra, separadores, elementos de sustentacion, fijacion y apuntalamiento necesarios para la
estabilidad del encofrado, aplicacién de liquido desencofrante y curado del hormigén.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracién, transporte y puesta en obra del hormigén:

- Instruccién de Hormigon Estructural (EHE-08).
Ejecucion:

- NTE-EHV. Estructuras de hormigén armado: Vigas.
Montaje y desmontaje del sistema de encofrado:

- Instruccién de Hormigon Estructural (EHE-08).

- NTE-EME. Estructuras de madera: Encofrados.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Volumen medido segin documentacion grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se habran sefialado los niveles de la planta a realizar sobre los pilares ya realizados.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsién de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacion por escrito del director de la ejecucién de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo. Montaje del sistema de encofrado. Colocacién de las armaduras con separadores homologados. Vertido y
compactacion del hormigén. Curado del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto ser& monolitico y transmitird correctamente las cargas.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitara la actuacion sobre el elemento de acciones mecénicas no previstas en el calculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen realmente ejecutado segln especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra EHVO010v: Viga plana, recta, de hormigén armado, de 40x34 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/Ila fabricado
en central, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre, formado por superficie encofrante
de tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, estructura soporte horizontal de sopandas metélicas y accesorios
de montaje y estructura soporte vertical de puntales metélicos.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Formacion de viga plana, recta, de hormigon armado, de 40x34 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/Ila fabricado en central, y vertido
con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre, formado por: superficie encofrante de
tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, amortizables en 25 usos; estructura soporte horizontal de sopandas
metalicas y accesorios de montaje, amortizables en 150 usos y estructura soporte vertical de puntales metalicos, amortizables en 150
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usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracion de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el
lugar definitivo de su colocacion en obra, separadores, elementos de sustentacion, fijacién y apuntalamiento necesarios para la
estabilidad del encofrado, aplicacién de liquido desencofrante y curado del hormigén.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracién, transporte y puesta en obra del hormigén:
- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).
Ejecucion:
- NTE-EHV. Estructuras de hormigén armado: Vigas.
Montaje y desmontaje del sistema de encofrado:
- Instruccién de Hormigon Estructural (EHE-08).
- NTE-EME. Estructuras de madera: Encofrados.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Volumen medido segun documentacion grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se habran sefialado los niveles de la planta a realizar sobre los pilares ya realizados.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsién de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacién por escrito del director de la ejecucién de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo. Montaje del sistema de encofrado. Colocacién de las armaduras con separadores homologados. Vertido y
compactacion del hormigén. Curado del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto sera monolitico y transmitird correctamente las cargas.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitard la actuacion sobre el elemento de acciones mecénicas no previstas en el célculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen realmente ejecutado segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra EHV010w: Viga descolgada, recta, de hormigén armado, de 40x40 cm, realizada con hormigon HA-25/B/20/lla
fabricado en central, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema
de encofrado, con acabado tipo industrial pararevestir, en plantade entre 3y 4 m de alturalibre, formado por superficie encofrante
de tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, estructura soporte horizontal de sopandas metélicas y accesorios
de montaje y estructura soporte vertical de puntales metdlicos.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacion de viga descolgada, recta, de hormigén armado, de 40x40 cm, realizada con hormigdén HA-25/B/20/11a fabricado en central, y
vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre, formado por: superficie encofrante de
tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, amortizables en 25 usos; estructura soporte horizontal de sopandas
metalicas y accesorios de montaje, amortizables en 150 usos y estructura soporte vertical de puntales metalicos, amortizables en 150
usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracion de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el
lugar definitivo de su colocacion en obra, separadores, elementos de sustentacion, fijacion y apuntalamiento necesarios para la
estabilidad del encofrado, aplicacién de liquido desencofrante y curado del hormigén.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracion, transporte y puesta en obra del hormigon:

- Instruccién de Hormigon Estructural (EHE-08).
Ejecucion:

- NTE-EHV. Estructuras de hormigén armado: Vigas.
Montaje y desmontaje del sistema de encofrado:

- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).

- NTE-EME. Estructuras de madera: Encofrados.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Volumen medido segin documentacion grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se habran sefialado los niveles de la planta a realizar sobre los pilares ya realizados.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en prevision de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacion por escrito del director de la ejecucion de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo. Montaje del sistema de encofrado. Colocacién de las armaduras con separadores homologados. Vertido y
compactacion del hormigén. Curado del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto serd monolitico y transmitird correctamente las cargas.

José Ignacio Lopez de Rego Uriarte
C/ Mondofiedo 14, 27004 Lugo 982252275 Iderego@coag.es
Pagina 82



CONSERVACION Y MANTENIMIENTO

Se evitara la actuacion sobre el elemento de acciones mecéanicas no previstas en el célculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO

Se medira el volumen realmente ejecutado segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra EHV010x: Viga descolgada, recta, de hormigén armado, de 40x50 cm, realizada con hormigon HA-25/B/20/lla
fabricado en central, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema
de encofrado, con acabado tipo industrial pararevestir, en plantade entre 3y 4 m de alturalibre, formado por superficie encofrante
de tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, estructura soporte horizontal de sopandas metélicas y accesorios
de montaje y estructura soporte vertical de puntales metdlicos.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacion de viga descolgada, recta, de hormigén armado, de 40x50 cm, realizada con hormigdén HA-25/B/20/11a fabricado en central, y
vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre, formado por: superficie encofrante de
tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, amortizables en 25 usos; estructura soporte horizontal de sopandas
metalicas y accesorios de montaje, amortizables en 150 usos y estructura soporte vertical de puntales metalicos, amortizables en 150
usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracion de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el
lugar definitivo de su colocacion en obra, separadores, elementos de sustentacion, fijacion y apuntalamiento necesarios para la
estabilidad del encofrado, aplicacién de liquido desencofrante y curado del hormigon.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracion, transporte y puesta en obra del hormigon:

- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).
Ejecucion:

- NTE-EHV. Estructuras de hormigén armado: Vigas.
Montaje y desmontaje del sistema de encofrado:

- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).

- NTE-EME. Estructuras de madera: Encofrados.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Volumen medido segin documentacion grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se habran sefialado los niveles de la planta a realizar sobre los pilares ya realizados.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsién de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacion por escrito del director de la ejecucion de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo. Montaje del sistema de encofrado. Colocacién de las armaduras con separadores homologados. Vertido y
compactacion del hormigén. Curado del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto ser4 monolitico y transmitira correctamente las cargas.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitara la actuacion sobre el elemento de acciones mecanicas no previstas en el calculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen realmente ejecutado segln especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra EHV010y: Viga descolgada, recta, de hormigén armado, de 40x60 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/lla
fabricado en central, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema
de encofrado, con acabado tipo industrial pararevestir, en plantade entre 3y 4 m de alturalibre, formado por superficie encofrante
de tableros de maderatratada, reforzados con varillas y perfiles, estructura soporte horizontal de sopandas metalicas y accesorios
de montaje y estructura soporte vertical de puntales metdlicos.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacién de viga descolgada, recta, de hormigdén armado, de 40x60 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/l1a fabricado en central, y
vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 150 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y 4 m de altura libre, formado por: superficie encofrante de
tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, amortizables en 25 usos; estructura soporte horizontal de sopandas
metalicas y accesorios de montaje, amortizables en 150 usos y estructura soporte vertical de puntales metalicos, amortizables en 150
usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracién de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el
lugar definitivo de su colocacion en obra, separadores, elementos de sustentacion, fijacion y apuntalamiento necesarios para la
estabilidad del encofrado, aplicacién de liquido desencofrante y curado del hormigén.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracién, transporte y puesta en obra del hormigén:

- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).
Ejecucion:

- NTE-EHV. Estructuras de hormigén armado: Vigas.
Montaje y desmontaje del sistema de encofrado:

- Instruccién de Hormigon Estructural (EHE-08).

- NTE-EME. Estructuras de madera: Encofrados.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Volumen medido segin documentacion grafica de Proyecto.

José Ignacio Lopez de Rego Uriarte
C/ Mondofiedo 14, 27004 Lugo 982252275 Iderego@coag.es
Pagina 83



CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se habran sefialado los niveles de la planta a realizar sobre los pilares ya realizados.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en prevision de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacién por escrito del director de la ejecucién de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo. Montaje del sistema de encofrado. Colocacién de las armaduras con separadores homologados. Vertido y
compactacion del hormigén. Curado del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto sera monolitico y transmitira correctamente las cargas.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitard la actuacion sobre el elemento de acciones mecénicas no previstas en el célculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen realmente ejecutado segln especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra EHV020: Zuncho de borde de forjado de hormigon armado, realizado con hormigdn HA-25/B/20/Ila fabricado en
central, y vertido con bomba, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 105 kg/m3; montaje y desmontaje del sistema de encofrado
de madera.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacion de zuncho de borde de forjado de hormigén armado, realizado con hormigén HA-25/B/20/11a fabricado en central, y vertido con
bomba, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 105 kg/ms3; montaje y desmontaje del sistema de encofrado
continuo con puntales, sopandas metalicas y superficie encofrante de madera tratada reforzada con varillas y perfiles. Incluso p/p de
curado del hormigon.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracién, transporte y puesta en obra del hormigén:
- Instruccién de Hormigon Estructural (EHE-08).
Ejecucion:
- NTE-EHV. Estructuras de hormigén armado: Vigas.
Montaje y desmontaje del sistema de encofrado:
- Instruccién de Hormigon Estructural (EHE-08).
- NTE-EME. Estructuras de madera: Encofrados.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Volumen medido segin documentacion grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se habran sefialado los niveles de la planta a realizar sobre los pilares ya realizados.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsién de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacion por escrito del director de la ejecucion de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo. Montaje del sistema de encofrado. Colocacién de las armaduras con separadores homologados. Vertido y
compactacion del hormigén. Curado del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto sera monolitico y transmitira correctamente las cargas.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitara la actuacion sobre el elemento de acciones mecéanicas no previstas en el célculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen realmente ejecutado segln especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra EHL010: Losa maciza de hormigén armado, horizontal, canto 30 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/lla
fabricado en central, y vertido con bomba, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 22 kg/m2; malla electrosoldada ME 15x15 @ 12-
12 B 500 T 6x2,20 UNE-EN 10080, como malla superior y malla electrosoldada ME 15x15 @ 12-12 B 500 T 6x2,20 UNE-EN 10080,
como malla inferior; montaje y desmontaje de sistema de encofrado continuo, con acabado tipo industrial para revestir, formado
por superficie encofrante de tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, estructura soporte horizontal de
sopandas metélicas y accesorios de montaje y estructura soporte vertical de puntales metalicos; altura libre de planta de entre 3
y 4 m. Sin incluir repercusion de pilares.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Formacion de losa maciza de hormigén armado, horizontal, con altura libre de planta de entre 3 y 4 m, canto 30 cm, realizada con
hormigdén HA-25/B/20/Ila fabricado en central, y vertido con bomba, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 22
kg/m?, malla electrosoldada ME 15x15 @ 12-12 B 500 T 6x2,20 UNE-EN 10080, como malla superior y malla electrosoldada ME 15x15 @
12-12 B 500 T 6x2,20 UNE-EN 10080, como malla inferior; montaje y desmontaje de sistema de encofrado continuo, con acabado tipo
industrial para revestir, formado por: superficie encofrante de tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, amortizables
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en 25 usos; estructura soporte horizontal de sopandas metalicas y accesorios de montaje, amortizables en 150 usos y estructura soporte
vertical de puntales metélicos, amortizables en 150 usos. Incluso p/p de replanteo, nervios y zunchos perimetrales de planta y huecos,
elaboracion de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el lugar definitivo de su colocacién
en obra, elementos de sustentacion, fijacion y apuntalamiento necesarios para la estabilidad del encofrado, aplicacion de liquido
desencofrante y curado del hormigén. Sin incluir repercusién de pilares.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracion, transporte y puesta en obra del hormigon:

- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).
Montaje y desmontaje del sistema de encofrado:

- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).

- NTE-EME. Estructuras de madera: Encofrados.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Superficie medida en verdadera magnitud desde las caras exteriores de los zunchos del perimetro, segin documentacion gréafica de
Proyecto, deduciendo los huecos de superficie mayor de 6 m2.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsién de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacion por escrito del director de la ejecucion de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo del sistema de encofrado. Montaje del sistema de encofrado. Replanteo de la geometria de la planta sobre el
encofrado. Colocacion de armaduras con separadores homologados. Vertido y compactacion del hormigén. Regleado y
nivelacién de la capa de compresién. Curado del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Reparacion de defectos
superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
La losa sera monolitica y transmitira correctamente las cargas. La superficie quedara uniforme y sin irregularidades.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitara la actuacion sobre el elemento de acciones mecénicas no previstas en el célculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira, en verdadera magnitud, desde las caras exteriores de los zunchos del perimetro, la superficie realmente ejecutada segun
especificaciones de Proyecto, deduciendo los huecos de superficie mayor de 6 m2.

Unidad de obra EHLO010b: Losa maciza de hormigén armado, inclinada, canto 30 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/lla
fabricado en central, y vertido con bomba, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 22 kg/m2 malla electrosoldada ME 15x15 @& 12-
12 B 500 T 6x2,20 UNE-EN 10080, como malla superior y malla electrosoldada ME 15x15 @ 12-12 B 500 T 6x2,20 UNE-EN 10080,
como malla inferior; montaje y desmontaje de sistema de encofrado continuo, con acabado tipo industrial para revestir, formado
por superficie encofrante de tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, estructura soporte horizontal de
sopandas metélicas y accesorios de montaje y estructura soporte vertical de puntales metalicos; altura libre de planta de entre 3
y 4 m. Sin incluir repercusion de pilares.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacion de losa maciza de hormigén armado, inclinada, con altura libre de planta de entre 3 y 4 m, canto 30 cm, realizada con
hormigén HA-25/B/20/11a fabricado en central, y vertido con bomba, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 22
kg/mz; malla electrosoldada ME 15x15 @ 12-12 B 500 T 6x2,20 UNE-EN 10080, como malla superior y malla electrosoldada ME 15x15 @&
12-12 B 500 T 6x2,20 UNE-EN 10080, como malla inferior; montaje y desmontaje de sistema de encofrado continuo, con acabado tipo
industrial para revestir, formado por: superficie encofrante de tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, amortizables
en 25 usos; estructura soporte horizontal de sopandas metalicas y accesorios de montaje, amortizables en 150 usos y estructura soporte
vertical de puntales metalicos, amortizables en 150 usos. Incluso p/p de replanteo, nervios y zunchos perimetrales de planta y huecos,
elaboracion de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el lugar definitivo de su colocacion
en obra, elementos de sustentacion, fijacion y apuntalamiento necesarios para la estabilidad del encofrado, aplicacion de liquido
desencofrante y curado del hormigdn. Sin incluir repercusién de pilares.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracion, transporte y puesta en obra del hormigon:

- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).
Montaje y desmontaje del sistema de encofrado:

- Instruccién de Hormigon Estructural (EHE-08).

- NTE-EME. Estructuras de madera: Encofrados.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Superficie medida en verdadera magnitud desde las caras exteriores de los zunchos del perimetro, segin documentacion gréafica de
Proyecto, deduciendo los huecos de superficie mayor de 6 m2.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondréa en obra de una serie de medios, en prevision de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacién por escrito del director de la ejecucién de la obra.
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PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo del sistema de encofrado. Montaje del sistema de encofrado. Replanteo de la geometria de la planta sobre el
encofrado. Colocacion de armaduras con separadores homologados. Vertido y compactacion del hormigén. Regleado y
nivelacién de la capa de compresion. Curado del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Reparacion de defectos
superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
La losa sera monolitica y transmitira correctamente las cargas. La superficie quedara uniforme y sin irregularidades.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitara la actuacion sobre el elemento de acciones mecanicas no previstas en el calculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira, en verdadera magnitud, desde las caras exteriores de los zunchos del perimetro, la superficie realmente ejecutada segiin
especificaciones de Proyecto, deduciendo los huecos de superficie mayor de 6 m2.

Unidad de obra EHLO10c: Losa maciza de hormigén armado, inclinada, canto 32 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/lla
fabricado en central, y vertido con bomba, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 22 kg/m2; malla electrosoldada ME 15x15 @ 12-
12 B 500 T 6x2,20 UNE-EN 10080, como malla superior y malla electrosoldada ME 15x15 @ 12-12 B 500 T 6x2,20 UNE-EN 10080,
como malla inferior; montaje y desmontaje de sistema de encofrado continuo, con acabado tipo industrial para revestir, formado
por superficie encofrante de tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, estructura soporte horizontal de
sopandas metdlicas y accesorios de montaje y estructura soporte vertical de puntales metalicos; altura libre de planta de entre 3
y 4 m. Sin incluir repercusion de pilares.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacién de losa maciza de hormigén armado, inclinada, con altura libre de planta de entre 3 y 4 m, canto 32 cm, realizada con
hormigdn HA-25/B/20/lIla fabricado en central, y vertido con bomba, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 22
kg/m?, malla electrosoldada ME 15x15 @ 12-12 B 500 T 6x2,20 UNE-EN 10080, como malla superior y malla electrosoldada ME 15x15 @
12-12 B 500 T 6x2,20 UNE-EN 10080, como malla inferior; montaje y desmontaje de sistema de encofrado continuo, con acabado tipo
industrial para revestir, formado por: superficie encofrante de tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, amortizables
en 25 usos; estructura soporte horizontal de sopandas metalicas y accesorios de montaje, amortizables en 150 usos y estructura soporte
vertical de puntales metalicos, amortizables en 150 usos. Incluso p/p de replanteo, nervios y zunchos perimetrales de planta y huecos,
elaboracion de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el lugar definitivo de su colocacién
en obra, elementos de sustentacion, fijacion y apuntalamiento necesarios para la estabilidad del encofrado, aplicacion de liquido
desencofrante y curado del hormigén. Sin incluir repercusién de pilares.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracion, transporte y puesta en obra del hormigon:

- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).
Montaje y desmontaje del sistema de encofrado:

- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).

- NTE-EME. Estructuras de madera: Encofrados.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Superficie medida en verdadera magnitud desde las caras exteriores de los zunchos del perimetro, segin documentacion gréafica de
Proyecto, deduciendo los huecos de superficie mayor de 6 m2.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsioén de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacién por escrito del director de la ejecucién de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo del sistema de encofrado. Montaje del sistema de encofrado. Replanteo de la geometria de la planta sobre el
encofrado. Colocacion de armaduras con separadores homologados. Vertido y compactacioén del hormigén. Regleado y
nivelacién de la capa de compresién. Curado del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Reparacion de defectos
superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
La losa serd monolitica y transmitira correctamente las cargas. La superficie quedara uniforme y sin irregularidades.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitara la actuacion sobre el elemento de acciones mecanicas no previstas en el calculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira, en verdadera magnitud, desde las caras exteriores de los zunchos del perimetro, la superficie realmente ejecutada segun
especificaciones de Proyecto, deduciendo los huecos de superficie mayor de 6 m2.

Unidad de obra EHL010d: Losa maciza de hormigén armado, horizontal, canto 20 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/lla
fabricado en central, y vertido con bomba, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 22 kg/m2 malla electrosoldada ME 15x15 @& 12-
12 B 500 T 6x2,20 UNE-EN 10080, como malla superior y malla electrosoldada ME 15x15 @ 12-12 B 500 T 6x2,20 UNE-EN 10080,
como malla inferior; montaje y desmontaje de sistema de encofrado continuo, con acabado tipo industrial para revestir, formado
por superficie encofrante de tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, estructura soporte horizontal de
sopandas metdlicas y accesorios de montaje y estructura soporte vertical de puntales metalicos; altura libre de planta de entre 4
y 5 m. Sin incluir repercusién de pilares.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Formacién de losa maciza de hormigén armado, horizontal, con altura libre de planta de entre 4 y 5 m, canto 20 cm, realizada con
hormigdn HA-25/B/20/Ila fabricado en central, y vertido con bomba, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 22
kg/mz; malla electrosoldada ME 15x15 @ 12-12 B 500 T 6x2,20 UNE-EN 10080, como malla superior y malla electrosoldada ME 15x15 @&
12-12 B 500 T 6x2,20 UNE-EN 10080, como malla inferior; montaje y desmontaje de sistema de encofrado continuo, con acabado tipo
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industrial para revestir, formado por: superficie encofrante de tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, amortizables
en 25 usos; estructura soporte horizontal de sopandas metalicas y accesorios de montaje, amortizables en 150 usos y estructura soporte
vertical de puntales metélicos, amortizables en 150 usos. Incluso p/p de replanteo, nervios y zunchos perimetrales de planta y huecos,
elaboracion de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el lugar definitivo de su colocacién
en obra, elementos de sustentacion, fijacién y apuntalamiento necesarios para la estabilidad del encofrado, aplicacion de liquido
desencofrante y curado del hormigén. Sin incluir repercusién de pilares.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracién, transporte y puesta en obra del hormigén:

- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).
Montaje y desmontaje del sistema de encofrado:

- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).

- NTE-EME. Estructuras de madera: Encofrados.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Superficie medida en verdadera magnitud desde las caras exteriores de los zunchos del perimetro, segin documentacion gréafica de
Proyecto, deduciendo los huecos de superficie mayor de 6 mz.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsién de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacién por escrito del director de la ejecucién de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo del sistema de encofrado. Montaje del sistema de encofrado. Replanteo de la geometria de la planta sobre el
encofrado. Colocacion de armaduras con separadores homologados. Vertido y compactacion del hormigén. Regleado y
nivelacién de la capa de compresién. Curado del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Reparacion de defectos
superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
La losa sera monolitica y transmitira correctamente las cargas. La superficie quedara uniforme y sin irregularidades.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitard la actuacion sobre el elemento de acciones mecénicas no previstas en el célculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira, en verdadera magnitud, desde las caras exteriores de los zunchos del perimetro, la superficie realmente ejecutada segun
especificaciones de Proyecto, deduciendo los huecos de superficie mayor de 6 m2.

Unidad de obra EHLO10e: Losa maciza de hormigén armado, inclinada, canto 20 cm, realizada con hormigén HA-25/B/20/lla
fabricado en central, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 21 kg/m2 malla electrosoldada ME 20x20 &
10-10 B 500 T 6x2,20 UNE-EN 10080,

CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacion de losa maciza de hormigon armado, inclinada, con altura libre de planta de entre 3y 4 m, canto 20 cm, realizada con
hormigén HA-25/B/20/11a fabricado en central, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 21
kg/mz; malla electrosoldada ME 20x20 @ 10-10 B 500 T 6x2,20 UNE-EN 10080, como malla superior y malla electrosoldada ME 20x20 &
10-10 B 500 T 6x2,20 UNE-EN 10080, como malla inferior; montaje y desmontaje de sistema de encofrado continuo, con acabado tipo
industrial para revestir, formado por: superficie encofrante de tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, amortizables
en 25 usos; estructura soporte horizontal de sopandas metalicas y accesorios de montaje, amortizables en 150 usos y estructura soporte
vertical de puntales metalicos, amortizables en 150 usos. Incluso p/p de replanteo, nervios y zunchos perimetrales de planta y huecos,
elaboracion de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el lugar definitivo de su colocacién
en obra, elementos de sustentacion, fijacion y apuntalamiento necesarios para la estabilidad del encofrado, aplicacion de liquido
desencofrante y curado del hormigdn. Sin incluir repercusién de pilares.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracion, transporte y puesta en obra del hormigon:

- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).
Montaje y desmontaje del sistema de encofrado:

- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).

- NTE-EME. Estructuras de madera: Encofrados.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Superficie medida en verdadera magnitud desde las caras exteriores de los zunchos del perimetro, segin documentacion gréafica de
Proyecto, deduciendo los huecos de superficie mayor de 6 m2.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en prevision de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacion por escrito del director de la ejecucion de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo del sistema de encofrado. Montaje del sistema de encofrado. Replanteo de la geometria de la planta sobre el
encofrado. Colocacion de armaduras con separadores homologados. Vertido y compactacion del hormigén. Regleado y
nivelacién de la capa de compresiéon. Curado del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Reparacion de defectos
superficiales.
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CONDICIONES DE TERMINACION
La losa sera monolitica y transmitira correctamente las cargas. La superficie quedara uniforme y sin irregularidades.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitara la actuacién sobre el elemento de acciones mecanicas no previstas en el calculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira, en verdadera magnitud, desde las caras exteriores de los zunchos del perimetro, la superficie realmente ejecutada segin
especificaciones de Proyecto, deduciendo los huecos de superficie mayor de 6 m2.

Unidad de obra EHUOO5a: Forjado sanitario de hormigén armado, canto 30 = 25+5 cm, realizado con hormigén HA-25/B/20/lla
fabricado en central, y vertido con cubilote, volumen 0,106 m3/m2, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 11 kg/m?; vigueta
pretensada bovedilla de hormigén, 60

CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacioén de forjado sanitario de hormigén armado, canto 30 = 25+5 cm, realizado con hormigén HA-25/B/20/Ila fabricado en central, y
vertido con cubilote, volumen 0,106 m3/mz?, y acero UNE-EN 10080 B 500 S en zona de refuerzo de negativos y conectores de viguetas y
zunchos, cuantia 11 kg/mz; formado por: vigueta pretensada T-18; bovedilla de hormigén, 60x20x25 cm, incluso p/p de piezas especiales;
capa de compresion de 5 cm de espesor, con armadura de reparto formada por malla electrosoldada ME 15x15 @ 5-5 B 500 T 6x2,20
UNE-EN 10080, sobre murete de apoyo de 100 cm de altura de ladrillo ceramico perforado para revestir, 25x12x7 cm, acabado con
lamina asfaltica. Incluso p/p de elaboracion de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el
lugar definitivo de su colocacion en obra, formacién de huecos de ventilaciéon en muros, zunchos perimetrales de planta y agente
filmégeno para curado de hormigones y morteros.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracién, transporte y puesta en obra del hormigén:

- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).
Montaje y desmontaje del sistema de encofrado:

- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).

- NTE-EME. Estructuras de madera: Encofrados.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Superficie medida desde las caras exteriores de los zunchos del perimetro, segin documentacion grafica de Proyecto, deduciendo los
huecos de superficie mayor de 6 m2.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsién de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacién por escrito del director de la ejecucién de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
MURETE DE FABRICA:
Limpieza y preparacion de la superficie soporte. Replanteo. Asiento de la primera hilada sobre capa de mortero. Colocacién y
aplomado de miras de referencia. Tendido de hilos entre miras. Colocacion de las piezas por hiladas a nivel. Colocacion de la
impermeabilizacién.
FORJADO SANITARIO:
Replanteo de la geometria de la planta. Colocacién de viguetas y bovedillas. Colocacion de las armaduras con separadores
homologados. Vertido y compactacion del hormigén. Regleado y nivelacion de la capa de compresion. Curado del hormigon.
Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
La camara estara suficientemente ventilada. El conjunto sera monolitico y transmitird correctamente las cargas. La superficie
quedara uniforme y sin irregularidades.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitara la actuacion sobre el elemento de acciones mecéanicas no previstas en el calculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira, desde las caras exteriores de los zunchos del perimetro, la superficie realmente ejecutada segiin especificaciones de
Proyecto, deduciendo los huecos de superficie mayor de 6 m2. Se consideran incluidos todos los elementos integrantes de la estructura
sefialados en los planos y detalles del Proyecto.

Unidad de obra EHUOO5bm: Forjado sanitario de hormigén armado, canto 34 = 30+4 cm, realizado con hormigén HA-25/B/20/lla
fabricado en central, y vertido con cubilote, volumen 0,123 m3/m2, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 11 kg/m2 vigueta
pretensada doble; bovedilla de hormigén, 60x20x30 cm y malla electrosoldada ME 15x15 @ 5-5 B 500 T 6x2,20 UNE-EN 10080, en
capa de compresion, sobre murete de apoyo de 100 cm de altura'y 30 cm de espesor de hormigén.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacioén de forjado sanitario de hormigén armado, canto 34 = 30+4 cm, realizado con hormigén HA-25/B/20/Ila fabricado en central, y
vertido con cubilote, volumen 0,123 m3/mz2, y acero UNE-EN 10080 B 500 S en zona de refuerzo de negativos y conectores de viguetas y
zunchos, cuantia 11 kg/mz; formado por: vigueta pretensada T-18, doble; bovedilla de hormigén, 60x20x30 cm, incluso p/p de piezas
especiales; capa de compresion de 4 cm de espesor, con armadura de reparto formada por malla electrosoldada ME 15x15 @& 5-5 B 500
T 6x2,20 UNE-EN 10080, sobre murete de apoyo de 100 cm de altura 30 cm de espesor de hormigén, acabado con lamina asfaltica.
Incluso p/p de elaboracion de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el lugar definitivo de
su colocacion en obra, formacién de huecos de ventilacion en muros, zunchos perimetrales de planta y agente filmégeno para curado de
hormigones y morteros.
NORMATIVA DE APLICACION
Elaboracién, transporte y puesta en obra del hormigén:

- Instruccién de Hormigon Estructural (EHE-08).
Montaje y desmontaje del sistema de encofrado:

- Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).

- NTE-EME. Estructuras de madera: Encofrados.
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CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO

Superficie medida desde las caras exteriores de los zunchos del perimetro, segin documentacién gréafica de Proyecto, deduciendo los
huecos de superficie mayor de 6 m2.

CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsién de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacién por escrito del director de la ejecucién de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
MURETE DE FABRICA:
Limpieza y preparacion de la superficie soporte. Replanteo. Asiento de la primera hilada sobre capa de mortero. Colocacién y
aplomado de miras de referencia. Tendido de hilos entre miras. Colocacion de las piezas por hiladas a nivel. Colocacién de la
impermeabilizacion.
FORJADO SANITARIO:
Replanteo de la geometria de la planta. Colocacién de viguetas y bovedillas. Colocacion de las armaduras con separadores
homologados. Vertido y compactacion del hormigén. Regleado y nivelacion de la capa de compresion. Curado del hormigon.
Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
La camara estara suficientemente ventilada. El conjunto sera monolitico y transmitira correctamente las cargas. La superficie
quedara uniforme y sin irregularidades.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitara la actuacion sobre el elemento de acciones mecéanicas no previstas en el célculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira, desde las caras exteriores de los zunchos del perimetro, la superficie realmente ejecutada segun especificaciones de
Proyecto, deduciendo los huecos de superficie mayor de 6 m2. Se consideran incluidos todos los elementos integrantes de la estructura
sefialados en los planos y detalles del Proyecto.

Unidad de obra EHU024: Forjado unidireccional de hormigén armado, horizontal, altura libre de planta de entre 3 y 4 m, canto 30
= 25+5 cm, realizado con hormigén HA-25/B/20/lla fabricado en central, y vertido con cubilote, volumen total de hormigén 0,114
m3/m2, y acero UNE-EN 10080 B 500 S con una cuantia total de 2 kg/m2, sobre sistema de encofrado continuo; semivigueta armada
con zapatilla de hormigén; bovedilla de hormigén, 60x20x25 cm; malla electrosoldada ME 15x15 @ 5-5 B 500 T 6x2,20 UNE-EN
10080, en capa de compresién. Sin incluir repercusion de pilares ni de vigas.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Formacion de forjado unidireccional de hormigon armado, horizontal, con altura libre de planta de entre 3 y 4 m, canto 30 = 25+5 cm,
realizado con hormigén HA-25/B/20/Ila fabricado en central, y vertido con cubilote con un volumen total de hormigén de 0,114 m3/mz2, y
acero UNE-EN 10080 B 500 S en zona de refuerzo de negativos y conectores de viguetas y zunchos, con una cuantia total 2 kg/mz;
montaje y desmontaje de sistema de encofrado continuo, con acabado tipo industrial para revestir, formado por: superficie encofrante de
tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, amortizables en 25 usos, estructura soporte horizontal de sopandas
metalicas y accesorios de montaje, amortizables en 150 usos y estructura soporte vertical de puntales metalicos, amortizables en 150
usos; semivigueta armada con zapatilla de hormigén; bovedilla de hormigén, 60x20x25 cm, incluso p/p de piezas especiales; capa de
compresion de 5 cm de espesor, con armadura de reparto formada por malla electrosoldada ME 15x15 @ 5-5 B 500 T 6x2,20 UNE-EN
10080. Incluso p/p de elaboracion de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el lugar
definitivo de su colocacion en obra, zunchos no estructurales y curado del hormigén. Sin incluir repercusion de pilares ni de vigas.
NORMATIVA DE APLICACION

Elaboracion, transporte y puesta en obra del hormigoén: Instruccion de Hormigon Estructural (EHE-08).

CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO

Superficie medida en verdadera magnitud desde las caras exteriores de los zunchos no estructurales, segin documentacion grafica de
Proyecto, deduciendo los huecos de superficie mayor de 6 mz.

CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsién de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacién por escrito del director de la ejecucién de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo del sistema de encofrado. Montaje del sistema de encofrado. Replanteo de la geometria de la planta sobre el
encofrado. Colocacion de viguetas y bovedillas. Colocacién de las armaduras. Vertido y compactacion del hormigén. Regleado y
nivelacién de la capa de compresion. Curado del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Reparacion de defectos
superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto sera monolitico y transmitira correctamente las cargas. La superficie quedara uniforme y sin irregularidades.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitara la actuacion sobre el elemento de acciones mecanicas no previstas en el calculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira, en verdadera magnitud, desde las caras exteriores de los zunchos no estructurales, la superficie realmente ejecutada segin
especificaciones de Proyecto, deduciendo los huecos de superficie mayor de 6 m2. Se consideran incluidos todos los elementos
integrantes de la estructura sefialados en los planos y detalles del Proyecto.
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Unidad de obra EHU024b: Forjado unidireccional de hormigdén armado, horizontal, altura libre de planta de entre 3y 4 m, canto 34
= 30+4 cm, realizado con hormigén HA-25/B/20/lla fabricado en central, y vertido con cubilote, volumen total de hormigén 0,114
m3/m2, y acero UNE-EN 10080 B 500 S con una cuantia total de 2 kg/m2, sobre sistema de encofrado continuo; semivigueta armada
con zapatilla de hormigon; bovedilla de hormigén, 60x20x30 cm; malla electrosoldada ME 15x15 @ 5-5 B 500 T 6x2,20 UNE-EN
10080, en capa de compresién. Sin incluir repercusion de pilares ni de vigas.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Formacioén de forjado unidireccional de hormigén armado, horizontal, con altura libre de planta de entre 3 y 4 m, canto 34 = 30+4 cm,
realizado con hormigén HA-25/B/20/Ila fabricado en central, y vertido con cubilote con un volumen total de hormigén de 0,114 m3/mz2, y
acero UNE-EN 10080 B 500 S en zona de refuerzo de negativos y conectores de viguetas y zunchos, con una cuantia total 2 kg/mz;
montaje y desmontaje de sistema de encofrado continuo, con acabado tipo industrial para revestir, formado por: superficie encofrante de
tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, amortizables en 25 usos, estructura soporte horizontal de sopandas
metalicas y accesorios de montaje, amortizables en 150 usos y estructura soporte vertical de puntales metalicos, amortizables en 150
usos; semivigueta armada con zapatilla de hormigén; bovedilla de hormigén, 60x20x30 cm, incluso p/p de piezas especiales; capa de
compresion de 4 cm de espesor, con armadura de reparto formada por malla electrosoldada ME 15x15 @ 5-5 B 500 T 6x2,20 UNE-EN
10080. Incluso p/p de elaboracion de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el lugar
definitivo de su colocacion en obra, zunchos no estructurales y curado del hormigén. Sin incluir repercusién de pilares ni de vigas.
NORMATIVA DE APLICACION

Elaboracion, transporte y puesta en obra del hormigoén: Instruccion de Hormigon Estructural (EHE-08).

CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO

Superficie medida en verdadera magnitud desde las caras exteriores de los zunchos no estructurales, segin documentacion grafica de
Proyecto, deduciendo los huecos de superficie mayor de 6 mz.

CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsién de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacion por escrito del director de la ejecucion de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo del sistema de encofrado. Montaje del sistema de encofrado. Replanteo de la geometria de la planta sobre el
encofrado. Colocacion de viguetas y bovedillas. Colocacion de las armaduras. Vertido y compactacion del hormigon. Regleado y
nivelacién de la capa de compresién. Curado del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Reparacion de defectos
superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto sera monolitico y transmitira correctamente las cargas. La superficie quedara uniforme y sin irregularidades.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitara la actuacion sobre el elemento de acciones mecéanicas no previstas en el célculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira, en verdadera magnitud, desde las caras exteriores de los zunchos no estructurales, la superficie realmente ejecutada segin
especificaciones de Proyecto, deduciendo los huecos de superficie mayor de 6 m2. Se consideran incluidos todos los elementos
integrantes de la estructura sefialados en los planos y detalles del Proyecto.

Unidad de obra EHUO24c: Forjado unidireccional de hormigén armado, inclinado, altura libre de planta de entre 3y 4 m, canto 34
= 30+4 cm, realizado con hormigén HA-25/B/20/lla fabricado en central, y vertido con cubilote, volumen total de hormigén 0,114
m3/m2, y acero UNE-EN 10080 B 500 S con una cuantia total de 2 kg/m2, sobre sistema de encofrado continuo; semivigueta armada
con zapatilla de hormig6n; bovedilla de hormigén, 60x20x30 cm; malla electrosoldada ME 15x15 @ 5-5 B 500 T 6x2,20 UNE-EN
10080, en capa de compresién. Sin incluir repercusién de pilares ni de vigas.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Formacion de forjado unidireccional de hormigén armado, inclinado, con altura libre de planta de entre 3 y 4 m, canto 34 = 30+4 cm,
realizado con hormigén HA-25/B/20/Ila fabricado en central, y vertido con cubilote con un volumen total de hormigén de 0,114 m3/mz2, y
acero UNE-EN 10080 B 500 S en zona de refuerzo de negativos y conectores de viguetas y zunchos, con una cuantia total 2 kg/mz;
montaje y desmontaje de sistema de encofrado continuo, con acabado tipo industrial para revestir, formado por: superficie encofrante de
tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, amortizables en 25 usos, estructura soporte horizontal de sopandas
metalicas y accesorios de montaje, amortizables en 150 usos y estructura soporte vertical de puntales metalicos, amortizables en 150
usos; semivigueta armada con zapatilla de hormigén; bovedilla de hormigén, 60x20x30 cm, incluso p/p de piezas especiales; capa de
compresion de 4 cm de espesor, con armadura de reparto formada por malla electrosoldada ME 15x15 @ 5-5 B 500 T 6x2,20 UNE-EN
10080. Incluso p/p de elaboracion de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y montaje en el lugar
definitivo de su colocacion en obra, zunchos no estructurales y curado del hormigén. Sin incluir repercusion de pilares ni de vigas.
NORMATIVA DE APLICACION

Elaboracion, transporte y puesta en obra del hormigoén: Instruccion de Hormigon Estructural (EHE-08).

CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO

Superficie medida en verdadera magnitud desde las caras exteriores de los zunchos no estructurales, segin documentacion grafica de
Proyecto, deduciendo los huecos de superficie mayor de 6 mz.

CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsién de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacién por escrito del director de la ejecucién de la obra.
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PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo del sistema de encofrado. Montaje del sistema de encofrado. Replanteo de la geometria de la planta sobre el
encofrado. Colocacion de viguetas y bovedillas. Colocacion de las armaduras. Vertido y compactacion del hormigon. Regleado y
nivelacién de la capa de compresion. Curado del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Reparacion de defectos
superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto sera monolitico y transmitira correctamente las cargas. La superficie quedara uniforme y sin irregularidades.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitara la actuacion sobre el elemento de acciones mecanicas no previstas en el calculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira, en verdadera magnitud, desde las caras exteriores de los zunchos no estructurales, la superficie realmente ejecutada segin
especificaciones de Proyecto, deduciendo los huecos de superficie mayor de 6 m2. Se consideran incluidos todos los elementos
integrantes de la estructura sefialados en los planos y detalles del Proyecto.

Unidad de obra EHM010: Muro de hormigon armado 2C, de hasta 3 m de altura, espesor 20 cm, superficie plana, realizado con
hormigon HA-30/B/20/1la+Qb fabricado en central con cemento SR, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, 85 kg/m3;
montaje y desmontaje de sistema de encofrado con acabado tipo industrial para revestir, realizado con paneles metélicos
modulares, amortizables en 150 usos.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Formacion de muro de hormigén armado 2C, de hasta 3 m de altura, espesor 20 cm, superficie plana, realizado con hormigén HA-
30/B/20/1la+Qb fabricado en central con cemento SR, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia
aproximada de 85 kg/m3, ejecutado en condiciones complejas; montaje y desmontaje de sistema de encofrado con acabado tipo industrial
para revestir, realizado con paneles metéalicos modulares, amortizables en 150 usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracién y montaje de la
ferralla en el lugar definitivo de su colocacién en obra, formacién de juntas, separadores, accesorios, colocacion de pasamuros para paso
de los tensores, elementos de sustentacion, fijacién y apuntalamiento necesarios para la estabilidad del encofrado, aplicacion de liquido
desencofrante y curado del hormigén; sellado de los huecos pasamuros para paso de los tensores del encofrado con espuma de
poliuretano monocomponente, aplicada con canula.

NORMATIVA DE APLICACION

Elaboracién, transporte y puesta en obra del hormigén: Instruccién de Hormigoén Estructural (EHE-08).

Montaje y desmontaje del sistema de encofrado: Instruccion de Hormigén Estructural (EHE-08).

CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO

Volumen medido sobre la seccidn tedrica de célculo, segun documentacion grafica de Proyecto, deduciendo los huecos de superficie
mayor de 2 m2,

CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara la existencia de las armaduras de espera en el plano de apoyo del muro, que presentara una superficie horizontal
y limpia.
AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.
DEL CONTRATISTA
Dispondréa en obra de una serie de medios, en prevision de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacion por escrito del director de la ejecucion de la obra.
FASES DE EJECUCION
Limpieza y preparacion de la superficie de apoyo. Replanteo. Colocacion de las armaduras con separadores homologados. Formacion de
juntas. Colocacién de pasamuros para paso de los tensores. Montaje del sistema de encofrado a dos caras del muro. Vertido y
compactacion del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Curado del hormigén. Sellado de los huecos pasamuros. Limpieza de
la superficie de coronacion del muro. Reparacion de defectos superficiales, si procede.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitara la actuacion sobre el elemento de acciones mecéanicas no previstas en el calculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen teérico ejecutado segln especificaciones de Proyecto, deduciendo los huecos de superficie mayor de 2 m2.

Unidad de obra EHM010b: Muro de hormigén armado 2C, de hasta 3 m de altura, espesor 30 cm, superficie plana, realizado con
hormigon HA-30/B/20/1la+Qb fabricado en central con cemento SR, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, 50 kg/m3;
montaje y desmontaje de sistema de encofrado con acabado tipo industrial para revestir, realizado con paneles metélicos
modulares, amortizables en 150 usos.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Formacion de muro de hormigén armado 2C, de hasta 3 m de altura, espesor 30 cm, superficie plana, realizado con hormigén HA-
30/B/20/1la+Qb fabricado en central con cemento SR, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia
aproximada de 50 kg/m3, ejecutado en condiciones complejas; montaje y desmontaje de sistema de encofrado con acabado tipo industrial
para revestir, realizado con paneles metalicos modulares, amortizables en 150 usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracién y montaje de la
ferralla en el lugar definitivo de su colocacion en obra, formacién de juntas, separadores, accesorios, colocacién de pasamuros para paso
de los tensores, elementos de sustentacion, fijacién y apuntalamiento necesarios para la estabilidad del encofrado, aplicacion de liquido
desencofrante y curado del hormigén; sellado de los huecos pasamuros para paso de los tensores del encofrado con espuma de
poliuretano monocomponente, aplicada con canula.

NORMATIVA DE APLICACION

Elaboracion, transporte y puesta en obra del hormigén: Instruccién de Hormigoén Estructural (EHE-08).

Montaje y desmontaje del sistema de encofrado: Instruccién de Hormigoén Estructural (EHE-08).

CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO

Volumen medido sobre la seccion tedrica de calculo, segin documentacion grafica de Proyecto, deduciendo los huecos de superficie
mayor de 2 m2.
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CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara la existencia de las armaduras de espera en el plano de apoyo del muro, que presentara una superficie horizontal
y limpia.
AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.
DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsién de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacién por escrito del director de la ejecucién de la obra.
FASES DE EJECUCION
Limpieza y preparacion de la superficie de apoyo. Replanteo. Colocacion de las armaduras con separadores homologados. Formacion de
juntas. Colocacion de pasamuros para paso de los tensores. Montaje del sistema de encofrado a dos caras del muro. Vertido y
compactacion del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Curado del hormigén. Sellado de los huecos pasamuros. Limpieza de
la superficie de coronacion del muro. Reparacion de defectos superficiales, si procede.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitard la actuacion sobre el elemento de acciones mecénicas no previstas en el célculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen tedrico ejecutado segun especificaciones de Proyecto, deduciendo los huecos de superficie mayor de 2 m2.

Unidad de obra EHM010c: Muro de hormigén armado 2C, de entre 3y 6 m de altura, espesor 15 cm, superficie plana, realizado
con hormigén HA-30/B/20/Ila+Qb fabricado en central con cemento SR, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, 85
kg/m3; montaje y desmontaje de sistema de encofrado con acabado tipo industrial para revestir, realizado con paneles metalicos
modulares, amortizables en 150 usos.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Formacion de muro de hormigén armado 2C, de entre 3 y 6 m de altura, espesor 15 cm, superficie plana, realizado con hormigén HA-
30/B/20/1la+Qb fabricado en central con cemento SR, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia
aproximada de 85 kg/m3, ejecutado en condiciones complejas; montaje y desmontaje de sistema de encofrado con acabado tipo industrial
para revestir, realizado con paneles metalicos modulares, amortizables en 150 usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracién y montaje de la
ferralla en el lugar definitivo de su colocacion en obra, formacién de juntas, separadores, accesorios, colocacion de pasamuros para paso
de los tensores, elementos de sustentacion, fijacion y apuntalamiento necesarios para la estabilidad del encofrado, aplicacion de liquido
desencofrante y curado del hormigén.

NORMATIVA DE APLICACION

Elaboracion, transporte y puesta en obra del hormigén: Instruccién de Hormigoén Estructural (EHE-08).

Montaje y desmontaje del sistema de encofrado: Instruccién de Hormigoén Estructural (EHE-08).

CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO

Volumen medido sobre la seccion tedrica de calculo, segin documentacion grafica de Proyecto, deduciendo los huecos de superficie
mayor de 2 m2.

CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara la existencia de las armaduras de espera en el plano de apoyo del muro, que presentara una superficie horizontal
y limpia.
AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.
DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsién de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacion por escrito del director de la ejecucion de la obra.
FASES DE EJECUCION
Limpieza y preparacion de la superficie de apoyo. Replanteo. Colocacion de las armaduras con separadores homologados. Formacion de
juntas. Colocacién de pasamuros para paso de los tensores. Montaje del sistema de encofrado a dos caras del muro. Vertido y
compactacion del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Curado del hormigon. Limpieza de la superficie de coronacion del
muro. Reparacion de defectos superficiales, si procede.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitara la actuacion sobre el elemento de acciones mecénicas no previstas en el célculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen teérico ejecutado segln especificaciones de Proyecto, deduciendo los huecos de superficie mayor de 2 m2.

Unidad de obra EHM010d: Muro de hormigén armado 2C, de entre 3y 6 m de altura, espesor 40 cm, superficie plana, realizado
con hormigén HA-30/B/20/lla+Qb fabricado en central con cemento SR, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, 50
kg/m3; montaje y desmontaje de sistema de encofrado con acabado tipo industrial para revestir, realizado con paneles metéalicos
modulares, amortizables en 150 usos.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Formacion de muro de hormigén armado 2C, de entre 3 y 6 m de altura, espesor 40 cm, superficie plana, realizado con hormigén HA-
30/B/20/1la+Qb fabricado en central con cemento SR, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia
aproximada de 50 kg/m3, ejecutado en condiciones complejas; montaje y desmontaje de sistema de encofrado con acabado tipo industrial
para revestir, realizado con paneles metalicos modulares, amortizables en 150 usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracién y montaje de la
ferralla en el lugar definitivo de su colocacion en obra, formacién de juntas, separadores, accesorios, colocacién de pasamuros para paso
de los tensores, elementos de sustentacion, fijacién y apuntalamiento necesarios para la estabilidad del encofrado, aplicacion de liquido
desencofrante y curado del hormigén; sellado de los huecos pasamuros para paso de los tensores del encofrado con espuma de
poliuretano monocomponente, aplicada con canula.

NORMATIVA DE APLICACION

Elaboracion, transporte y puesta en obra del hormigén: Instruccién de Hormigoén Estructural (EHE-08).
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Montaje y desmontaje del sistema de encofrado: Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).

CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO

Volumen medido sobre la seccién teérica de célculo, segiin documentacion grafica de Proyecto, deduciendo los huecos de superficie
mayor de 2 m2, ]

CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara la existencia de las armaduras de espera en el plano de apoyo del muro, que presentara una superficie horizontal
y limpia.
AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.
DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsién de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacion por escrito del director de la ejecucion de la obra.
FASES DE EJECUCION
Limpieza y preparacion de la superficie de apoyo. Replanteo. Colocacion de las armaduras con separadores homologados. Formacion de
juntas. Colocacién de pasamuros para paso de los tensores. Montaje del sistema de encofrado a dos caras del muro. Vertido y
compactacion del hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Curado del hormigén. Sellado de los huecos pasamuros. Limpieza de
la superficie de coronacion del muro. Reparacion de defectos superficiales, si procede.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitard la actuacion sobre el elemento de acciones mecénicas no previstas en el célculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el volumen tedrico ejecutado segun especificaciones de Proyecto, deduciendo los huecos de superficie mayor de 2 m2.

Unidad de obra EPF010: Losa de placas alveolares prefabricadas de hormigén pretensado, de canto 25 + 5 cm y 22 kN-m/m de
momento flector dltimo, apoyada directamente; relleno de juntas entre placas alveolares, zonas de enlace con apoyos y capa de
compresion de hormigén armado, realizados con hormigén HA-35/AC/10/llla, i.flow SUSTENTA DURA "FYM ITALCEMENTI
GROUP", fabricado en central, resistente a ambientes marinos, y vertido con bomba, acero B 500 S, cuantia 4 kg/m2, y malla
electrosoldada ME 20x20 & 5-5 B 500 T 6x2,20 UNE-EN 10080; altura libre de planta de entre 3 y 4 m, con apuntalamiento y
desapuntalamiento de lalosa. Sin incluir repercusion de apoyos ni pilares.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Suministro y colocacién de placas alveolares prefabricadas de hormigén pretensado, de 25 cm de canto y de 100 a 120 cm de anchura,
con momento flector dltimo de 22 kN-m/m, para formacién de losa de canto 25 + 5 cm, con altura libre de planta de entre 3y 4 m,
apoyada directamente sobre vigas de canto o muros de carga (no incluidos en este precio); relleno de juntas entre placas alveolares,
zonas de enlace con apoyos y capa de compresion, realizados con hormigdén HA-35/AC/10/1l1a, i.flow SUSTENTA DURA "FYM
ITALCEMENTI GROUP", fabricado en central, resistente a ambientes marinos, y vertido con bomba, acero B 500 S en zona de negativos,
con una cuantia aproximada de 4 kg/m?, y malla electrosoldada ME 20x20 & 5-5 B 500 T 6x2,20 UNE-EN 10080. Incluso p/p de cortes
longitudinales paralelos a los laterales de las placas alveolares; cortes transversales oblicuos, cajeados, taladros y formacion de huecos,
apuntalamiento y desapuntalamiento de la losa, separadores, montaje mediante gria y curado del hormigén. Sin incluir repercusion de
apoyos ni pilares.

NORMATIVA DE APLICACION

Elaboracion, transporte y puesta en obra del hormigoén: Instruccion de Hormigon Estructural (EHE-08).

CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO

Superficie medida en verdadera magnitud desde las caras exteriores de los zunchos del perimetro, segin documentacion gréafica de
Proyecto, deduciendo los huecos de superficie mayor de 6 mz.

CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobaran las condiciones de los elementos de apoyo de las placas alveolares en funcién de su naturaleza y se tendra
especial cuidado en su replanteo.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en previsién de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacién por escrito del director de la ejecucién de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo de la geometria de la planta. Montaje de las placas alveolares. Apuntalamiento. Enlace de la losa con sus apoyos.
Cortes, taladros y huecos. Colocacion de las armaduras con separadores homologados. Vertido del hormigén. Regleado y
nivelacién de la capa de compresién. Curado del hormigén. Desapuntalamiento. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto sera monolitico y transmitira correctamente las cargas. La superficie quedara uniforme y sin irregularidades.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitara la actuacion sobre el elemento de acciones mecénicas no previstas en el calculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira, en verdadera magnitud, desde las caras exteriores de los zunchos del perimetro, la superficie realmente ejecutada segn
especificaciones de Proyecto, deduciendo los huecos de superficie mayor de 6 m2.

Unidad de obra EPF010b: Losa de placas alveolares prefabricadas de hormigén pretensado, de canto 40 + 5 cm y 75 kN-m/m de
momento flector dltimo, apoyada directamente; relleno de juntas entre placas alveolares, zonas de enlace con apoyos y capa de
compresion de hormigén armado, realizados con hormigén HA-35/AC/10/llla, i.flow SUSTENTA DURA "FYM ITALCEMENTI
GROUP", fabricado en central, resistente a ambientes marinos, y vertido con bomba, acero B 500 S, cuantia 4 kg/m?, y malla
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electrosoldada ME 20x20 @ 5-5 B 500 T 6x2,20 UNE-EN 10080; altura libre de planta de entre 3 y 4 m, con apuntalamiento y
desapuntalamiento de lalosa. Sin incluir repercusién de apoyos ni pilares.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Suministro y colocacion de placas alveolares prefabricadas de hormigén pretensado, de 40 cm de canto y de 100 a 120 cm de anchura,
con momento flector Gltimo de 75 kN-m/m, para formacién de losa de canto 40 + 5 cm, con altura libre de planta de entre 3y 4 m,
apoyada directamente sobre vigas de canto o muros de carga (no incluidos en este precio); relleno de juntas entre placas alveolares,
zonas de enlace con apoyos y capa de compresion, realizados con hormigdén HA-35/AC/10/1lla, i.flow SUSTENTA DURA "FYM
ITALCEMENTI GROUP", fabricado en central, resistente a ambientes marinos, y vertido con bomba, acero B 500 S en zona de negativos,
con una cuantia aproximada de 4 kg/m?, y malla electrosoldada ME 20x20 @ 5-5 B 500 T 6x2,20 UNE-EN 10080. Incluso p/p de cortes
longitudinales paralelos a los laterales de las placas alveolares; cortes transversales oblicuos, cajeados, taladros y formacion de huecos,
apuntalamiento y desapuntalamiento de la losa, separadores, montaje mediante gria y curado del hormigén. Sin incluir repercusion de
apoyos ni pilares.

NORMATIVA DE APLICACION

Elaboracion, transporte y puesta en obra del hormigén: Instruccién de Hormigoén Estructural (EHE-08).

CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO

Superficie medida en verdadera magnitud desde las caras exteriores de los zunchos del perimetro, segin documentacion gréafica de
Proyecto, deduciendo los huecos de superficie mayor de 6 m2.

CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobaran las condiciones de los elementos de apoyo de las placas alveolares en funcién de su naturaleza y se tendra
especial cuidado en su replanteo.

AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos de hormigonado cuando llueva con intensidad, nieve, exista viento excesivo, una temperatura
ambiente superior a 40°C o se prevea que dentro de las 48 horas siguientes pueda descender la temperatura ambiente por
debajo de los 0°C.

DEL CONTRATISTA
Dispondra en obra de una serie de medios, en prevision de que se produzcan cambios bruscos de las condiciones ambientales
durante el hormigonado o posterior periodo de fraguado, no pudiendo comenzarse el hormigonado de los diferentes elementos
sin la autorizacion por escrito del director de la ejecucion de la obra.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo de la geometria de la planta. Montaje de las placas alveolares. Apuntalamiento. Enlace de la losa con sus apoyos.
Cortes, taladros y huecos. Colocacién de las armaduras con separadores homologados. Vertido del hormigén. Regleado y
nivelacién de la capa de compresién. Curado del hormigén. Desapuntalamiento. Reparacion de defectos superficiales.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto sera monolitico y transmitira correctamente las cargas. La superficie quedara uniforme y sin irregularidades.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se evitard la actuacion sobre el elemento de acciones mecénicas no previstas en el célculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira, en verdadera magnitud, desde las caras exteriores de los zunchos del perimetro, la superficie realmente ejecutada segn
especificaciones de Proyecto, deduciendo los huecos de superficie mayor de 6 m2.

Unidad de obra EXV010: Acero S275JR en vigas mixtas, piezas simples mas conectores, estructura soldada.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Suministro y montaje de acero laminado UNE-EN 10025 S275JR, en perfiles laminados en caliente, piezas simples de las series IPN,
IPE, UPN, HEA, HEB o HEM més conectores, para vigas mixtas, mediante uniones soldadas, trabajado y montado en taller y colocado en
obra. Incluso p/p de soldaduras, cortes, piezas especiales, despuntes y dos manos de imprimacién excepto en las zonas en contacto con
el hormigon.
NORMATIVA DE APLICACION
Ejecucion:
- CTE. DB-SE-A Seguridad estructural: Acero.
- UNE-EN 1090-2. Ejecucién de estructuras de acero y aluminio. Parte 2: Requisitos técnicos para la ejecucion de estructuras
de acero.
- NTE-EXV. Estructuras mixtas: Vigas.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Peso nominal medido segin documentacién grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Los niveles de la altura libre de planta estaran marcados sobre los pilares ya realizados.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo de la viga en sus apoyos. Colocacion y fijacion provisional del perfil. Apeado, aplomado y nivelacién. Ejecucién de las
uniones. Replanteo y fijacion de conectores.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto sera monolitico y transmitira correctamente las cargas.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se determinard, a partir del peso obtenido en béascula oficial de las unidades llegadas a obra, el peso de las unidades realmente
ejecutadas segun especificaciones de Proyecto.

2.2.4.- Fachadas y particiones
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Unidad de obra FFZ010: Hoja exterior de cerramiento de fachada, de 12 cm de espesor de fabrica, de ladrillo ceramico perforado
para revestir, 25x12x7 cm, recibida con mortero de cemento industrial, color gris, M-5, suministrado a granel; formacion de
dinteles mediante perfil laminado simple.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Ejecucién de hoja exterior de 12 cm de espesor de fabrica, en cerramiento de fachada, de ladrillo ceramico perforado para revestir,
25x12x7 cm, recibida con mortero de cemento industrial, color gris, M-5, suministrado a granel. Incluso p/p de replanteo, nivelacion y
aplomado, mermas y roturas, enjarjes, formacion de dinteles mediante perfil laminado simple, jambas y mochetas, ejecucion de
encuentros y puntos singulares y limpieza.
NORMATIVA DE APLICACION
Ejecucion:

- CTE. DB-HE Ahorro de energia.

- CTE. DB-HS Salubridad.

- CTE. DB-SE-F Seguridad estructural: Fabrica.

- NTE-FFL. Fachadas: Fabrica de ladrillos.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Superficie medida segun documentacion grafica de Proyecto, sin duplicar esquinas ni encuentros, sin incluir el revestimiento de los
frentes de forjado, deduciendo los huecos de superficie mayor de 3 m2.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que se ha terminado la ejecucién completa de la estructura, que el soporte ha fraguado totalmente, y que esta
seco Yy limpio de cualquier resto de obra.
AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos cuando la temperatura ambiente sea inferior a 5°C o superior a 40°C, llueva, nieve o la velocidad del
viento sea superior a 50 km/h.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Definicion de los planos de fachada mediante plomos. Replanteo, planta a planta. Marcado en los pilares de los niveles de
referencia general de planta y de nivel de pavimento. Asiento de la primera hilada sobre capa de mortero. Colocacion y aplomado
de miras de referencia. Tendido de hilos entre miras. Colocacion de plomos fijos en las aristas. Colocacion de las piezas por
hiladas a nivel. Realizacion de todos los trabajos necesarios para la resolucion de los huecos. Encuentros de la fabrica con
fachadas, pilares y tabiques. Encuentro de la fabrica con el forjado superior. Limpieza del paramento.
CONDICIONES DE TERMINACION
La fabrica quedard monolitica, estable frente a esfuerzos horizontales, plana y aplomada. Tendra una composicién uniforme en
toda su altura y buen aspecto.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera la obra recién ejecutada frente a lluvias, heladas y temperaturas elevadas. Se evitara el vertido sobre la fabrica de
productos que puedan ocasionar falta de adherencia con el posterior revestimiento. Se evitara la actuacion sobre el elemento de acciones
mecanicas no previstas en el célculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira la superficie realmente ejecutada segln especificaciones de Proyecto, sin duplicar esquinas ni encuentros, sin incluir el
revestimiento de los frentes de forjado, deduciendo los huecos de superficie mayor de 3 m2.

Unidad de obra FFQ010: Hoja de particién interior de 8 cm de espesor de fabrica, de ladrillo cerdmico hueco (cubo), para revestir,
24x11,5x8 cm, recibida con mortero de cemento industrial, color gris, M-5, suministrado a granel.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacion de hoja de particion interior de 8 cm de espesor de fabrica, de ladrillo ceramico hueco (cubo), para revestir, 24x11,5x8 cm,
recibida con mortero de cemento industrial, color gris, M-5, suministrado a granel. Incluso p/p de replanteo, nivelacién y aplomado,
recibido de cercos y precercos, mermas y roturas, enjarjes, mochetas, ejecuciéon de encuentros y limpieza.
NORMATIVA DE APLICACION
Ejecucion:
- CTE. DB-HE Ahorro de energia.
- CTE. DB-HR Proteccién frente al ruido.
- CTE. DB-SE-F Seguridad estructural: Fabrica.
- NTE-PTL. Particiones: Tabiques de ladrillo.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Superficie medida segiin documentacion grafica de Proyecto, sin duplicar esquinas ni encuentros, deduciendo los huecos de superficie
mayor de 3 m2.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que se ha terminado la ejecucién completa de la estructura.
Se dispondra en obra de los cercos y precercos de puertas y armarios.
AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos cuando la temperatura ambiente sea inferior a 5°C o superior a 40°C, llueva, nieve o la velocidad del
viento sea superior a 50 km/h.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo y trazado en el forjado de los tabiques a realizar. Marcado en los pilares de los niveles de referencia general de planta
y de nivel de pavimento. Colocacién y aplomado de miras de referencia. Colocacién, aplomado y nivelacion de cercos y precercos
de puertas y armarios. Tendido de hilos entre miras. Colocacion de las piezas por hiladas a nivel. Recibido a la obra de cercos y
precercos. Encuentros de la fabrica con fachadas, pilares y tabiques. Encuentro de la fabrica con el forjado superior. Limpieza del
paramento.

CONDICIONES DE TERMINACION
La fabrica quedara monolitica, estable frente a esfuerzos horizontales, plana y aplomada. Tendra una composicion uniforme en
toda su altura y buen aspecto.
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CONSERVACION Y MANTENIMIENTO

Se protegera la obra recién ejecutada frente al agua de lluvia. Se evitara la actuacién sobre el elemento de acciones mecéanicas no
previstas en el célculo.

CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO

Se medira la superficie realmente ejecutada segin especificaciones de Proyecto, sin duplicar esquinas ni encuentros, deduciendo los
huecos de superficie mayor de 3 m2.

Unidad de obra FFQ010c: Hoja de particion interior de 12 cm de espesor de fabrica, de ladrillo ceramico perforado para revestir,
25x12x7 cm, recibida con mortero de cemento industrial, color gris, M-5, suministrado a granel, con banda elastica en las uniones
con otros elementos constructivos, de banda flexible de espumade polietileno reticulado de celdas cerradas, de 10 mm de espesor
y 110 mm de anchura.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacion de hoja de particion interior de 12 cm de espesor de fabrica, de ladrillo ceramico perforado para revestir, 25x12x7 cm, recibida
con mortero de cemento industrial, color gris, M-5, suministrado a granel, con banda elastica, de banda flexible de espuma de polietileno
reticulado de celdas cerradas, de 10 mm de espesor y 110 mm de anchura, resistencia térmica 0,25 m2K/W, conductividad térmica 0,04
W/(mK) y rigidez dinamica 57,7 MN/m3, fijada a los forjados y a los encuentros con otros elementos verticales con pasta de yeso. Incluso
p/p de replanteo, nivelacion y aplomado, recibido de cercos y precercos, mermas y roturas, enjarjes, mochetas, ejecucion de encuentros y
limpieza.
NORMATIVA DE APLICACION
Ejecucion:

- CTE. DB-HE Ahorro de energia.

- CTE. DB-HR Proteccién frente al ruido.

- CTE. DB-SE-F Seguridad estructural: Fabrica.

- NTE-PTL. Particiones: Tabiques de ladrillo.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Superficie medida segiin documentacion gréafica de Proyecto, sin duplicar esquinas ni encuentros, deduciendo los huecos de superficie
mayor de 3 m2.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que se ha terminado la ejecucién completa de la estructura.
Se dispondra en obra de los cercos y precercos de puertas y armarios.
AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos cuando la temperatura ambiente sea inferior a 5°C o superior a 40°C, llueva, nieve o la velocidad del
viento sea superior a 50 km/h.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo y trazado en el forjado de los tabiques a realizar. Marcado en los pilares de los niveles de referencia general de planta
y de nivel de pavimento. Colocacién de las bandas elasticas en la base y en los laterales. Colocacion y aplomado de miras de
referencia. Colocacion, aplomado y nivelacion de cercos y precercos de puertas y armarios. Tendido de hilos entre miras.
Colocacion de las piezas por hiladas a nivel. Colocacion de las bandas elasticas en el encuentro de la fabrica con el forjado
superior. Recibido a la obra de cercos y precercos. Encuentros de la fabrica con fachadas, pilares y tabiques. Encuentro de la
fébrica con el forjado superior. Limpieza del paramento.
CONDICIONES DE TERMINACION
La fabrica quedard monolitica, estable frente a esfuerzos horizontales, plana y aplomada. Tendra una composicién uniforme en
toda su altura y buen aspecto.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera la obra recién ejecutada frente al agua de lluvia. Se evitara la actuacién sobre el elemento de acciones mecéanicas no
previstas en el célculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira la superficie realmente ejecutada segun especificaciones de Proyecto, sin duplicar esquinas ni encuentros, deduciendo los
huecos de superficie mayor de 3 m2

Unidad de obra FFQ010d: Hoja de particion interior de 8 cm de espesor de fabrica, de ladrillo ceramico hueco (cubo), para revestir,
24x11,5x8 cm, recibida con mortero de cemento industrial, color gris, M-5, suministrado a granel, con banda eléastica en las
uniones con otros elementos constructivos, de banda flexible de espuma de polietileno reticulado de celdas cerradas, de 10 mm
de espesor y 110 mm de anchura.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Formacién de hoja de particion interior de 8 cm de espesor de fabrica, de ladrillo ceramico hueco (cubo), para revestir, 24x11,5x8 cm,
recibida con mortero de cemento industrial, color gris, M-5, suministrado a granel, con banda elastica, de banda flexible de espuma de
polietileno reticulado de celdas cerradas, de 10 mm de espesor y 110 mm de anchura, resistencia térmica 0,25 m2K/W, conductividad
térmica 0,04 W/(mK) y rigidez dinamica 57,7 MN/m3, fijada a los forjados y a los encuentros con otros elementos verticales con pasta de
yeso. Incluso p/p de replanteo, nivelacién y aplomado, recibido de cercos y precercos, mermas y roturas, enjarjes, mochetas, ejecucion
de encuentros y limpieza.
NORMATIVA DE APLICACION
Ejecucion:

- CTE. DB-HE Ahorro de energia.

- CTE. DB-HR Proteccién frente al ruido.

- CTE. DB-SE-F Seguridad estructural: Fabrica.

- NTE-PTL. Particiones: Tabiques de ladrillo.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Superficie medida segun documentacion gréafica de Proyecto, sin duplicar esquinas ni encuentros, deduciendo los huecos de superficie
mayor de 3 m2.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que se ha terminado la ejecucién completa de la estructura.
Se dispondréa en obra de los cercos y precercos de puertas y armarios.
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AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos cuando la temperatura ambiente sea inferior a 5°C o superior a 40°C, llueva, nieve o la velocidad del
viento sea superior a 50 km/h.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo y trazado en el forjado de los tabiques a realizar. Marcado en los pilares de los niveles de referencia general de planta
y de nivel de pavimento. Colocacién de las bandas elasticas en la base y en los laterales. Colocacién y aplomado de miras de
referencia. Colocacién, aplomado y nivelacion de cercos y precercos de puertas y armarios. Tendido de hilos entre miras.
Colocacion de las piezas por hiladas a nivel. Colocacion de las bandas elasticas en el encuentro de la fabrica con el forjado
superior. Recibido a la obra de cercos y precercos. Encuentros de la fabrica con fachadas, pilares y tabiques. Encuentro de la
fébrica con el forjado superior. Limpieza del paramento.
CONDICIONES DE TERMINACION
La fabrica quedara monolitica, estable frente a esfuerzos horizontales, plana y aplomada. Tendra una composicion uniforme en
toda su altura y buen aspecto.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera la obra recién ejecutada frente al agua de lluvia. Se evitara la actuacion sobre el elemento de acciones mecéanicas no
previstas en el célculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira la superficie realmente ejecutada segun especificaciones de Proyecto, sin duplicar esquinas ni encuentros, deduciendo los
huecos de superficie mayor de 3 m2.

Unidad de obra FLAO10m: Cerramiento de fachada formado por paneles de chapa perfilada ondulada de acero S320 GD
galvanizado de 1,0 mm espesor y 40 mm altura de greca,colocadas mediante sistema de anclaje horizontal continuo oculto, sobre
subestructura soporte compuesta de perfiles verticales en T, perfiles horizontales para sustentacién, ménsulas para retencién de
los perfiles verticales sujetas mediante anclajes y tornilleria.

MEDIDAS PARA ASEGURAR LA COMPATIBILIDAD ENTRE LOS DIFERENTES PRODUCTOS, ELEMENTOS Y SISTEMAS
CONSTRUCTIVOS QUE COMPONEN LA UNIDAD DE OBRA.

No se pondra en contacto directo el acero con otros metales ni con yesos.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Suministro y montaje de cerramiento de fachada simple, formado por paneles de chapa perfiladaondulada de acero UNE-EN 10346 S320
GD galvanizado de 1,0 mm espesor y 40 mm altura de greca,colocadas mediante sistema de anclaje horizontal continuo oculto, sobre
subestructura soporte compuesta de perfiles verticales en T, perfiles horizontales para sustentacion,ménsulas para retencion de los
perfiles verticales sujetas mediante anclajes y tornilleria.. Totalmente montado.

CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO

Superficie medida segiin documentacion grafica de Proyecto, sin duplicar esquinas ni encuentros, deduciendo los huecos de superficie
mayor de 3 m2.

CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que la estructura portante presenta aplomado, planeidad y horizontalidad adecuados.
AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos cuando llueva, nieve o la velocidad del viento sea superior a 50 km/h.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo de los paneles. Colocacion del remate inferior de la fachada. Colocacion de juntas. Colocacion y fijacion del primer
panel. Colocacién y fijacion del resto de paneles, segun el orden indicado. Remates.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto sera resistente y estable frente a las acciones, tanto exteriores como provocadas por el propio edificio. La fachada
sera estanca y tendra buen aspecto.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera durante las operaciones gque pudieran ocasionarle manchas o dafios mecanicos. Se evitara la actuacion sobre el elemento
de acciones mecanicas no previstas en el célculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira la superficie realmente ejecutada segln especificaciones de Proyecto, sin duplicar esquinas ni encuentros, deduciendo los
huecos de superficie mayor de 3 m2.

Unidad de obra FLX010: Remate para dintel de cerramiento de paneles de acero, de chapa plegada de acero, con acabado
galvanizado, de 0,8 mm de espesor, 30 cm de desarrollo y 5 pliegues.

MEDIDAS PARA ASEGURAR LA COMPATIBILIDAD ENTRE LOS DIFERENTES PRODUCTOS, ELEMENTOS Y SISTEMAS
CONSTRUCTIVOS QUE COMPONEN LA UNIDAD DE OBRA.

No se pondra en contacto directo el acero con otros metales ni con yesos.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Suministro y colocacién de remate para dintel de cerramiento de paneles de acero, de chapa plegada de acero, con acabado
galvanizado, de 0,8 mm de espesor, 30 cm de desarrollo y 5 pliegues, colocado con fijaciones mecanicas.

CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO

Longitud medida segin documentacion grafica de Proyecto, incrementada en 5 cm a cada lado.

CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que la estructura portante presenta aplomado, planeidad y horizontalidad adecuados.
AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos cuando llueva, nieve o la velocidad del viento sea superior a 50 km/h.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo y colocacion del remate. Fijacion mecanica.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto ser resistente y estable frente a las acciones, tanto exteriores como provocadas por el propio edificio.
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CONSERVACION Y MANTENIMIENTO

Se protegera frente a golpes y salpicaduras.

CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO

Se medira la longitud realmente ejecutada segun especificaciones de Proyecto, incluyendo las entregas en los apoyos.

Unidad de obra FLX010b: Remate para jamba de cerramiento de paneles de acero, de chapa plegada de acero, con acabado
galvanizado, de 0,8 mm de espesor, 30 cm de desarrollo y 5 pliegues.

MEDIDAS PARA ASEGURAR LA COMPATIBILIDAD ENTRE LOS DIFERENTES PRODUCTOS, ELEMENTOS Y SISTEMAS
CONSTRUCTIVOS QUE COMPONEN LA UNIDAD DE OBRA.

No se pondra en contacto directo el acero con otros metales ni con yesos.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Suministro y colocacién de remate para jamba de cerramiento de paneles de acero, de chapa plegada de acero, con acabado
galvanizado, de 0,8 mm de espesor, 30 cm de desarrollo y 5 pliegues, colocado con fijaciones mecanicas.

CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO

Longitud medida segin documentacion grafica de Proyecto, incrementada en 5 cm a cada lado.

CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que la estructura portante presenta aplomado, planeidad y horizontalidad adecuados.
AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos cuando llueva, nieve o la velocidad del viento sea superior a 50 km/h.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo y colocacién del remate. Fijacion mecanica.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto sera resistente y estable frente a las acciones, tanto exteriores como provocadas por el propio edificio.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera frente a golpes y salpicaduras.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira la longitud realmente ejecutada segun especificaciones de Proyecto, incluyendo las entregas en los apoyos.

Unidad de obra FLX010c: Remate para vierteaguas de cerramiento de paneles de acero, de chapa plegada de acero, con acabado
galvanizado, de 0,8 mm de espesor, 30 cm de desarrollo y 5 pliegues.

MEDIDAS PARA ASEGURAR LA COMPATIBILIDAD ENTRE LOS DIFERENTES PRODUCTOS, ELEMENTOS Y SISTEMAS
CONSTRUCTIVOS QUE COMPONEN LA UNIDAD DE OBRA.

No se pondra en contacto directo el acero con otros metales ni con yesos.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Suministro y colocacién de remate para vierteaguas de cerramiento de paneles de acero, de chapa plegada de acero, con acabado
galvanizado, de 0,8 mm de espesor, 30 cm de desarrollo y 5 pliegues, colocado con fijaciones mecanicas.

CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO

Longitud medida segin documentacion grafica de Proyecto, incrementada en 5 cm a cada lado.

CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que la estructura portante presenta aplomado, planeidad y horizontalidad adecuados.
AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos cuando llueva, nieve o la velocidad del viento sea superior a 50 km/h.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo y colocacion del remate. Fijacion mecéanica.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto serd resistente y estable frente a las acciones, tanto exteriores como provocadas por el propio edificio.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera frente a golpes y salpicaduras.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira la longitud realmente ejecutada segun especificaciones de Proyecto, incluyendo las entregas en los apoyos.

Unidad de obra FMY010: Muro cortina de aluminio realizado mediante el sistema Muro Invertido Tapeta Vertical, de "CORTIZO",
con estructura portante calculada para una sobrecarga maxima debida a la accion del viento de 60 kg/m?, compuesta por una
reticula con una separacion entre montantes de 170 cm y una distancia entre ejes del forjado o puntos de anclaje de 430 cm;
cerramiento compuesto de un 10% de superficie opaca (antepechos, cantos de forjado y falsos techos) y un 90% de superficie
transparente fija realizada con doble acristalamiento templado de control solar + seguridad (laminar), 6/10/4+4 ,incluso insercion
de doble sistema de acceso de puertas de doble hoja no incluido en este precio.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Suministro y montaje de cerramiento de muro cortina de aluminio realizado mediante el sistema Muro Invertido Tapeta Vertical, de
"CORTIZQ", con estructura portante calculada para una sobrecarga maxima debida a la accién del viento de 60 kg/m2, compuesta por
una reticula con una separacion entre montantes de 170 cm y una distancia entre ejes del forjado o puntos de anclaje de 430 cm,
comprendiendo 3 divisiones entre plantas. Montantes de seccion 225x52 mm, anodizado color natural; travesafios de 70x52 mm
(ly=24,21 cm4), anodizado color natural; perfil para el anclaje del vidrio, anodizado color natural; tapa embellecedora de aluminio en
posicién vertical, en remate del perfil de anclaje del cristal, para su uso con el sistema Muro Invertido Tapeta Vertical, acabado anodizado
natural; con cerramiento compuesto de: un 10% de superficie opaca sin acristalamiento exterior, (antepechos, cantos de forjado y falsos
techos), formada por panel de chapa de aluminio, de 9 mm de espesor total, acabado lacado en color a elegir, formado por lamina de
aluminio de 0,7 mm y alma aislante de poliestireno extruido (densidad 35 kg/ms3); un 90% de superficie transparente fija realizada con
doble acristalamiento Solar.lite Control solar + LOW.S Baja emisividad térmica "CONTROL GLASS ACUSTICO Y SOLAR", conjunto
formado por vidrio exterior Templa.lite Solar.lite Azul de 6 mm, camara de gas deshidratada con perfil separador de aluminio y doble
sellado perimetral, de 10 mm, rellena de gas argon y vidrio interior de baja emisividad térmica LOW.S, laminar de 4+4 mm de espesor
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compuesto por dos lunas de vidrio de 4 mm, unidas mediante una lamina incolora de butiral de polivinilo.. Incluso p/p de accesorios de
muros cortina para el sistema Muro Invertido Tapeta Vertical "CORTIZO"; sellado de la zona opaca con silicona neutra Elastosil 605
"SIKA"; anclajes de fijacion de acero, compuestos por placa unida al forjado y angular para fijacion de montantes al edificio; remates de
muro a obra, realizados en chapa de aluminio de 1,5 mm de espesor. Totalmente montado.
NORMATIVA DE APLICACION
Ejecucion:

- CTE. DB-HE Ahorro de energia.

- NTE-FPC. Fachadas prefabricadas: Muros cortina.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Superficie medida segun documentacion gréafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
El forjado no presentara un desnivel mayor de 25 mm ni un desplome entre sus caras de fachada superior a 10 mm.
AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos cuando llueva, nieve o la velocidad del viento sea superior a 50 km/h.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Preparacion de las bases de fijacion para recibir los sistemas de anclaje del muro cortina. Replanteo de los ejes primarios del
entramado. Presentacion y sujecion previa a la estructura del edificio de los ejes primarios del entramado. Alineacion, aplomado y
nivelacién de los perfiles primarios. Sujecion definitiva del entramado primario. Preparacion del sistema de recepcion del
entramado secundario. Alineacién, aplomado y nivelacién de los perfiles secundarios. Sujecion definitiva del entramado
secundario. Colocacion, montaje y ajuste del vidrio a los perfiles. Sellado final de estanqueidad.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto sera resistente y estable frente a las acciones, tanto exteriores como provocadas por el propio edificio. La fachada
sera estanca y tendra buen aspecto.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegeran los elementos de sujecion a la estructura general del edificio susceptibles de degradacion. Se evitara la actuacion sobre el
elemento de acciones mecéanicas no previstas en el célculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira la superficie realmente ejecutada segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra FMY010b: Muro cortina de aluminio realizado mediante el sistema Muro Invertido Tapeta Vertical, de "CORTIZO",
con estructura portante calculada para una sobrecarga maxima debida a la accién del viento de 60 kg/m2, compuesta por una
reticula con una separacion entre montantes de 115 cm y una distancia entre ejes del forjado o puntos de anclaje de 400 cm;
cerramiento compuesto de un 10% de superficie opaca (antepechos, cantos de forjado y falsos techos) y un 90% de superficie
transparente fija realizada con doble acristalamiento templado de control solar + seguridad (laminar), 6/10/4+4.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Suministro y montaje de cerramiento de muro cortina de aluminio realizado mediante el sistema Muro Invertido Tapeta Vertical, de
"CORTIZQ", con estructura portante calculada para una sobrecarga maxima debida a la accién del viento de 60 kg/m2, compuesta por
una reticula con una separacion entre montantes de 115 cm y una distancia entre ejes del forjado o puntos de anclaje de 400 cm,
comprendiendo 3 divisiones entre plantas. Montantes de seccion 225x52 mm, anodizado color natural; travesafios de 70x52 mm
(ly=24,21 cm4), anodizado color natural; perfil para el anclaje del vidrio, anodizado color natural; tapa embellecedora de aluminio en
posicién vertical, en remate del perfil de anclaje del cristal, para su uso con el sistema Muro Invertido Tapeta Vertical, acabado anodizado
natural; con cerramiento compuesto de: un 10% de superficie opaca sin acristalamiento exterior, (antepechos, cantos de forjado y falsos
techos), formada por panel de chapa de aluminio, de 9 mm de espesor total, acabado lacado en color a elegir, formado por lamina de
aluminio de 0,7 mm y alma aislante de poliestireno extruido (densidad 35 kg/m3); un 90% de superficie transparente fija realizada con
doble acristalamiento Solar.lite Control solar + LOW.S Baja emisividad térmica "CONTROL GLASS ACUSTICO Y SOLAR", conjunto
formado por vidrio exterior Templa.lite Solar.lite Azul de 6 mm, camara de gas deshidratada con perfil separador de aluminio y doble
sellado perimetral, de 10 mm, rellena de gas argon y vidrio interior de baja emisividad térmica LOW.S, laminar de 4+4 mm de espesor
compuesto por dos lunas de vidrio de 4 mm, unidas mediante una lamina incolora de butiral de polivinilo.. Incluso p/p de accesorios de
muros cortina para el sistema Muro Invertido Tapeta Vertical "CORTIZO"; sellado de la zona opaca con silicona neutra Elastosil 605
"SIKA"; anclajes de fijacion de acero, compuestos por placa unida al forjado y angular para fijacion de montantes al edificio; remates de
muro a obra, realizados en chapa de aluminio de 1,5 mm de espesor. Totalmente montado.
NORMATIVA DE APLICACION
Ejecucion:

- CTE. DB-HE Ahorro de energia.

- NTE-FPC. Fachadas prefabricadas: Muros cortina.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Superficie medida segin documentacion gréafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
El forjado no presentara un desnivel mayor de 25 mm ni un desplome entre sus caras de fachada superior a 10 mm.
AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos cuando llueva, nieve o la velocidad del viento sea superior a 50 km/h.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Preparacion de las bases de fijacion para recibir los sistemas de anclaje del muro cortina. Replanteo de los ejes primarios del
entramado. Presentacion y sujecion previa a la estructura del edificio de los ejes primarios del entramado. Alineacién, aplomado y
nivelacién de los perfiles primarios. Sujecion definitiva del entramado primario. Preparacion del sistema de recepcion del
entramado secundario. Alineacién, aplomado y nivelacién de los perfiles secundarios. Sujecién definitiva del entramado
secundario. Colocacién, montaje y ajuste del vidrio a los perfiles. Sellado final de estanqueidad.

CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto sera resistente y estable frente a las acciones, tanto exteriores como provocadas por el propio edificio. La fachada
sera estanca y tendra buen aspecto.
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CONSERVACION Y MANTENIMIENTO

Se protegeran los elementos de sujecion a la estructura general del edificio susceptibles de degradacion. Se evitara la actuacion sobre el
elemento de acciones mecénicas no previstas en el calculo.

CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO

Se medira la superficie realmente ejecutada segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra FMY010c: Muro cortina de aluminio realizado mediante el sistema Muro Invertido Tapeta Vertical, de "CORTIZO",
con estructura portante calculada para una sobrecarga maxima debida a la accion del viento de 60 kg/m?, compuesta por una
reticula con una separacion entre montantes de 170 cm y una distancia entre ejes del forjado o puntos de anclaje de 600 cm;
cerramiento compuesto de un 10% de superficie opaca (antepechos, cantos de forjado y falsos techos) y un 90% de superficie
transparente fija realizada con doble acristalamiento templado de control solar + seguridad (laminar), 6/10/4+4.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Suministro y montaje de cerramiento de muro cortina de aluminio realizado mediante el sistema Muro Invertido Tapeta Vertical, de
"CORTIZO", con estructura portante calculada para una sobrecarga maxima debida a la accién del viento de 60 kg/m2, compuesta por
una reticula con una separacion entre montantes de 170 cm y una distancia entre ejes del forjado o puntos de anclaje de 600 cm,
comprendiendo 4 divisiones entre plantas. Montantes de seccion 225x52 mm, anodizado color natural; travesafios de 70x52 mm
(ly=24,21 cm4), anodizado color natural; perfil para el anclaje del vidrio, anodizado color natural; tapa embellecedora de aluminio en
posicién vertical, en remate del perfil de anclaje del cristal, para su uso con el sistema Muro Invertido Tapeta Vertical, acabado anodizado
natural; con cerramiento compuesto de: un 10% de superficie opaca sin acristalamiento exterior, (antepechos, cantos de forjado y falsos
techos), formada por panel de chapa de aluminio, de 9 mm de espesor total, acabado lacado en color a elegir, formado por lamina de
aluminio de 0,7 mm y alma aislante de poliestireno extruido (densidad 35 kg/m3); un 90% de superficie transparente fija realizada con
doble acristalamiento Solar.lite Control solar + LOW.S Baja emisividad térmica "CONTROL GLASS ACUSTICO Y SOLAR", conjunto
formado por vidrio exterior Templa.lite Solar.lite Azul de 6 mm, cdmara de gas deshidratada con perfil separador de aluminio y doble
sellado perimetral, de 10 mm, rellena de gas argon y vidrio interior de baja emisividad térmica LOW.S, laminar de 4+4 mm de espesor
compuesto por dos lunas de vidrio de 4 mm, unidas mediante una |amina incolora de butiral de polivinilo. Incluso p/p de accesorios de
muros cortina para el sistema Muro Invertido Tapeta Vertical "CORTIZO"; sellado de la zona opaca con silicona neutra Elastosil 605
"SIKA"; anclajes de fijacion de acero, compuestos por placa unida al forjado y angular para fijacion de montantes al edificio; remates de
muro a obra, realizados en chapa de aluminio de 1,5 mm de espesor. Totalmente montado.
NORMATIVA DE APLICACION
Ejecucion:

- CTE. DB-HE Ahorro de energia.

- NTE-FPC. Fachadas prefabricadas: Muros cortina.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Superficie medida segun documentacion gréafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
El forjado no presentara un desnivel mayor de 25 mm ni un desplome entre sus caras de fachada superior a 10 mm.
AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos cuando llueva, nieve o la velocidad del viento sea superior a 50 km/h.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Preparacion de las bases de fijacion para recibir los sistemas de anclaje del muro cortina. Replanteo de los ejes primarios del
entramado. Presentacion y sujecion previa a la estructura del edificio de los ejes primarios del entramado. Alineacion, aplomado y
nivelacién de los perfiles primarios. Sujecion definitiva del entramado primario. Preparacion del sistema de recepcion del
entramado secundario. Alineacién, aplomado y nivelacién de los perfiles secundarios. Sujecién definitiva del entramado
secundario. Colocacién, montaje y ajuste del vidrio a los perfiles. Sellado final de estanqueidad.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto sera resistente y estable frente a las acciones, tanto exteriores como provocadas por el propio edificio. La fachada
serd estanca y tendra buen aspecto.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegeran los elementos de sujecion a la estructura general del edificio susceptibles de degradacion. Se evitara la actuacion sobre el
elemento de acciones mecénicas no previstas en el calculo.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira la superficie realmente ejecutada seguin especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra FDDO010b: Barandilla de fachada en forma recta, de 100 cm de altura, formada por: bastidor compuesto de doble
barandal superior y barandal inferior de redondo de perfil macizo de acero inoxidable AlSI 304 de diametro 12 mm y montantes de
redondo de perfil macizo de acero inoxidable AISI 304 didmetro 12 mm con una separacion de 100 cm entre si; entrepafio para
relleno de los huecos del bastidor compuesto de barrotes verticales de redondo de perfil macizo de inoxidable AISI 304 de
diametro 12 mm con una separacion de 10 cm y pasamanos de redondo de perfil macizo de inoxidable AISI 304 de diametro 20
mm, fijada mediante anclaje mecanico de expansién, de alta resistencia a la corrosion.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Suministro y colocacién de barandilla de fachada en forma recta, de 100 cm de altura, formada por: bastidor compuesto de doble
barandal superior y barandal inferior de redondo de perfil macizo de acero inoxidable AlSI 304 de diametro 12 mm y montantes de
redondo de perfil macizo de aceroinoxidable AlSI 304 de diametro 12 mm con una separacion de 100 cm entre si; entrepafio para relleno
de los huecos del bastidor compuesto de barrotes verticales de redondo de perfil macizo de acero inoxidable AISI 304 de diametro 12 mm
con una separacion de 10 cm y pasamanos de redondo de perfil macizo de acero inoxidable AlSI 304 de diametro 20 mm. Incluso p/p de
patas de agarre y fijacién mediante atornillado en elemento de hormigdn con tacos de expansién y tornillos de acero de alta resistencia a
la corrosion. Elaboracion en taller y ajuste final en obra. Totalmente terminada y lista para pintar.
NORMATIVA DE APLICACION
Montaje:

- CTE. DB-SUA Seguridad de utilizacién y accesibilidad.

- CTE. DB-HS Salubridad.

- NTE-FDB. Fachadas. Defensas: Barandillas.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Longitud medida a ejes, segin documentacion gréafica de Proyecto.
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CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que el soporte al que se tienen que fijar los anclajes tiene la suficiente resistencia.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Marcado de los puntos de fijacion del bastidor. Presentacion del tramo de barandilla de forma que los puntos de anclaje del
bastidor se sitien en los puntos marcados. Aplomado y nivelacion. Resolucion de las uniones al paramento. Resolucion de las
uniones entre tramos de barandilla. Montaje de elementos complementarios.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto sera monolitico y tendra buen aspecto. El sistema de anclaje sera estanco.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera contra golpes o cargas debidas al acarreo de materiales o a las actividades de obra.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira, en la direccién del pasamanos, a ejes, la longitud realmente ejecutada segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra FDD160: Pasamanos recto formado por tubo hueco de acero inoxidable AlISI 304, acabado pulido y abrillantado,
de 30 mm de didmetro, con soportes del mismo material fijados al paramento mediante anclaje mecénico con tacos de nylon y
tornillos de acero.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Suministro y colocacién de pasamanos recto formado por tubo hueco de acero inoxidable AISI 304, acabado pulido y abrillantado, de 30
mm de didametro, con soportes del mismo material fijados al paramento mediante anclaje mecanico con tacos de nylon y tornillos de
acero. Incluso p/p de replanteo de los soportes, fijacion de los soportes al paramento y fijacién del pasamanos a los soportes. Elaborado
en taller y montado en obra.

NORMATIVA DE APLICACION

Montaje: CTE. DB-SUA Seguridad de utilizacién y accesibilidad.

CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO

Longitud medida a ejes, segiin documentacioén grafica de Proyecto.

CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que la superficie del paramento soporte esta terminada y revestida.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Replanteo de los soportes. Fijacion de los soportes al paramento. Fijacion del pasamanos a los soportes.
CONDICIONES DE TERMINACION
La fijacion serd adecuada. Tendra buen aspecto.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera contra golpes o cargas debidas al acarreo de materiales o a las actividades de la obra.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira, a gjes, la longitud realmente ejecutada segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra FDR010: Celosia metalica compuesta por bastidor de pletina de perfil macizo de acero laminado en caliente de
40x10 mm,barrotes verticales de redondo de perfil macizo de acero laminado en caliente de diametro 12 mm.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Celosia metélica compuesta por bastidor de pletina de perfil macizo de acero laminado en caliente de 40x10 mm, barrotes verticales de
redondo de perfil macizo de acero laminado en caliente de diametro 12 mm. Todos los elementos metalicos habran sido sometidos en
taller a un tratamiento anticorrosién segin UNE-EN ISO 1461 e imprimacién SHOP-PRIMER a base de resina polivinil-butiral con un
espesor medio de recubrimiento de 20 micras incluso pintado blanco mate. Incluso p/p de garras de anclaje. Elaboracion en taller y
fijacién mediante recibido en obra de fabrica con mortero de cemento, industrial, M-5 y ajuste final en obra.

CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO

Superficie del hueco a cerrar, medida segin documentacioén gréafica de Proyecto.

CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que estan acabados tanto los huecos en la fachada como sus revestimientos.
Se comprobara que el soporte al que se tienen que fijar los anclajes tiene la suficiente resistencia.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Marcado de los puntos de fijacion del bastidor. Presentacion de la reja. Aplomado y nivelacion. Resolucién de las uniones del
bastidor a los paramentos. Montaje de elementos complementarios.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto quedara perfectamente aplomado y rigido.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera frente a golpes y salpicaduras.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira, con las dimensiones del hueco, la superficie realmente ejecutada seglin especificaciones de Proyecto.

2.2.5.- Carpinteria, cerrajeria, vidrios y protecciones solares
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Unidad de obra LCY010CE10: Carpinteria de aluminio, anodizado natural, para conformado de ventana abisagrada oscilobatiente
de apertura hacia el interior "CORTIZO", de 100x250 cm, sistema Cor-70 Hoja Oculta Canal Cortizo, "CORTIZO", con cerradura de
seguridad, formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura de puente térmico, y con premarco. Cajén de persiana térmico
mejorado incorporado (monoblock), persiana enrollable de lamas de aluminio inyectado con sistema de lamas orientables, con
accionamiento manual mediante cardan con manivela.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Suministro y montaje de carpinteria de aluminio, anodizado natural, con un espesor minimo de 15 micras, para conformado de ventana
abisagrada oscilobatiente de apertura hacia el interior "CORTIZO", de 100x250 cm, sistema Cor-70 Hoja Oculta Canal Cortizo,
"CORTIZO", con cerradura de seguridad, formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura de puente térmico, y con premarco.
Espesor y calidad del proceso de anodizado garantizado por el sello EWAA-EURAS. Compuesta por perfiles extrusionados formando
marcos y hojas. Accesorios, herrajes de colgar y apertura homologados, juntas de acristalamiento de EPDM de alta calidad, tornilleria de
acero inoxidable, elementos de estanqueidad, accesorios y utillajes de mecanizado homologados. Cajon de persiana térmico mejorado
incorporado (monablock), persiana enrollable de lamas de aluminio inyectado con sistema de lamas orientables, con accionamiento
manual mediante cardan con manivela, equipada con todos sus accesorios. Incluso limpieza del premarco ya instalado, alojamiento y
calzado del marco en el premarco, fijacion del marco al premarco con tornillos de acero galvanizado, sellado perimetral de la junta
exterior entre marco y obra, por medio de un corddn de silicona neutra y ajuste final en obra, incluida la colocacion en obra del premarco,
fijado con tornillos. Elaborada en taller, con clasificacion a la permeabilidad al aire clase 4, segin UNE-EN 12207, clasificacion a la
estanqueidad al agua clase E1650, segin UNE-EN 12208 y clasificacion a la resistencia a la carga del viento clase C5, segin UNE-EN
12210. Totalmente montada y probada por la empresa instaladora mediante las correspondientes pruebas de servicio (incluidas en este
precio).
NORMATIVA DE APLICACION
Montaje:

- CTE. DB-HS Salubridad.

- CTE. DB-HE Ahorro de energia.

- NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras.

- NTE-FDP. Fachadas. Defensas: Persianas.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Numero de unidades previstas, segun documentacion grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobaréa que la fabrica que va a recibir la carpinteria esta terminada, a falta de revestimientos.
Se comprobara que el premarco esta correctamente colocado, aplomado y a escuadra, y que las medidas de altura y anchura del
hueco son constantes en toda su longitud.
AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos cuando llueva, nieve o la velocidad del viento sea superior a 50 km/h.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Colocacion de la carpinteria. Ajuste final de la hoja. Sellado de juntas perimetrales. Realizacion de pruebas de servicio.
CONDICIONES DE TERMINACION
La unién de la carpinteria con la fabrica sera sélida. La carpinteria quedara totalmente estanca.
PRUEBAS DE SERVICIO
Funcionamiento de la carpinteria.
Normativa de aplicacién: NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera frente a golpes y salpicaduras. No se apoyaran sobre la carpinteria elementos que puedan dafiarla. Se conservara la
proteccién de la carpinteria hasta la ejecucion del revestimiento del paramento y la colocacion del acristalamiento.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el nUmero de unidades realmente ejecutadas segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra LCY010CE11: Carpinteria de aluminio, anodizado natural, para conformado de fijo "CORTIZO" de 350x250 cm,
sistema Cor-70 Industrial Canal Europeo, "CORTIZO", formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura de puente térmico,
y con premarco. Cajén de persiana térmico mejorado incorporado (monoblock), persiana enrollable de lamas de aluminio
inyectado con sistema de lamas orientables, con accionamiento manual mediante cardan con manivela.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Suministro y montaje de carpinteria de aluminio, anodizado natural, con un espesor minimo de 15 micras, para conformado de fijo
"CORTIZO" de 300x250 cm, sistema Cor-70 Industrial Canal Europeo, "CORTIZO", formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura
de puente térmico, y con premarco. Espesor y calidad del proceso de anodizado garantizado por el sello EWAA-EURAS. Compuesta por
perfiles extrusionados formando marcos y hojas. Accesorios, herrajes de colgar y apertura homologados, juntas de acristalamiento de
EPDM de alta calidad, tornilleria de acero inoxidable, elementos de estanqueidad, accesorios y utillajes de mecanizado homologados.
Cajon de persiana térmico mejorado incorporado (monoblock), persiana enrollable de lamas de aluminio inyectado con sistema de lamas
orientables, con accionamiento manual mediante cardan con manivela, equipada con todos sus accesorios. Incluso limpieza del premarco
ya instalado, alojamiento y calzado del marco en el premarco, fijacién del marco al premarco con tornillos de acero galvanizado, sellado
perimetral de la junta exterior entre marco y obra, por medio de un cordén de silicona neutra y ajuste final en obra, incluida la colocacion
en obra del premarco, fijado con tornillos. Elaborada en taller, con clasificacion a la permeabilidad al aire clase 4, segun UNE-EN 12207,
clasificacion a la estanqueidad al agua clase E1200, segiin UNE-EN 12208 y clasificacion a la resistencia a la carga del viento clase C5,
segun UNE-EN 12210. Totalmente montada y probada.
NORMATIVA DE APLICACION
Montaje:

- CTE. DB-HS Salubridad.

- CTE. DB-HE Ahorro de energia.

- NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras.

- NTE-FDP. Fachadas. Defensas: Persianas.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Numero de unidades previstas, segin documentacion gréafica de Proyecto.
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CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que la fabrica que va a recibir la carpinteria esta terminada, a falta de revestimientos.
Se comprobaré que el premarco esté correctamente colocado, aplomado y a escuadra, y que las medidas de altura y anchura del
hueco son constantes en toda su longitud.
AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos cuando llueva, nieve o la velocidad del viento sea superior a 50 km/h.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Colocacion de la carpinteria. Ajuste final de la hoja. Sellado de juntas perimetrales.
CONDICIONES DE TERMINACION
La unién de la carpinteria con la fabrica sera sélida. La carpinteria quedara totalmente estanca.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera frente a golpes y salpicaduras. No se apoyaran sobre la carpinteria elementos que puedan dafiarla. Se conservara la
proteccion de la carpinteria hasta la ejecucién del revestimiento del paramento y la colocacion del acristalamiento.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el nimero de unidades realmente ejecutadas segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra LCY010CE13: Carpinteria de aluminio, anodizado natural, para conformado de fijo "CORTIZO" de 175x100 cm,
sistema Cor-70 Industrial Canal Europeo, "CORTIZO", formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura de puente térmico,
y con premarco.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Suministro y montaje de carpinteria de aluminio, anodizado natural, con un espesor minimo de 15 micras, para conformado de fijo
"CORTIZQ" de 175x100 cm, sistema Cor-70 Industrial Canal Europeo, "CORTIZQO", formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura
de puente térmico, y con premarco. Espesor y calidad del proceso de anodizado garantizado por el sello EWAA-EURAS. Compuesta por
perfiles extrusionados formando marcos y hojas. Accesorios, herrajes de colgar y apertura homologados, juntas de acristalamiento de
EPDM de alta calidad, tornilleria de acero inoxidable, elementos de estanqueidad, accesorios y utillajes de mecanizado homologados.
Incluso limpieza del premarco ya instalado, alojamiento y calzado del marco en el premarco, fijacion del marco al premarco con tornillos
de acero galvanizado, sellado perimetral de la junta exterior entre marco y obra, por medio de un cordén de silicona neutra y ajuste final
en obra, incluida la colocacién en obra del premarco, fijado con tornillos. Elaborada en taller, con clasificacion a la permeabilidad al aire
clase 4, segun UNE-EN 12207, clasificacion a la estanqueidad al agua clase E1200, segin UNE-EN 12208 y clasificacion a la resistencia
a la carga del viento clase C5, segiin UNE-EN 12210. Totalmente montada y probada.
NORMATIVA DE APLICACION
Montaje:

- CTE. DB-HS Salubridad.

- CTE. DB-HE Ahorro de energia.

- NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Numero de unidades previstas, segin documentacion grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que la fabrica que va a recibir la carpinteria esta terminada, a falta de revestimientos.
Se comprobara que el premarco esta correctamente colocado, aplomado y a escuadra, y que las medidas de altura y anchura del
hueco son constantes en toda su longitud.
AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos cuando llueva, nieve o la velocidad del viento sea superior a 50 km/h.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Colocacion de la carpinteria. Ajuste final de la hoja. Sellado de juntas perimetrales.
CONDICIONES DE TERMINACION
La union de la carpinteria con la fabrica sera sdlida. La carpinteria quedara totalmente estanca.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera frente a golpes y salpicaduras. No se apoyaran sobre la carpinteria elementos que puedan dafiarla. Se conservara la
proteccion de la carpinteria hasta la ejecucién del revestimiento del paramento y la colocacion del acristalamiento.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el nimero de unidades realmente ejecutadas segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra LCY010CE15: Carpinteria de aluminio, anodizado natural, para conformado de fijo "CORTIZO" de 175x300 cm,
sistema Cor-70 Industrial Canal Europeo, "CORTIZO", formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura de puente térmico,
y con premarco.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Suministro y montaje de carpinteria de aluminio, anodizado natural, con un espesor minimo de 15 micras, para conformado de fijo
"CORTIZQ" de 175x300 cm, sistema Cor-70 Industrial Canal Europeo, "CORTIZQO", formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura
de puente térmico, y con premarco. Espesor y calidad del proceso de anodizado garantizado por el sello EWAA-EURAS. Compuesta por
perfiles extrusionados formando marcos y hojas. Accesorios, herrajes de colgar y apertura homologados, juntas de acristalamiento de
EPDM de alta calidad, tornilleria de acero inoxidable, elementos de estanqueidad, accesorios y utillajes de mecanizado homologados.
Incluso limpieza del premarco ya instalado, alojamiento y calzado del marco en el premarco, fijacién del marco al premarco con tornillos
de acero galvanizado, sellado perimetral de la junta exterior entre marco y obra, por medio de un cordén de silicona neutra y ajuste final
en obra, incluida la colocacién en obra del premarco, fijado con tornillos. Elaborada en taller, con clasificacion a la permeabilidad al aire
clase 4, segun UNE-EN 12207, clasificacion a la estanqueidad al agua clase E1200, segin UNE-EN 12208 y clasificacion a la resistencia
a la carga del viento clase C5, segin UNE-EN 12210. Totalmente montada y probada.
NORMATIVA DE APLICACION
Montaje:

- CTE. DB-HS Salubridad.

- CTE. DB-HE Ahorro de energia.
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- NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Numero de unidades previstas, segiin documentacion gréafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que la fabrica que va a recibir la carpinteria esta terminada, a falta de revestimientos.
Se comprobara que el premarco esta correctamente colocado, aplomado y a escuadra, y que las medidas de altura y anchura del
hueco son constantes en toda su longitud.
AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos cuando llueva, nieve o la velocidad del viento sea superior a 50 km/h.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Colocacion de la carpinteria. Ajuste final de la hoja. Sellado de juntas perimetrales.
CONDICIONES DE TERMINACION
La unién de la carpinteria con la fabrica sera sélida. La carpinteria quedara totalmente estanca.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera frente a golpes y salpicaduras. No se apoyaran sobre la carpinteria elementos que puedan dafiarla. Se conservara la
proteccion de la carpinteria hasta la ejecucién del revestimiento del paramento y la colocacion del acristalamiento.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el nimero de unidades realmente ejecutadas segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra LCY010CE16: Carpinteria de aluminio, anodizado natural, para conformado de puerta de entrada practicable de
apertura hacia el exterior "CORTIZO", de 200x210 cm, sistema Puerta Millenium Plus Canal Europeo, "CORTIZO", con cerradura
de seguridad, formada por dos hojas, con perfiles provistos de rotura de puente térmico, y con premarco.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Suministro y montaje de carpinteria de aluminio, anodizado natural, con un espesor minimo de 15 micras, para conformado de puerta de
entrada practicable de apertura hacia el exterior "CORTIZO", de 200x210 cm, sistema Puerta Millenium Plus Canal Europeo, "CORTIZO",
con cerradura de seguridad, formada por dos hojas, con perfiles provistos de rotura de puente térmico, y con premarco. Espesor y calidad
del proceso de anodizado garantizado por el sello EWAA-EURAS. Compuesta por perfiles extrusionados formando marcos y hojas.
Accesorios, herrajes de colgar y apertura homologados, juntas de acristalamiento de EPDM de alta calidad, tornilleria de acero
inoxidable, elementos de estanqueidad, accesorios y utillajes de mecanizado homologados. Incluso limpieza del premarco ya instalado,
alojamiento y calzado del marco en el premarco, fijacién del marco al premarco con tornillos de acero galvanizado, sellado perimetral de
la junta exterior entre marco y obra, por medio de un cordon de silicona neutra y ajuste final en obra, incluida la colocacién en obra del
premarco, fijado con tornillos. Elaborada en taller, con clasificacion a la permeabilidad al aire clase 4, segin UNE-EN 12207, clasificacion
a la estanqueidad al agua clase 6A, segin UNE-EN 12208 y clasificacion a la resistencia a la carga del viento clase C4, segin UNE-EN
12210. Totalmente montada y probada por la empresa instaladora mediante las correspondientes pruebas de servicio (incluidas en este
precio).
NORMATIVA DE APLICACION
Montaje:

- CTE. DB-HS Salubridad.

- CTE. DB-HE Ahorro de energia.

- NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Numero de unidades previstas, segiin documentacion gréafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que la fabrica que va a recibir la carpinteria esta terminada, a falta de revestimientos.
Se comprobara que el premarco esta correctamente colocado, aplomado y a escuadra, y que las medidas de altura y anchura del
hueco son constantes en toda su longitud.
AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos cuando llueva, nieve o la velocidad del viento sea superior a 50 km/h.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Colocacion de la carpinteria. Ajuste final de las hojas. Sellado de juntas perimetrales. Realizacion de pruebas de servicio.
CONDICIONES DE TERMINACION
La union de la carpinteria con la fabrica sera sélida. La carpinteria quedara totalmente estanca.
PRUEBAS DE SERVICIO
Funcionamiento de la carpinteria.
Normativa de aplicacién: NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera frente a golpes y salpicaduras. No se apoyaran sobre la carpinteria elementos que puedan dafiarla. Se conservara la
proteccion de la carpinteria hasta la ejecucién del revestimiento del paramento y la colocacion del acristalamiento.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el nimero de unidades realmente ejecutadas segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra LCY010CE18: Carpinteria de aluminio, anodizado natural, para conformado de puerta de entrada practicable de
apertura hacia el exterior "CORTIZO", de 120x210 cm, sistema Puerta Millenium Plus Canal Europeo, "CORTIZO", con cerradura
de seguridad, formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura de puente térmico, y con premarco. Cajon de persianatérmico
mejorado incorporado (monoblock), persiana enrollable de lamas de aluminio inyectado con sistema de lamas orientables, con
accionamiento manual mediante cardan con manivela.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Suministro y montaje de carpinteria de aluminio, anodizado natural, con un espesor minimo de 15 micras, para conformado de puerta de

entrada practicable de apertura hacia el exterior "CORTIZO", de 120x210 cm, sistema Puerta Millenium Plus Canal Europeo, "CORTIZO",
con cerradura de seguridad, formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura de puente térmico, y con premarco. Espesor y calidad

del proceso de anodizado garantizado por el sello EWAA-EURAS. Compuesta por perfiles extrusionados formando marcos y hojas.
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Accesorios, herrajes de colgar y apertura homologados, juntas de acristalamiento de EPDM de alta calidad, tornilleria de acero
inoxidable, elementos de estanqueidad, accesorios y utillajes de mecanizado homologados. Cajon de persiana térmico mejorado
incorporado (monoblock), persiana enrollable de lamas de aluminio inyectado con sistema de lamas orientables, con accionamiento
manual mediante cardan con manivela, equipada con todos sus accesorios. Incluso limpieza del premarco ya instalado, alojamiento y
calzado del marco en el premarco, fijacién del marco al premarco con tornillos de acero galvanizado, sellado perimetral de la junta
exterior entre marco y obra, por medio de un cordén de silicona neutra y ajuste final en obra, incluida la colocacion en obra del premarco,
fijado con tornillos. Elaborada en taller, con clasificacion a la permeabilidad al aire clase 4, segin UNE-EN 12207, clasificacion a la
estanqueidad al agua clase 6A, segiin UNE-EN 12208 y clasificacion a la resistencia a la carga del viento clase C4, segiin UNE-EN
12210. Totalmente montada y probada por la empresa instaladora mediante las correspondientes pruebas de servicio (incluidas en este
precio).
NORMATIVA DE APLICACION
Montaje:

- CTE. DB-HS Salubridad.

- CTE. DB-HE Ahorro de energia.

- NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras.

- NTE-FDP. Fachadas. Defensas: Persianas.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Numero de unidades previstas, segin documentacion gréafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que la fabrica que va a recibir la carpinteria esta terminada, a falta de revestimientos.
Se comprobara que el premarco esta correctamente colocado, aplomado y a escuadra, y que las medidas de altura y anchura del
hueco son constantes en toda su longitud.
AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos cuando llueva, nieve o la velocidad del viento sea superior a 50 km/h.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Colocacion de la carpinteria. Ajuste final de la hoja. Sellado de juntas perimetrales. Realizacién de pruebas de servicio.
CONDICIONES DE TERMINACION
La union de la carpinteria con la fabrica sera sélida. La carpinteria quedara totalmente estanca.
PRUEBAS DE SERVICIO
Funcionamiento de la carpinteria.
Normativa de aplicacién: NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera frente a golpes y salpicaduras. No se apoyaran sobre la carpinteria elementos que puedan dafiarla. Se conservara la
proteccion de la carpinteria hasta la ejecucién del revestimiento del paramento y la colocacion del acristalamiento.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el nimero de unidades realmente ejecutadas segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra LCYQ010CE2: Carpinteria de aluminio, anodizado natural, para conformado de fijo "CORTIZO" de 210x210 cm,
sistema Cor-70 Industrial Canal Europeo, "CORTIZO", formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura de puente térmico,
y con premarco. Cajén de persiana térmico mejorado incorporado (monoblock), persiana enrollable de lamas de aluminio
inyectado con sistema de lamas orientables, con accionamiento manual mediante cardan con manivela.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Suministro y montaje de carpinteria de aluminio, anodizado natural, con un espesor minimo de 15 micras, para conformado de fijo
"CORTIZQO" de 210x210 cm, sistema Cor-70 Industrial Canal Europeo, "CORTIZQO", formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura
de puente térmico, y con premarco. Espesor y calidad del proceso de anodizado garantizado por el sello EWAA-EURAS. Compuesta por
perfiles extrusionados formando marcos y hojas. Accesorios, herrajes de colgar y apertura homologados, juntas de acristalamiento de
EPDM de alta calidad, tornilleria de acero inoxidable, elementos de estanqueidad, accesorios y utillajes de mecanizado homologados.
Cajon de persiana térmico mejorado incorporado (monoblock), persiana enrollable de lamas de aluminio inyectado con sistema de lamas
orientables, con accionamiento manual mediante cardan con manivela, equipada con todos sus accesorios. Incluso limpieza del premarco
ya instalado, alojamiento y calzado del marco en el premarco, fijacion del marco al premarco con tornillos de acero galvanizado, sellado
perimetral de la junta exterior entre marco y obra, por medio de un cordén de silicona neutra y ajuste final en obra, incluida la colocacién
en obra del premarco, fijado con tornillos. Elaborada en taller, con clasificacion a la permeabilidad al aire clase 4, segun UNE-EN 12207,
clasificacién a la estanqueidad al agua clase E1200, segun UNE-EN 12208 y clasificacién a la resistencia a la carga del viento clase C5,
seguin UNE-EN 12210. Totalmente montada y probada.
NORMATIVA DE APLICACION
Montaje:

- CTE. DB-HS Salubridad.

- CTE. DB-HE Ahorro de energia.

- NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras.

- NTE-FDP. Fachadas. Defensas: Persianas.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Numero de unidades previstas, segin documentacion grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que la fabrica que va a recibir la carpinteria esta terminada, a falta de revestimientos.
Se comprobara que el premarco esta correctamente colocado, aplomado y a escuadra, y que las medidas de altura y anchura del
hueco son constantes en toda su longitud.
AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos cuando llueva, nieve o la velocidad del viento sea superior a 50 km/h.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION

Colocacién de la carpinteria. Ajuste final de la hoja. Sellado de juntas perimetrales.
CONDICIONES DE TERMINACION

La union de la carpinteria con la fabrica sera sélida. La carpinteria quedara totalmente estanca.
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CONSERVACION Y MANTENIMIENTO

Se protegera frente a golpes y salpicaduras. No se apoyaran sobre la carpinteria elementos que puedan dafiarla. Se conservara la
proteccion de la carpinteria hasta la ejecucién del revestimiento del paramento y la colocacion del acristalamiento.

CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO

Se medira el nimero de unidades realmente ejecutadas segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra LCY010CE22: Carpinteria de aluminio, anodizado natural, para conformado de fijo "CORTIZO" de 300x120 cm,
sistema Cor-70 Industrial Canal Europeo, "CORTIZO", formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura de puente térmico,
y con premarco. Cajéon de persiana térmico mejorado incorporado (monoblock), persiana enrollable de lamas de aluminio
inyectado con sistema de lamas orientables, con accionamiento manual mediante cardan con manivela.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Suministro y montaje de carpinteria de aluminio, anodizado natural, con un espesor minimo de 15 micras, para conformado de fijo
"CORTIZO" de 300x120 cm, sistema Cor-70 Industrial Canal Europeo, "CORTIZO", formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura
de puente térmico, y con premarco. Espesor y calidad del proceso de anodizado garantizado por el sello EWAA-EURAS. Compuesta por
perfiles extrusionados formando marcos y hojas. Accesorios, herrajes de colgar y apertura homologados, juntas de acristalamiento de
EPDM de alta calidad, tornilleria de acero inoxidable, elementos de estanqueidad, accesorios y utillajes de mecanizado homologados.
Cajon de persiana térmico mejorado incorporado (monoblock), persiana enrollable de lamas de aluminio inyectado con sistema de lamas
orientables, con accionamiento manual mediante cardan con manivela, equipada con todos sus accesorios. Incluso limpieza del premarco
ya instalado, alojamiento y calzado del marco en el premarco, fijacién del marco al premarco con tornillos de acero galvanizado, sellado
perimetral de la junta exterior entre marco y obra, por medio de un cordén de silicona neutra y ajuste final en obra, incluida la colocacién
en obra del premarco, fijado con tornillos. Elaborada en taller, con clasificacién a la permeabilidad al aire clase 4, segun UNE-EN 12207,
clasificacion a la estanqueidad al agua clase E1200, segiin UNE-EN 12208 y clasificacion a la resistencia a la carga del viento clase C5,
seguin UNE-EN 12210. Totalmente montada y probada.
NORMATIVA DE APLICACION
Montaje:

- CTE. DB-HS Salubridad.

- CTE. DB-HE Ahorro de energia.

- NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras.

- NTE-FDP. Fachadas. Defensas: Persianas.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Numero de unidades previstas, segin documentacion grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que la fabrica que va a recibir la carpinteria esta terminada, a falta de revestimientos.
Se comprobara que el premarco esta correctamente colocado, aplomado y a escuadra, y que las medidas de altura y anchura del
hueco son constantes en toda su longitud.
AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos cuando llueva, nieve o la velocidad del viento sea superior a 50 km/h.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Colocacién de la carpinteria. Ajuste final de la hoja. Sellado de juntas perimetrales.
CONDICIONES DE TERMINACION
La union de la carpinteria con la fabrica sera sdlida. La carpinteria quedara totalmente estanca.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera frente a golpes y salpicaduras. No se apoyaran sobre la carpinteria elementos que puedan dafiarla. Se conservara la
proteccién de la carpinteria hasta la ejecucién del revestimiento del paramento y la colocacion del acristalamiento.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el nimero de unidades realmente ejecutadas seguin especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra LCY010CE23: Carpinteria de aluminio, anodizado natural, para conformado de fijo "CORTIZO" de 280x140 cm,
sistema Cor-70 Industrial Canal Europeo, "CORTIZO", formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura de puente térmico,
y con premarco.Cajén de persiana térmico mejorado incorporado (monoblock), persiana enrollable de lamas de aluminio
inyectado con sistema de lamas orientables, con accionamiento manual mediante cardan con manivela.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Suministro y montaje de carpinteria de aluminio, anodizado natural, con un espesor minimo de 15 micras, para conformado de fijo
"CORTIZQ" de 280x140 cm, sistema Cor-70 Industrial Canal Europeo, "CORTIZQO", formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura
de puente térmico, y con premarco. Espesor y calidad del proceso de anodizado garantizado por el sello EWAA-EURAS. Compuesta por
perfiles extrusionados formando marcos y hojas. Accesorios, herrajes de colgar y apertura homologados, juntas de acristalamiento de
EPDM de alta calidad, tornilleria de acero inoxidable, elementos de estanqueidad, accesorios y utillajes de mecanizado homologados.
Cajon de persiana térmico mejorado incorporado (monoblock), persiana enrollable de lamas de aluminio inyectado con sistema de lamas
orientables, con accionamiento manual mediante cardan con manivela, equipada con todos sus accesorios. Incluso limpieza del premarco
ya instalado, alojamiento y calzado del marco en el premarco, fijacion del marco al premarco con tornillos de acero galvanizado, sellado
perimetral de la junta exterior entre marco y obra, por medio de un cordén de silicona neutra y ajuste final en obra, incluida la colocacion
en obra del premarco, fijado con tornillos. Elaborada en taller, con clasificacion a la permeabilidad al aire clase 4, segin UNE-EN 12207,
clasificacién a la estanqueidad al agua clase E1200, segun UNE-EN 12208 y clasificacién a la resistencia a la carga del viento clase C5,
segun UNE-EN 12210. Totalmente montada y probada.
NORMATIVA DE APLICACION
Montaje:

- CTE. DB-HS Salubridad.

- CTE. DB-HE Ahorro de energia.

- NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras.

- NTE-FDP. Fachadas. Defensas: Persianas.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Numero de unidades previstas, segin documentacion grafica de Proyecto.
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CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que la fabrica que va a recibir la carpinteria esta terminada, a falta de revestimientos.
Se comprobara que el premarco esté correctamente colocado, aplomado y a escuadra, y que las medidas de altura y anchura del
hueco son constantes en toda su longitud.
AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos cuando llueva, nieve o la velocidad del viento sea superior a 50 km/h.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Colocacion de la carpinteria. Ajuste final de la hoja. Sellado de juntas perimetrales.
CONDICIONES DE TERMINACION
La unién de la carpinteria con la fabrica sera sélida. La carpinteria quedara totalmente estanca.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera frente a golpes y salpicaduras. No se apoyaran sobre la carpinteria elementos que puedan dafiarla. Se conservara la
proteccion de la carpinteria hasta la ejecucién del revestimiento del paramento y la colocacion del acristalamiento.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el nimero de unidades realmente ejecutadas segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra LCYO10CE24.1: Carpinteria de aluminio, anodizado natural, para conformado de fijo "CORTIZO" de 90x110 cm,
sistema Cor-70 Hoja Oculta Canal Cortizo, "CORTIZO", formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura de puente térmico,
y con premarco.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Suministro y montaje de carpinteria de aluminio, anodizado natural, con un espesor minimo de 15 micras, para conformado de fijo
"CORTIZQO" de 90x110 cm, sistema Cor-70 Hoja Oculta Canal Cortizo, "CORTIZQ", formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura
de puente térmico y con premarco. Espesor y calidad del proceso de anodizado garantizado por el sello EWAA-EURAS. Compuesta por
perfiles extrusionados formando marcos y hojas. Accesorios, herrajes de colgar y apertura homologados, juntas de acristalamiento de
EPDM de alta calidad, tornilleria de acero inoxidable, elementos de estanqueidad, accesorios y utillajes de mecanizado homologados.
Incluso limpieza del premarco ya instalado, alojamiento y calzado del marco en el premarco, fijacion del marco al premarco con tornillos
de acero galvanizado, sellado perimetral de la junta exterior entre marco y obra, por medio de un cordén de silicona neutra y ajuste final
en obra, incluida la colocacién en obra del premarco, fijado con tornillos. Elaborada en taller, con clasificacion a la permeabilidad al aire
clase 4, segun UNE-EN 12207, clasificacion a la estanqueidad al agua clase E1650, segin UNE-EN 12208 y clasificacion a la resistencia
a la carga del viento clase C5, segiin UNE-EN 12210. Totalmente montada y probada.
NORMATIVA DE APLICACION
Montaje:

- CTE. DB-HS Salubridad.

- CTE. DB-HE Ahorro de energia.

- NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Numero de unidades previstas, segin documentacion grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que la fabrica que va a recibir la carpinteria esta terminada, a falta de revestimientos.
Se comprobara que el premarco esta correctamente colocado, aplomado y a escuadra, y que las medidas de altura y anchura del
hueco son constantes en toda su longitud.
AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos cuando llueva, nieve o la velocidad del viento sea superior a 50 km/h.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Colocacion de la carpinteria. Ajuste final de la hoja. Sellado de juntas perimetrales.
CONDICIONES DE TERMINACION
La union de la carpinteria con la fabrica sera sdlida. La carpinteria quedara totalmente estanca.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera frente a golpes y salpicaduras. No se apoyaran sobre la carpinteria elementos que puedan dafiarla. Se conservara la
proteccion de la carpinteria hasta la ejecucién del revestimiento del paramento y la colocacién del acristalamiento.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el nimero de unidades realmente ejecutadas segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra LCY010CE24.2: Carpinteriade aluminio, anodizado natural, para conformado de ventana abisagrada oscilobatiente
de apertura hacia el interior "CORTIZO", de 90x190 cm, sistema Cor-70 Hoja Oculta Canal Cortizo, "CORTIZO", formada por una
hoja, con perfiles provistos de rotura de puente térmico, y con premarco.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Suministro y montaje de carpinteria de aluminio, anodizado natural, con un espesor minimo de 15 micras, para conformado de ventana
abisagrada oscilobatiente de apertura hacia el interior "CORTIZO", de 90x190 cm, sistema Cor-70 Hoja Oculta Canal Cortizo,
"CORTIZO", formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura de puente térmico, y con premarco. Espesor y calidad del proceso de
anodizado garantizado por el sello EWAA-EURAS. Compuesta por perfiles extrusionados formando marcos y hojas. Accesorios, herrajes
de colgar y apertura homologados, juntas de acristalamiento de EPDM de alta calidad, tornilleria de acero inoxidable, elementos de
estanqueidad, accesorios y utillajes de mecanizado homologados. Incluso limpieza del premarco ya instalado, alojamiento y calzado del
marco en el premarco, fijacion del marco al premarco con tornillos de acero galvanizado, sellado perimetral de la junta exterior entre
marco y obra, por medio de un corddn de silicona neutra y ajuste final en obra, incluida la colocacion en obra del premarco, fijado con
tornillos. Elaborada en taller, con clasificacion a la permeabilidad al aire clase 4, segin UNE-EN 12207, clasificacion a la estanqueidad al
agua clase E1650, segun UNE-EN 12208 y clasificacién a la resistencia a la carga del viento clase C5, segun UNE-EN 12210. Totalmente
montada y probada por la empresa instaladora mediante las correspondientes pruebas de servicio (incluidas en este precio).
NORMATIVA DE APLICACION
Montaje:

- CTE. DB-HS Salubridad.
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- CTE. DB-HE Ahorro de energia.
- NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras.
- NTE-FDP. Fachadas. Defensas: Persianas.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Numero de unidades previstas, segiin documentacion gréafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que la fabrica que va a recibir la carpinteria esta terminada, a falta de revestimientos.
Se comprobara que el premarco esta correctamente colocado, aplomado y a escuadra, y que las medidas de altura y anchura del
hueco son constantes en toda su longitud.
AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos cuando llueva, nieve o la velocidad del viento sea superior a 50 km/h.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Colocacion de la carpinteria. Ajuste final de la hoja. Sellado de juntas perimetrales. Realizacién de pruebas de servicio.
CONDICIONES DE TERMINACION
La union de la carpinteria con la fabrica sera sdlida. La carpinteria quedara totalmente estanca.
PRUEBAS DE SERVICIO
Funcionamiento de la carpinteria.
Normativa de aplicacion: NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera frente a golpes y salpicaduras. No se apoyaran sobre la carpinteria elementos que puedan dafiarla. Se conservara la
proteccion de la carpinteria hasta la ejecucién del revestimiento del paramento y la colocacién del acristalamiento.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el nimero de unidades realmente ejecutadas segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra LCY010CEZ25: Carpinteria de aluminio, anodizado natural, para conformado de fijo "CORTIZO" de 210x300 cm,
sistema Cor-70 Industrial Canal Europeo, "CORTIZO", formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura de puente térmico,
y con premarco.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Suministro y montaje de carpinteria de aluminio, anodizado natural, con un espesor minimo de 15 micras, para conformado de fijo
"CORTIZO" de 210x300 cm, sistema Cor-70 Industrial Canal Europeo, "CORTIZO", formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura
de puente térmico, y con premarco. Espesor y calidad del proceso de anodizado garantizado por el sello EWAA-EURAS. Compuesta por
perfiles extrusionados formando marcos y hojas. Accesorios, herrajes de colgar y apertura homologados, juntas de acristalamiento de
EPDM de alta calidad, tornilleria de acero inoxidable, elementos de estanqueidad, accesorios y utillajes de mecanizado homologados.
Incluso limpieza del premarco ya instalado, alojamiento y calzado del marco en el premarco, fijacion del marco al premarco con tornillos
de acero galvanizado, sellado perimetral de la junta exterior entre marco y obra, por medio de un cordén de silicona neutra y ajuste final
en obra, incluida la colocacién en obra del premarco, fijado con tornillos. Elaborada en taller, con clasificacion a la permeabilidad al aire
clase 4, segun UNE-EN 12207, clasificacion a la estanqueidad al agua clase E1200, segin UNE-EN 12208 y clasificacion a la resistencia
a la carga del viento clase C5, segin UNE-EN 12210. Totalmente montada y probada.
NORMATIVA DE APLICACION
Montaje:

- CTE. DB-HS Salubridad.

- CTE. DB-HE Ahorro de energia.

- NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Numero de unidades previstas, segin documentacion gréafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que la fabrica que va a recibir la carpinteria esta terminada, a falta de revestimientos.
Se comprobara que el premarco esta correctamente colocado, aplomado y a escuadra, y que las medidas de altura y anchura del
hueco son constantes en toda su longitud.
AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos cuando llueva, nieve o la velocidad del viento sea superior a 50 km/h.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Colocacion de la carpinteria. Ajuste final de la hoja. Sellado de juntas perimetrales.
CONDICIONES DE TERMINACION
La union de la carpinteria con la fabrica sera sélida. La carpinteria quedara totalmente estanca.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera frente a golpes y salpicaduras. No se apoyaran sobre la carpinteria elementos que puedan dafiarla. Se conservara la
proteccion de la carpinteria hasta la ejecucién del revestimiento del paramento y la colocacion del acristalamiento.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el nimero de unidades realmente ejecutadas segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra LCY010CE26: Carpinteria de aluminio, anodizado natural, para conformado de fijo "CORTIZO" de 320x140 cm,
sistema Cor-70 Industrial Canal Europeo, "CORTIZO", formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura de puente térmico,
y con premarco. Cajén de persiana térmico mejorado incorporado (monoblock), persiana enrollable de lamas de aluminio
inyectado con sistema de lamas orientables, con accionamiento manual mediante cardan con manivela.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Suministro y montaje de carpinteria de aluminio, anodizado natural, con un espesor minimo de 15 micras, para conformado de fijo
"CORTIZQ" de 320x140 cm, sistema Cor-70 Industrial Canal Europeo, "CORTIZQO", formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura
de puente térmico, y con premarco. Espesor y calidad del proceso de anodizado garantizado por el sello EWAA-EURAS. Compuesta por
perfiles extrusionados formando marcos y hojas. Accesorios, herrajes de colgar y apertura homologados, juntas de acristalamiento de
EPDM de alta calidad, tornilleria de acero inoxidable, elementos de estanqueidad, accesorios y utillajes de mecanizado homologados.
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Cajon de persiana térmico mejorado incorporado (monoblock), persiana enrollable de lamas de aluminio inyectado con sistema de lamas
orientables, con accionamiento manual mediante cardan con manivela, equipada con todos sus accesorios. Incluso limpieza del premarco
ya instalado, alojamiento y calzado del marco en el premarco, fijacién del marco al premarco con tornillos de acero galvanizado, sellado
perimetral de la junta exterior entre marco y obra, por medio de un cordén de silicona neutra y ajuste final en obra, incluida la colocacion
en obra del premarco, fijado con tornillos. Elaborada en taller, con clasificacion a la permeabilidad al aire clase 4, segin UNE-EN 12207,
clasificacion a la estanqueidad al agua clase E1200, segiin UNE-EN 12208 y clasificacion a la resistencia a la carga del viento clase C5,
segln UNE-EN 12210. Totalmente montada y probada.
NORMATIVA DE APLICACION
Montaje:

- CTE. DB-HS Salubridad.

- CTE. DB-HE Ahorro de energia.

- NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras.

- NTE-FDP. Fachadas. Defensas: Persianas.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Numero de unidades previstas, segin documentacion gréafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que la fabrica que va a recibir la carpinteria esta terminada, a falta de revestimientos.
Se comprobara que el premarco esta correctamente colocado, aplomado y a escuadra, y que las medidas de altura y anchura del
hueco son constantes en toda su longitud.
AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos cuando llueva, nieve o la velocidad del viento sea superior a 50 km/h.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Colocacion de la carpinteria. Ajuste final de la hoja. Sellado de juntas perimetrales.
CONDICIONES DE TERMINACION
La union de la carpinteria con la fabrica sera sélida. La carpinteria quedara totalmente estanca.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera frente a golpes y salpicaduras. No se apoyaran sobre la carpinteria elementos que puedan dafiarla. Se conservara la
proteccion de la carpinteria hasta la ejecucién del revestimiento del paramento y la colocacion del acristalamiento.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el nimero de unidades realmente ejecutadas segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra LCY010CE27.1: Carpinteria de aluminio, anodizado natural, para conformado de fijo "CORTIZO" de 140x110 cm,
sistema Cor-70 Hoja Oculta Canal Cortizo, "CORTIZO", formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura de puente térmico,
y con premarco.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Suministro y montaje de carpinteria de aluminio, anodizado natural, con un espesor minimo de 15 micras, para conformado de fijo
"CORTIZQO" de 140x110 cm, sistema Cor-70 Hoja Oculta Canal Cortizo, "CORTIZO", formada por una hoja, con perfiles provistos de
rotura de puente térmico, y con premarco. Espesor y calidad del proceso de anodizado garantizado por el sello EWAA-EURAS.
Compuesta por perfiles extrusionados formando marcos y hojas. Accesorios, herrajes de colgar y apertura homologados, juntas de
acristalamiento de EPDM de alta calidad, tornilleria de acero inoxidable, elementos de estanqueidad, accesorios y utillajes de mecanizado
homologados. Incluso limpieza del premarco ya instalado, alojamiento y calzado del marco en el premarco, fijacién del marco al premarco
con tornillos de acero galvanizado, sellado perimetral de la junta exterior entre marco y obra, por medio de un cordén de silicona neutra y
ajuste final en obra, incluida la colocacién en obra del premarco, fijado con tornillos. Elaborada en taller, con clasificacion a la
permeabilidad al aire clase 4, segun UNE-EN 12207, clasificacion a la estanqueidad al agua clase E1650, segun UNE-EN 12208 y
clasificacion a la resistencia a la carga del viento clase C5, segiin UNE-EN 12210. Totalmente montada y probada.
NORMATIVA DE APLICACION
Montaje:

- CTE. DB-HS Salubridad.

- CTE. DB-HE Ahorro de energia.

- NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Numero de unidades previstas, segin documentacion grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que la fabrica que va a recibir la carpinteria esta terminada, a falta de revestimientos.
Se comprobara que el premarco esta correctamente colocado, aplomado y a escuadra, y que las medidas de altura y anchura del
hueco son constantes en toda su longitud.
AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos cuando llueva, nieve o la velocidad del viento sea superior a 50 km/h.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Colocacion de la carpinteria. Ajuste final de la hoja. Sellado de juntas perimetrales.
CONDICIONES DE TERMINACION
La union de la carpinteria con la fabrica sera sdlida. La carpinteria quedara totalmente estanca.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera frente a golpes y salpicaduras. No se apoyaran sobre la carpinteria elementos que puedan dafiarla. Se conservara la
proteccion de la carpinteria hasta la ejecucion del revestimiento del paramento y la colocacion del acristalamiento.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el nUmero de unidades realmente ejecutadas segun especificaciones de Proyecto.
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Unidad de obra LCY010CE27.2: Carpinteriade aluminio, anodizado natural, para conformado de ventana abisagrada oscilobatiente
de apertura hacia el interior "CORTIZO", de 140x120 cm, sistema Cor-70 Hoja Oculta Canal Cortizo, "CORTIZO", con cerradura de
seguridad, formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura de puente térmico, y con premarco.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Suministro y montaje de carpinteria de aluminio, anodizado natural, con un espesor minimo de 15 micras, para conformado de ventana
abisagrada oscilobatiente de apertura hacia el interior "CORTIZO", de 140x120 cm, sistema Cor-70 Hoja Oculta Canal Cortizo,
"CORTIZQ", con cerradura de seguridad, formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura de puente térmico, y con premarco.
Espesor y calidad del proceso de anodizado garantizado por el sello EWAA-EURAS. Compuesta por perfiles extrusionados formando
marcos y hojas. Accesorios, herrajes de colgar y apertura homologados, juntas de acristalamiento de EPDM de alta calidad, tornilleria de
acero inoxidable, elementos de estanqueidad, accesorios y utillajes de mecanizado homologados. Incluso limpieza del premarco ya
instalado, alojamiento y calzado del marco en el premarco, fijacién del marco al premarco con tornillos de acero galvanizado, sellado
perimetral de la junta exterior entre marco y obra, por medio de un cordén de silicona neutra y ajuste final en obra, incluida la colocacién
en obra del premarco, fijado con tornillos. Elaborada en taller, con clasificacion a la permeabilidad al aire clase 4, segin UNE-EN 12207,
clasificacién a la estanqueidad al agua clase E1650, segun UNE-EN 12208 y clasificacién a la resistencia a la carga del viento clase C5,
segun UNE-EN 12210. Totalmente montada y probada por la empresa instaladora mediante las correspondientes pruebas de servicio
(incluidas en este precio).
NORMATIVA DE APLICACION
Montaje:

- CTE. DB-HS Salubridad.

- CTE. DB-HE Ahorro de energia.

- NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Numero de unidades previstas, segin documentacion grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que la fabrica que va a recibir la carpinteria esta terminada, a falta de revestimientos.
Se comprobara que el premarco esta correctamente colocado, aplomado y a escuadra, y que las medidas de altura y anchura del
hueco son constantes en toda su longitud.
AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos cuando llueva, nieve o la velocidad del viento sea superior a 50 km/h.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Colocacion de la carpinteria. Ajuste final de la hoja. Sellado de juntas perimetrales. Realizacion de pruebas de servicio.
CONDICIONES DE TERMINACION
La unién de la carpinteria con la fabrica sera sélida. La carpinteria quedara totalmente estanca.
PRUEBAS DE SERVICIO
Funcionamiento de la carpinteria.
Normativa de aplicacion: NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera frente a golpes y salpicaduras. No se apoyaran sobre la carpinteria elementos que puedan dafiarla. Se conservara la
proteccion de la carpinteria hasta la ejecucion del revestimiento del paramento y la colocacion del acristalamiento.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el nimero de unidades realmente ejecutadas seguin especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra LCY010CE28: Carpinteria de aluminio, anodizado natural, para conformado de puerta de entrada practicable de
apertura hacia el exterior "CORTIZO", de 100x300 cm, sistema Puerta Millenium Plus Canal Europeo, "CORTIZO", con cerradura
de seguridad, formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura de puente térmico, y con premarco.Con cierrapuertas para
uso moderado, barra antipanico, tapa ciega para la cara interior, electroiman.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Suministro y montaje de carpinteria de aluminio, anodizado natural, con un espesor minimo de 15 micras, para conformado de puerta de
entrada practicable de apertura hacia el exterior "CORTIZO", de 100x300 cm, sistema Puerta Millenium Plus Canal Europeo, "CORTIZO",
con cerradura de seguridad, formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura de puente térmico, y con premarco.Con cierrapuertas
para uso moderado, barra antipanico, tapa ciega para la cara interior, electroiman. Espesor y calidad del proceso de anodizado
garantizado por el sello EWAA-EURAS. Compuesta por perfiles extrusionados formando marcos y hojas. Accesorios, herrajes de colgar y
apertura homologados, juntas de acristalamiento de EPDM de alta calidad, tornilleria de acero inoxidable, elementos de estanqueidad,
accesorios y utillajes de mecanizado homologados. Incluso limpieza del premarco ya instalado, alojamiento y calzado del marco en el
premarco, fijacion del marco al premarco con tornillos de acero galvanizado, sellado perimetral de la junta exterior entre marco y obra, por
medio de un cordén de silicona neutra y ajuste final en obra, incluida la colocacion en obra del premarco, fijado con tornillos. Elaborada
en taller, con clasificacién a la permeabilidad al aire clase 4, segiin UNE-EN 12207, clasificacién a la estanqueidad al agua clase 6A,
segun UNE-EN 12208 y clasificacion a la resistencia a la carga del viento clase C4, segin UNE-EN 12210. Totalmente montada y
probada por la empresa instaladora mediante las correspondientes pruebas de servicio (incluidas en este precio).
NORMATIVA DE APLICACION
Montaje:

- CTE. DB-HS Salubridad.

- CTE. DB-HE Ahorro de energia.

- NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Numero de unidades previstas, segin documentacion gréafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que la fabrica que va a recibir la carpinteria esta terminada, a falta de revestimientos.
Se comprobara que el premarco esta correctamente colocado, aplomado y a escuadra, y que las medidas de altura y anchura del
hueco son constantes en toda su longitud.
AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos cuando llueva, nieve o la velocidad del viento sea superior a 50 km/h.
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PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Colocacion de la carpinteria. Ajuste final de la hoja. Sellado de juntas perimetrales. Realizacién de pruebas de servicio.
CONDICIONES DE TERMINACION
La unién de la carpinteria con la fabrica sera sélida. La carpinteria quedara totalmente estanca.
PRUEBAS DE SERVICIO
Funcionamiento de la carpinteria.
Normativa de aplicacién: NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera frente a golpes y salpicaduras. No se apoyaran sobre la carpinteria elementos que puedan dafiarla. Se conservara la
proteccién de la carpinteria hasta la ejecucién del revestimiento del paramento y la colocacion del acristalamiento.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el nimero de unidades realmente ejecutadas segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra LCY010CE29: Carpinteria de aluminio, anodizado natural, para conformado de fijo "CORTIZO" de 130x300 cm,
sistema Cor-70 Industrial Canal Europeo, "CORTIZO", formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura de puente térmico,
y con premarco.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Suministro y montaje de carpinteria de aluminio, anodizado natural, con un espesor minimo de 15 micras, para conformado de fijo
"CORTIZO" de 130x300 cm, sistema Cor-70 Industrial Canal Europeo, "CORTIZO", formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura
de puente térmico, y con premarco. Espesor y calidad del proceso de anodizado garantizado por el sello EWAA-EURAS. Compuesta por
perfiles extrusionados formando marcos y hojas. Accesorios, herrajes de colgar y apertura homologados, juntas de acristalamiento de
EPDM de alta calidad, tornilleria de acero inoxidable, elementos de estanqueidad, accesorios y utillajes de mecanizado homologados.
Incluso limpieza del premarco ya instalado, alojamiento y calzado del marco en el premarco, fijacion del marco al premarco con tornillos
de acero galvanizado, sellado perimetral de la junta exterior entre marco y obra, por medio de un cordén de silicona neutra y ajuste final
en obra, incluida la colocacién en obra del premarco, fijado con tornillos. Elaborada en taller, con clasificacion a la permeabilidad al aire
clase 4, segun UNE-EN 12207, clasificacion a la estanqueidad al agua clase E1200, segin UNE-EN 12208 y clasificacion a la resistencia
a la carga del viento clase C5, segin UNE-EN 12210. Totalmente montada y probada.
NORMATIVA DE APLICACION
Montaje:

- CTE. DB-HS Salubridad.

- CTE. DB-HE Ahorro de energia.

- NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Numero de unidades previstas, segin documentacion gréafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara gue la fabrica que va a recibir la carpinteria esta terminada, a falta de revestimientos.
Se comprobara que el premarco esta correctamente colocado, aplomado y a escuadra, y que las medidas de altura y anchura del
hueco son constantes en toda su longitud.
AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos cuando llueva, nieve o la velocidad del viento sea superior a 50 km/h.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Colocacion de la carpinteria. Ajuste final de la hoja. Sellado de juntas perimetrales.
CONDICIONES DE TERMINACION
La union de la carpinteria con la fabrica seréa sodlida. La carpinteria quedaréa totalmente estanca.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera frente a golpes y salpicaduras. No se apoyaran sobre la carpinteria elementos que puedan dafiarla. Se conservara la
proteccion de la carpinteria hasta la ejecucién del revestimiento del paramento y la colocacion del acristalamiento.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el nimero de unidades realmente ejecutadas segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra LCY010CE3: Carpinteria de aluminio, anodizado natural, para conformado de puerta de entrada practicable de
apertura hacia el exterior "CORTIZO", de 100x210 cm, sistema Puerta Millenium Plus Canal Europeo, "CORTIZO", con cerradura
de seguridad, formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura de puente térmico, y con premarco. Cajon de persiana térmico
mejorado incorporado (monoblock), persiana enrollable de lamas de aluminio inyectado con sistema de lamas orientables, con
accionamiento manual mediante cardan con manivela.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Suministro y montaje de carpinteria de aluminio, anodizado natural, con un espesor minimo de 15 micras, para conformado de puerta de
entrada practicable de apertura hacia el exterior "CORTIZO", de 100x210 cm, sistema Puerta Millenium Plus Canal Europeo, "CORTIZO",
con cerradura de seguridad, formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura de puente térmico, y con premarco. Espesor y calidad
del proceso de anodizado garantizado por el sello EWAA-EURAS. Compuesta por perfiles extrusionados formando marcos y hojas.
Accesorios, herrajes de colgar y apertura homologados, juntas de acristalamiento de EPDM de alta calidad, tornilleria de acero
inoxidable, elementos de estanqueidad, accesorios y utillajes de mecanizado homologados. Cajon de persiana térmico mejorado
incorporado (monoblock), persiana enrollable de lamas de aluminio inyectado con sistema de lamas orientables, con accionamiento
manual mediante cardan con manivela, equipada con todos sus accesorios. Incluso limpieza del premarco ya instalado, alojamiento y
calzado del marco en el premarco, fijacion del marco al premarco con tornillos de acero galvanizado, sellado perimetral de la junta
exterior entre marco y obra, por medio de un corddn de silicona neutra y ajuste final en obra, incluida la colocacion en obra del premarco,
fijado con tornillos. Elaborada en taller, con clasificacién a la permeabilidad al aire clase 4, segin UNE-EN 12207, clasificacién a la
estanqueidad al agua clase 6A, segin UNE-EN 12208 y clasificacion a la resistencia a la carga del viento clase C4, segun UNE-EN
12210. Totalmente montada y probada por la empresa instaladora mediante las correspondientes pruebas de servicio (incluidas en este
precio).
NORMATIVA DE APLICACION
Montaje:

- CTE. DB-HS Salubridad.
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- CTE. DB-HE Ahorro de energia.
- NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras.
- NTE-FDP. Fachadas. Defensas: Persianas.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Numero de unidades previstas, segiin documentacion gréafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que la fabrica que va a recibir la carpinteria esta terminada, a falta de revestimientos.
Se comprobara que el premarco esta correctamente colocado, aplomado y a escuadra, y que las medidas de altura y anchura del
hueco son constantes en toda su longitud.
AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos cuando llueva, nieve o la velocidad del viento sea superior a 50 km/h.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Colocacion de la carpinteria. Ajuste final de la hoja. Sellado de juntas perimetrales. Realizacién de pruebas de servicio.
CONDICIONES DE TERMINACION
La union de la carpinteria con la fabrica sera sdlida. La carpinteria quedara totalmente estanca.
PRUEBAS DE SERVICIO
Funcionamiento de la carpinteria.
Normativa de aplicacion: NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera frente a golpes y salpicaduras. No se apoyaran sobre la carpinteria elementos que puedan dafiarla. Se conservara la
proteccion de la carpinteria hasta la ejecucién del revestimiento del paramento y la colocacién del acristalamiento.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el nimero de unidades realmente ejecutadas segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra LCY010CES6: Carpinteria de aluminio, anodizado natural, para conformado de puerta de entrada practicable de
apertura hacia el interior "CORTIZO", de 100x230 cm, sistema Puerta Millenium Plus Canal Europeo, "CORTIZO", con cerradura
de seguridad, formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura de puente térmico, y con premarco. Cajon de persiana térmico
mejorado incorporado (monoblock), persiana enrollable de lamas de aluminio inyectado con sistema de lamas orientables, con
accionamiento manual mediante cardan con manivela.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Suministro y montaje de carpinteria de aluminio, anodizado natural, con un espesor minimo de 15 micras, para conformado de puerta de
entrada practicable de apertura hacia el interior "CORTIZO", de 100x230 cm, sistema Puerta Millenium Plus Canal Europeo, "CORTIZO",
con cerradura de seguridad, formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura de puente térmico, y con premarco. Espesor y calidad
del proceso de anodizado garantizado por el sello EWAA-EURAS. Compuesta por perfiles extrusionados formando marcos y hojas.
Accesorios, herrajes de colgar y apertura homologados, juntas de acristalamiento de EPDM de alta calidad, tornilleria de acero
inoxidable, elementos de estanqueidad, accesorios y utillajes de mecanizado homologados. Cajén de persiana térmico mejorado
incorporado (monoblock), persiana enrollable de lamas de aluminio inyectado con sistema de lamas orientables, con accionamiento
manual mediante cardan con manivela, equipada con todos sus accesorios. Incluso limpieza del premarco ya instalado, alojamiento y
calzado del marco en el premarco, fijacion del marco al premarco con tornillos de acero galvanizado, sellado perimetral de la junta
exterior entre marco y obra, por medio de un corddn de silicona neutra y ajuste final en obra, incluida la colocacion en obra del premarco,
fijado con tornillos. Elaborada en taller, con clasificacion a la permeabilidad al aire clase 4, segin UNE-EN 12207, clasificacion a la
estanqueidad al agua clase 6A, segiin UNE-EN 12208 y clasificacion a la resistencia a la carga del viento clase C4, segin UNE-EN
12210. Totalmente montada y probada por la empresa instaladora mediante las correspondientes pruebas de servicio (incluidas en este
precio).
NORMATIVA DE APLICACION
Montaje:

- CTE. DB-HS Salubridad.

- CTE. DB-HE Ahorro de energia.

- NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras.

- NTE-FDP. Fachadas. Defensas: Persianas.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Numero de unidades previstas, segin documentacion grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que la fabrica que va a recibir la carpinteria esta terminada, a falta de revestimientos.
Se comprobara que el premarco esta correctamente colocado, aplomado y a escuadra, y que las medidas de altura y anchura del
hueco son constantes en toda su longitud.
AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos cuando llueva, nieve o la velocidad del viento sea superior a 50 km/h.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Colocacion de la carpinteria. Ajuste final de la hoja. Sellado de juntas perimetrales. Realizacién de pruebas de servicio.
CONDICIONES DE TERMINACION
La unién de la carpinteria con la fabrica sera sélida. La carpinteria quedara totalmente estanca.
PRUEBAS DE SERVICIO
Funcionamiento de la carpinteria.
Normativa de aplicacién: NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera frente a golpes y salpicaduras. No se apoyaran sobre la carpinteria elementos que puedan dafiarla. Se conservara la
proteccién de la carpinteria hasta la ejecucién del revestimiento del paramento y la colocacion del acristalamiento.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el nimero de unidades realmente ejecutadas segun especificaciones de Proyecto.
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Unidad de obra LCY010CE7: Carpinteria de aluminio, anodizado natural, para conformado de puerta de entrada practicable de
apertura hacia el exterior "CORTIZO", de 170x210 cm, sistema Puerta Millenium Plus Canal Europeo, "CORTIZO", con cerradura
de seguridad, formada por dos hojas, con perfiles provistos de rotura de puente térmico, y con premarco.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Suministro y montaje de carpinteria de aluminio, anodizado natural, con un espesor minimo de 15 micras, para conformado de puerta de
entrada practicable de apertura hacia el exterior "CORTIZO", de 170x210 cm, sistema Puerta Millenium Plus Canal Europeo, "CORTIZO",
con cerradura de seguridad, formada por dos hojas, con perfiles provistos de rotura de puente térmico, y con premarco. Espesor y calidad
del proceso de anodizado garantizado por el sello EWAA-EURAS. Compuesta por perfiles extrusionados formando marcos y hojas.
Accesorios, herrajes de colgar y apertura homologados, juntas de acristalamiento de EPDM de alta calidad, tornilleria de acero
inoxidable, elementos de estanqueidad, accesorios y utillajes de mecanizado homologados. . Incluso limpieza del premarco ya instalado,
alojamiento y calzado del marco en el premarco, fijacién del marco al premarco con tornillos de acero galvanizado, sellado perimetral de
la junta exterior entre marco y obra, por medio de un corddn de silicona neutra y ajuste final en obra, incluida la colocacién en obra del
premarco, fijado con tornillos. Elaborada en taller, con clasificacion a la permeabilidad al aire clase 4, segin UNE-EN 12207, clasificacion
a la estanqueidad al agua clase 6A, segun UNE-EN 12208 y clasificacion a la resistencia a la carga del viento clase C4, segun UNE-EN
12210. Totalmente montada y probada por la empresa instaladora mediante las correspondientes pruebas de servicio (incluidas en este
precio).
NORMATIVA DE APLICACION
Montaje:

- CTE. DB-HS Salubridad.

- CTE. DB-HE Ahorro de energia.

- NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras.

- NTE-FDP. Fachadas. Defensas: Persianas.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Numero de unidades previstas, segin documentacion gréafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que la fabrica que va a recibir la carpinteria esta terminada, a falta de revestimientos.
Se comprobara que el premarco esta correctamente colocado, aplomado y a escuadra, y que las medidas de altura y anchura del
hueco son constantes en toda su longitud.
AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos cuando llueva, nieve o la velocidad del viento sea superior a 50 km/h.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Colocacion de la carpinteria. Ajuste final de las hojas. Sellado de juntas perimetrales. Realizacion de pruebas de servicio.
CONDICIONES DE TERMINACION
La union de la carpinteria con la fabrica sera sélida. La carpinteria quedara totalmente estanca.
PRUEBAS DE SERVICIO
Funcionamiento de la carpinteria.
Normativa de aplicacién: NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera frente a golpes y salpicaduras. No se apoyaran sobre la carpinteria elementos que puedan dafiarla. Se conservara la
proteccion de la carpinteria hasta la ejecucién del revestimiento del paramento y la colocacion del acristalamiento.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el nimero de unidades realmente ejecutadas segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra LCY010CEQ: Carpinteria de aluminio, anodizado natural, para conformado de puerta de entrada practicable de
apertura hacia el interior "CORTIZO", de 165x210 cm, sistema Puerta Millenium Plus Canal Europeo, "CORTIZO", con cerradura
de seguridad, formada por dos hojas, con perfiles provistos de rotura de puente térmico, y con premarco.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Suministro y montaje de carpinteria de aluminio, anodizado natural, con un espesor minimo de 15 micras, para conformado de puerta de
entrada practicable de apertura hacia el interior "CORTIZO", de 165x210 cm, sistema Puerta Millenium Plus Canal Europeo, "CORTIZO",
con cerradura de seguridad, formada por dos hojas, con perfiles provistos de rotura de puente térmico, y con premarco. Espesor y calidad
del proceso de anodizado garantizado por el sello EWAA-EURAS. Compuesta por perfiles extrusionados formando marcos y hojas.
Accesorios, herrajes de colgar y apertura homologados, juntas de acristalamiento de EPDM de alta calidad, tornilleria de acero
inoxidable, elementos de estanqueidad, accesorios y utillajes de mecanizado homologados. Incluso limpieza del premarco ya instalado,
alojamiento y calzado del marco en el premarco, fijacién del marco al premarco con tornillos de acero galvanizado, sellado perimetral de
la junta exterior entre marco y obra, por medio de un cordon de silicona neutra y ajuste final en obra, incluida la colocacién en obra del
premarco, fijado con tornillos. Elaborada en taller, con clasificacion a la permeabilidad al aire clase 4, segin UNE-EN 12207, clasificacion
a la estanqueidad al agua clase 6A, segin UNE-EN 12208 y clasificacion a la resistencia a la carga del viento clase C4, segin UNE-EN
12210. Totalmente montada y probada por la empresa instaladora mediante las correspondientes pruebas de servicio (incluidas en este
precio).
NORMATIVA DE APLICACION
Montaje:

- CTE. DB-HS Salubridad.

- CTE. DB-HE Ahorro de energia.

- NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Numero de unidades previstas, segin documentacion gréafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que la fabrica que va a recibir la carpinteria esta terminada, a falta de revestimientos.
Se comprobara que el premarco esta correctamente colocado, aplomado y a escuadra, y que las medidas de altura y anchura del
hueco son constantes en toda su longitud.
AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos cuando llueva, nieve o la velocidad del viento sea superior a 50 km/h.
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PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Colocacién de la carpinteria. Ajuste final de las hojas. Sellado de juntas perimetrales. Realizacién de pruebas de servicio.
CONDICIONES DE TERMINACION
La unién de la carpinteria con la fabrica sera sélida. La carpinteria quedara totalmente estanca.
PRUEBAS DE SERVICIO
Funcionamiento de la carpinteria.
Normativa de aplicacién: NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera frente a golpes y salpicaduras. No se apoyaran sobre la carpinteria elementos que puedan dafiarla. Se conservara la
proteccién de la carpinteria hasta la ejecucién del revestimiento del paramento y la colocacion del acristalamiento.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el nimero de unidades realmente ejecutadas segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra LCY010CI1: Carpinteria de aluminio, anodizado natural, para conformado de fijo "CORTIZO" de 170x170 cm,
sistema Cor-70 Industrial Canal Europeo, "CORTIZO", formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura de puente térmico,
y con premarco.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Suministro y montaje de carpinteria de aluminio, anodizado natural, con un espesor minimo de 15 micras, para conformado de fijo
"CORTIZO" de 170x170 cm, sistema Cor-70 Industrial Canal Europeo, "CORTIZO", formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura
de puente térmico, y con premarco. Espesor y calidad del proceso de anodizado garantizado por el sello EWAA-EURAS. Compuesta por
perfiles extrusionados formando marcos y hojas. Accesorios, herrajes de colgar y apertura homologados, juntas de acristalamiento de
EPDM de alta calidad, tornilleria de acero inoxidable, elementos de estanqueidad, accesorios y utillajes de mecanizado homologados.
Incluso limpieza del premarco ya instalado, alojamiento y calzado del marco en el premarco, fijacion del marco al premarco con tornillos
de acero galvanizado, sellado perimetral de la junta exterior entre marco y obra, por medio de un cordén de silicona neutra y ajuste final
en obra, incluida la colocacién en obra del premarco, fijado con tornillos. Elaborada en taller, con clasificacion a la permeabilidad al aire
clase 4, segun UNE-EN 12207, clasificacion a la estanqueidad al agua clase E1200, segin UNE-EN 12208 y clasificacion a la resistencia
a la carga del viento clase C5, segin UNE-EN 12210. Totalmente montada y probada.
NORMATIVA DE APLICACION
Montaje:

- CTE. DB-HS Salubridad.

- CTE. DB-HE Ahorro de energia.

- NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Numero de unidades previstas, segin documentacion gréafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que la fabrica que va a recibir la carpinteria esta terminada, a falta de revestimientos.
Se comprobara que el premarco esta correctamente colocado, aplomado y a escuadra, y que las medidas de altura y anchura del
hueco son constantes en toda su longitud.
AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos cuando llueva, nieve o la velocidad del viento sea superior a 50 km/h.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Colocacion de la carpinteria. Ajuste final de la hoja. Sellado de juntas perimetrales.
CONDICIONES DE TERMINACION
La union de la carpinteria con la fabrica sera sélida. La carpinteria quedara totalmente estanca.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera frente a golpes y salpicaduras. No se apoyaran sobre la carpinteria elementos que puedan dafiarla. Se conservara la
proteccion de la carpinteria hasta la ejecucién del revestimiento del paramento y la colocacion del acristalamiento.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el nimero de unidades realmente ejecutadas segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra LCY010CI10: Carpinteria de aluminio, anodizado natural, para conformado de fijo "CORTIZO" de 440x100 cm,
sistema Cor-70 Industrial Canal Europeo, "CORTIZO", formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura de puente térmico,
y con premarco.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Suministro y montaje de carpinteria de aluminio, anodizado natural, con un espesor minimo de 15 micras, para conformado de fijo
"CORTIZQ" de 440x100 cm, sistema Cor-70 Industrial Canal Europeo, "CORTIZQO", formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura
de puente térmico, y con premarco. Espesor y calidad del proceso de anodizado garantizado por el sello EWAA-EURAS. Compuesta por
perfiles extrusionados formando marcos y hojas. Accesorios, herrajes de colgar y apertura homologados, juntas de acristalamiento de
EPDM de alta calidad, tornilleria de acero inoxidable, elementos de estanqueidad, accesorios y utillajes de mecanizado homologados.
Incluso limpieza del premarco ya instalado, alojamiento y calzado del marco en el premarco, fijacion del marco al premarco con tornillos
de acero galvanizado, sellado perimetral de la junta exterior entre marco y obra, por medio de un cordén de silicona neutra y ajuste final
en obra, incluida la colocacién en obra del premarco, fijado con tornillos. Elaborada en taller, con clasificacion a la permeabilidad al aire
clase 4, segun UNE-EN 12207, clasificacion a la estanqueidad al agua clase E1200, segin UNE-EN 12208 y clasificacion a la resistencia
a la carga del viento clase C5, segiin UNE-EN 12210. Totalmente montada y probada.
NORMATIVA DE APLICACION
Montaje:

- CTE. DB-HS Salubridad.

- CTE. DB-HE Ahorro de energia.

- NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Numero de unidades previstas, segin documentacion grafica de Proyecto.
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CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que la fabrica que va a recibir la carpinteria esta terminada, a falta de revestimientos.
Se comprobaré que el premarco esté correctamente colocado, aplomado y a escuadra, y que las medidas de altura y anchura del
hueco son constantes en toda su longitud.
AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos cuando llueva, nieve o la velocidad del viento sea superior a 50 km/h.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Colocacion de la carpinteria. Ajuste final de la hoja. Sellado de juntas perimetrales.
CONDICIONES DE TERMINACION
La unién de la carpinteria con la fabrica sera sélida. La carpinteria quedara totalmente estanca.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera frente a golpes y salpicaduras. No se apoyaran sobre la carpinteria elementos que puedan dafiarla. Se conservara la
proteccién de la carpinteria hasta la ejecucién del revestimiento del paramento y la colocacion del acristalamiento.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el nimero de unidades realmente ejecutadas segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra LCY010CI2: Carpinteria de aluminio, anodizado natural, para conformado de fijo "CORTIZO" de 220x180 cm,
sistema Cor-70 Industrial Canal Europeo, "CORTIZO", formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura de puente térmico,
y con premarco.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Suministro y montaje de carpinteria de aluminio, anodizado natural, con un espesor minimo de 15 micras, para conformado de fijo
"CORTIZQ" de 220x180 cm, sistema Cor-70 Industrial Canal Europeo, "CORTIZQO", formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura
de puente térmico, y con premarco. Espesor y calidad del proceso de anodizado garantizado por el sello EWAA-EURAS. Compuesta por
perfiles extrusionados formando marcos y hojas. Accesorios, herrajes de colgar y apertura homologados, juntas de acristalamiento de
EPDM de alta calidad, tornilleria de acero inoxidable, elementos de estanqueidad, accesorios y utillajes de mecanizado homologados.
Incluso limpieza del premarco ya instalado, alojamiento y calzado del marco en el premarco, fijacion del marco al premarco con tornillos
de acero galvanizado, sellado perimetral de la junta exterior entre marco y obra, por medio de un cordén de silicona neutra y ajuste final
en obra, incluida la colocacién en obra del premarco, fijado con tornillos. Elaborada en taller, con clasificacion a la permeabilidad al aire
clase 4, segun UNE-EN 12207, clasificacion a la estanqueidad al agua clase E1200, segin UNE-EN 12208 y clasificacion a la resistencia
a la carga del viento clase C5, segiin UNE-EN 12210. Totalmente montada y probada.
NORMATIVA DE APLICACION
Montaje:

- CTE. DB-HS Salubridad.

- CTE. DB-HE Ahorro de energia.

- NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Numero de unidades previstas, segin documentacion grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que la fabrica que va a recibir la carpinteria esta terminada, a falta de revestimientos.
Se comprobara que el premarco esta correctamente colocado, aplomado y a escuadra, y que las medidas de altura y anchura del
hueco son constantes en toda su longitud.
AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos cuando llueva, nieve o la velocidad del viento sea superior a 50 km/h.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Colocacion de la carpinteria. Ajuste final de la hoja. Sellado de juntas perimetrales.
CONDICIONES DE TERMINACION
La union de la carpinteria con la fabrica sera sdlida. La carpinteria quedara totalmente estanca.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera frente a golpes y salpicaduras. No se apoyaran sobre la carpinteria elementos que puedan dafiarla. Se conservara la
proteccion de la carpinteria hasta la ejecucién del revestimiento del paramento y la colocacion del acristalamiento.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el nimero de unidades realmente ejecutadas segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra LCY010CI3: Carpinteria de aluminio, anodizado natural, para conformado de fijo "CORTIZO" de 260x180 cm,
sistema Cor-70 Industrial Canal Europeo, "CORTIZO", formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura de puente térmico,
y con premarco.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Suministro y montaje de carpinteria de aluminio, anodizado natural, con un espesor minimo de 15 micras, para conformado de fijo
"CORTIZQ" de 260x180 cm, sistema Cor-70 Industrial Canal Europeo, "CORTIZQO", formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura
de puente térmico, y con premarco. Espesor y calidad del proceso de anodizado garantizado por el sello EWAA-EURAS. Compuesta por
perfiles extrusionados formando marcos y hojas. Accesorios, herrajes de colgar y apertura homologados, juntas de acristalamiento de
EPDM de alta calidad, tornilleria de acero inoxidable, elementos de estanqueidad, accesorios y utillajes de mecanizado homologados.
Incluso limpieza del premarco ya instalado, alojamiento y calzado del marco en el premarco, fijacién del marco al premarco con tornillos
de acero galvanizado, sellado perimetral de la junta exterior entre marco y obra, por medio de un cordén de silicona neutra y ajuste final
en obra, incluida la colocacién en obra del premarco, fijado con tornillos. Elaborada en taller, con clasificacion a la permeabilidad al aire
clase 4, segun UNE-EN 12207, clasificacion a la estanqueidad al agua clase E1200, segin UNE-EN 12208 y clasificacion a la resistencia
a la carga del viento clase C5, segin UNE-EN 12210. Totalmente montada y probada.
NORMATIVA DE APLICACION
Montaje:

- CTE. DB-HS Salubridad.

- CTE. DB-HE Ahorro de energia.
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- NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Numero de unidades previstas, segiin documentacion gréafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que la fabrica que va a recibir la carpinteria esta terminada, a falta de revestimientos.
Se comprobara que el premarco esta correctamente colocado, aplomado y a escuadra, y que las medidas de altura y anchura del
hueco son constantes en toda su longitud.
AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos cuando llueva, nieve o la velocidad del viento sea superior a 50 km/h.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Colocacion de la carpinteria. Ajuste final de la hoja. Sellado de juntas perimetrales.
CONDICIONES DE TERMINACION
La unién de la carpinteria con la fabrica sera sélida. La carpinteria quedara totalmente estanca.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera frente a golpes y salpicaduras. No se apoyaran sobre la carpinteria elementos que puedan dafiarla. Se conservara la
proteccion de la carpinteria hasta la ejecucién del revestimiento del paramento y la colocacion del acristalamiento.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el nimero de unidades realmente ejecutadas segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra LCY010CI4: Carpinteria de aluminio, anodizado natural, para conformado de fijo "CORTIZO" de 250x280 cm,
sistema Cor-70 Industrial Canal Europeo, "CORTIZO", formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura de puente térmico,
y con premarco.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Suministro y montaje de carpinteria de aluminio, anodizado natural, con un espesor minimo de 15 micras, para conformado de fijo
"CORTIZQ" de 250x280 cm, sistema Cor-70 Industrial Canal Europeo, "CORTIZQ", formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura
de puente térmico, y con premarco. Espesor y calidad del proceso de anodizado garantizado por el sello EWAA-EURAS. Compuesta por
perfiles extrusionados formando marcos y hojas. Accesorios, herrajes de colgar y apertura homologados, juntas de acristalamiento de
EPDM de alta calidad, tornilleria de acero inoxidable, elementos de estanqueidad, accesorios y utillajes de mecanizado homologados.
Incluso limpieza del premarco ya instalado, alojamiento y calzado del marco en el premarco, fijacion del marco al premarco con tornillos
de acero galvanizado, sellado perimetral de la junta exterior entre marco y obra, por medio de un cordén de silicona neutra y ajuste final
en obra, incluida la colocacién en obra del premarco, fijado con tornillos. Elaborada en taller, con clasificacion a la permeabilidad al aire
clase 4, segun UNE-EN 12207, clasificacion a la estanqueidad al agua clase E1200, segin UNE-EN 12208 y clasificacion a la resistencia
a la carga del viento clase C5, segiin UNE-EN 12210. Totalmente montada y probada.
NORMATIVA DE APLICACION
Montaje:

- CTE. DB-HS Salubridad.

- CTE. DB-HE Ahorro de energia.

- NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Numero de unidades previstas, segin documentacion grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que la fabrica que va a recibir la carpinteria esta terminada, a falta de revestimientos.
Se comprobara que el premarco esta correctamente colocado, aplomado y a escuadra, y que las medidas de altura y anchura del
hueco son constantes en toda su longitud.
AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos cuando llueva, nieve o la velocidad del viento sea superior a 50 km/h.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Colocacion de la carpinteria. Ajuste final de la hoja. Sellado de juntas perimetrales.
CONDICIONES DE TERMINACION
La union de la carpinteria con la fabrica sera sdlida. La carpinteria quedara totalmente estanca.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera frente a golpes y salpicaduras. No se apoyaran sobre la carpinteria elementos que puedan dafiarla. Se conservara la
proteccion de la carpinteria hasta la ejecucién del revestimiento del paramento y la colocacién del acristalamiento.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el nimero de unidades realmente ejecutadas segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra LCY010CI5: Carpinteria de aluminio, anodizado natural, para conformado de fijo "CORTIZO" de 160x70 cm, sistema
Cor-70 Industrial Canal Europeo, "CORTIZO", formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura de puente térmico, y con
premarco.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Suministro y montaje de carpinteria de aluminio, anodizado natural, con un espesor minimo de 15 micras, para conformado de fijo
"CORTIZQO" de160x70 cm, sistema Cor-70 Industrial Canal Europeo, "CORTIZO", formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura
de puente térmico, y con premarco. Espesor y calidad del proceso de anodizado garantizado por el sello EWAA-EURAS. Compuesta por
perfiles extrusionados formando marcos y hojas. Accesorios, herrajes de colgar y apertura homologados, juntas de acristalamiento de
EPDM de alta calidad, tornilleria de acero inoxidable, elementos de estanqueidad, accesorios y utillajes de mecanizado homologados.
Incluso limpieza del premarco ya instalado, alojamiento y calzado del marco en el premarco, fijacién del marco al premarco con tornillos
de acero galvanizado, sellado perimetral de la junta exterior entre marco y obra, por medio de un cordén de silicona neutra y ajuste final
en obra, incluida la colocacién en obra del premarco, fijado con tornillos. Elaborada en taller, con clasificacion a la permeabilidad al aire
clase 4, segun UNE-EN 12207, clasificacion a la estanqueidad al agua clase E1200, segin UNE-EN 12208 y clasificacion a la resistencia
a la carga del viento clase C5, segin UNE-EN 12210. Totalmente montada y probada.
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NORMATIVA DE APLICACION
Montaje:
- CTE. DB-HS Salubridad.
- CTE. DB-HE Ahorro de energia.
- NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
NUmero de unidades previstas, segiin documentacion grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que la fabrica que va a recibir la carpinteria esta terminada, a falta de revestimientos.
Se comprobara que el premarco esta correctamente colocado, aplomado y a escuadra, y que las medidas de altura y anchura del
hueco son constantes en toda su longitud.
AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos cuando llueva, nieve o la velocidad del viento sea superior a 50 km/h.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Colocacion de la carpinteria. Ajuste final de la hoja. Sellado de juntas perimetrales.
CONDICIONES DE TERMINACION
La union de la carpinteria con la fabrica sera sdlida. La carpinteria quedara totalmente estanca.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera frente a golpes y salpicaduras. No se apoyaran sobre la carpinteria elementos que puedan dafiarla. Se conservara la
proteccion de la carpinteria hasta la ejecucién del revestimiento del paramento y la colocacién del acristalamiento.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el nimero de unidades realmente ejecutadas segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra LCY010CI6: Carpinteria de aluminio, anodizado natural, para conformado de puerta de entrada practicable de
apertura hacia el exterior "CORTIZO", de 160x210 cm, sistema Puerta Millenium Plus Canal Europeo, "CORTIZO", con cerradura
de seguridad, formada por dos hojas, con perfiles provistos de rotura de puente térmico, y sin premarco.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Suministro y montaje de carpinteria de aluminio, anodizado natural, con un espesor minimo de 15 micras, para conformado de puerta de
entrada practicable de apertura hacia el exterior "CORTIZO", de 160x210 cm, sistema Puerta Millenium Plus Canal Europeo, "CORTIZO",
con cerradura de seguridad, formada por dos hojas, con perfiles provistos de rotura de puente térmico, y sin premarco. Espesor y calidad
del proceso de anodizado garantizado por el sello EWAA-EURAS. Compuesta por perfiles extrusionados formando marcos y hojas.
Accesorios, herrajes de colgar y apertura homologados, juntas de acristalamiento de EPDM de alta calidad, tornilleria de acero
inoxidable, elementos de estanqueidad, accesorios y utillajes de mecanizado homologados. Incluso p/p de garras de fijacion, sellado
perimetral de la junta exterior entre marco y obra, por medio de un cordén de silicona neutra y ajuste final en obra, sin incluir el recibido
en obra del premarco con patillas de anclaje. Elaborada en taller, con clasificaciéon a la permeabilidad al aire clase 4, segin UNE-EN
12207, clasificacion a la estanqueidad al agua clase 6A, segun UNE-EN 12208 y clasificacion a la resistencia a la carga del viento clase
C4, segun UNE-EN 12210. Totalmente montada y probada por la empresa instaladora mediante las correspondientes pruebas de servicio
(incluidas en este precio).
NORMATIVA DE APLICACION
Montaje:

- CTE. DB-HS Salubridad.

- CTE. DB-HE Ahorro de energia.

- NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Numero de unidades previstas, segin documentacion gréafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que la fabrica que va a recibir la carpinteria esta terminada, a falta de revestimientos.
AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos cuando llueva, nieve o la velocidad del viento sea superior a 50 km/h.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Colocacion de la carpinteria. Ajuste final de las hojas. Sellado de juntas perimetrales. Realizacion de pruebas de servicio.
CONDICIONES DE TERMINACION
La union de la carpinteria con la fabrica sera sdlida. La carpinteria quedara totalmente estanca.
PRUEBAS DE SERVICIO
Funcionamiento de la carpinteria.
Normativa de aplicacion: NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera frente a golpes y salpicaduras. No se apoyaran sobre la carpinteria elementos que puedan dafiarla. Se conservara la
proteccion de la carpinteria hasta la ejecucién del revestimiento del paramento y la colocacién del acristalamiento.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el nimero de unidades realmente ejecutadas segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra LCY010CI7: Carpinteria de aluminio, anodizado natural, para conformado de fijo "CORTIZO" de 360x280 cm,
sistema Cor-70 Industrial Canal Europeo, "CORTIZO", formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura de puente térmico,
y con premarco.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Suministro y montaje de carpinteria de aluminio, anodizado natural, con un espesor minimo de 15 micras, para conformado de fijo
"CORTIZQ" de 360x280 cm, sistema Cor-70 Industrial Canal Europeo, "CORTIZQO", formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura
de puente térmico, y con premarco. Espesor y calidad del proceso de anodizado garantizado por el sello EWAA-EURAS. Compuesta por
perfiles extrusionados formando marcos y hojas. Accesorios, herrajes de colgar y apertura homologados, juntas de acristalamiento de
EPDM de alta calidad, tornilleria de acero inoxidable, elementos de estanqueidad, accesorios y utillajes de mecanizado homologados.
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Incluso limpieza del premarco ya instalado, alojamiento y calzado del marco en el premarco, fijacién del marco al premarco con tornillos
de acero galvanizado, sellado perimetral de la junta exterior entre marco y obra, por medio de un cordén de silicona neutra y ajuste final
en obra, incluida la colocacién en obra del premarco, fijado con tornillos. Elaborada en taller, con clasificacién a la permeabilidad al aire
clase 4, segun UNE-EN 12207, clasificacion a la estanqueidad al agua clase E1200, segin UNE-EN 12208 y clasificacion a la resistencia
a la carga del viento clase C5, segiin UNE-EN 12210. Totalmente montada y probada.
NORMATIVA DE APLICACION
Montaje:

- CTE. DB-HS Salubridad.

- CTE. DB-HE Ahorro de energia.

- NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Numero de unidades previstas, segin documentacion gréafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que la fabrica que va a recibir la carpinteria esta terminada, a falta de revestimientos.
Se comprobara que el premarco esta correctamente colocado, aplomado y a escuadra, y que las medidas de altura y anchura del
hueco son constantes en toda su longitud.
AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos cuando llueva, nieve o la velocidad del viento sea superior a 50 km/h.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Colocacion de la carpinteria. Ajuste final de la hoja. Sellado de juntas perimetrales.
CONDICIONES DE TERMINACION
La unién de la carpinteria con la fabrica sera sélida. La carpinteria quedara totalmente estanca.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera frente a golpes y salpicaduras. No se apoyaran sobre la carpinteria elementos que puedan dafiarla. Se conservara la
proteccion de la carpinteria hasta la ejecucién del revestimiento del paramento y la colocacion del acristalamiento.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el nimero de unidades realmente ejecutadas segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra LCYO010CI8: Carpinteria de aluminio, anodizado natural, para conformado de fijo "CORTIZO" de 90x210 cm, sistema
Cor-70 Industrial Canal Europeo, "CORTIZO", formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura de puente térmico, y con
premarco.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Suministro y montaje de carpinteria de aluminio, anodizado natural, con un espesor minimo de 15 micras, para conformado de fijo
"CORTIZQO" de 90x210 cm, sistema Cor-70 Industrial Canal Europeo, "CORTIZO", formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura
de puente térmico, y con premarco. Espesor y calidad del proceso de anodizado garantizado por el sello EWAA-EURAS. Compuesta por
perfiles extrusionados formando marcos y hojas. Accesorios, herrajes de colgar y apertura homologados, juntas de acristalamiento de
EPDM de alta calidad, tornilleria de acero inoxidable, elementos de estanqueidad, accesorios y utillajes de mecanizado homologados.
Incluso limpieza del premarco ya instalado, alojamiento y calzado del marco en el premarco, fijacion del marco al premarco con tornillos
de acero galvanizado, sellado perimetral de la junta exterior entre marco y obra, por medio de un cordén de silicona neutra y ajuste final
en obra, incluida la colocacién en obra del premarco, fijado con tornillos. Elaborada en taller, con clasificacion a la permeabilidad al aire
clase 4, segun UNE-EN 12207, clasificacion a la estanqueidad al agua clase E1200, segin UNE-EN 12208 y clasificacion a la resistencia
a la carga del viento clase C5, segiin UNE-EN 12210. Totalmente montada y probada.
NORMATIVA DE APLICACION
Montaje:

- CTE. DB-HS Salubridad.

- CTE. DB-HE Ahorro de energia.

- NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Numero de unidades previstas, segin documentacion grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que la fabrica que va a recibir la carpinteria esta terminada, a falta de revestimientos.
Se comprobara que el premarco esta correctamente colocado, aplomado y a escuadra, y que las medidas de altura y anchura del
hueco son constantes en toda su longitud.
AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos cuando llueva, nieve o la velocidad del viento sea superior a 50 km/h.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Colocacion de la carpinteria. Ajuste final de la hoja. Sellado de juntas perimetrales.
CONDICIONES DE TERMINACION
La union de la carpinteria con la fabrica sera sdlida. La carpinteria quedara totalmente estanca.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera frente a golpes y salpicaduras. No se apoyaran sobre la carpinteria elementos que puedan dafiarla. Se conservara la
proteccion de la carpinteria hasta la ejecucién del revestimiento del paramento y la colocacién del acristalamiento.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el nimero de unidades realmente ejecutadas segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra LCY010CI9: Carpinteria de aluminio, anodizado natural, para conformado de fijo "CORTIZO" de 260x100 cm,
sistema Cor-70 Industrial Canal Europeo, "CORTIZO", formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura de puente térmico,
y con premarco.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Suministro y montaje de carpinteria de aluminio, anodizado natural, con un espesor minimo de 15 micras, para conformado de fijo
"CORTIZQ" de 260x100 cm, sistema Cor-70 Industrial Canal Europeo, "CORTIZQO", formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura
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de puente térmico, y con premarco. Espesor y calidad del proceso de anodizado garantizado por el sello EWAA-EURAS. Compuesta por
perfiles extrusionados formando marcos y hojas. Accesorios, herrajes de colgar y apertura homologados, juntas de acristalamiento de
EPDM de alta calidad, tornilleria de acero inoxidable, elementos de estanqueidad, accesorios y utillajes de mecanizado homologados.
Incluso limpieza del premarco ya instalado, alojamiento y calzado del marco en el premarco, fijacion del marco al premarco con tornillos
de acero galvanizado, sellado perimetral de la junta exterior entre marco y obra, por medio de un cordén de silicona neutra y ajuste final
en obra, incluida la colocacién en obra del premarco, fijado con tornillos. Elaborada en taller, con clasificacién a la permeabilidad al aire
clase 4, segun UNE-EN 12207, clasificacion a la estanqueidad al agua clase E1200, segin UNE-EN 12208 y clasificacion a la resistencia
a la carga del viento clase C5, segiin UNE-EN 12210. Totalmente montada y probada.
NORMATIVA DE APLICACION
Montaje:

- CTE. DB-HS Salubridad.

- CTE. DB-HE Ahorro de energia.

- NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Numero de unidades previstas, segiin documentacion gréafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que la fabrica que va a recibir la carpinteria esta terminada, a falta de revestimientos.
Se comprobara que el premarco esta correctamente colocado, aplomado y a escuadra, y que las medidas de altura y anchura del
hueco son constantes en toda su longitud.
AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos cuando llueva, nieve o la velocidad del viento sea superior a 50 km/h.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Colocacion de la carpinteria. Ajuste final de la hoja. Sellado de juntas perimetrales.
CONDICIONES DE TERMINACION
La union de la carpinteria con la fabrica sera sélida. La carpinteria quedara totalmente estanca.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera frente a golpes y salpicaduras. No se apoyaran sobre la carpinteria elementos que puedan dafiarla. Se conservara la
proteccion de la carpinteria hasta la ejecucién del revestimiento del paramento y la colocacion del acristalamiento.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el nimero de unidades realmente ejecutadas segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra LCY010b: Carpinteria de aluminio, anodizado natural, para conformado de ventana abisagrada oscilobatiente de
apertura hacia el interior "CORTIZO", de 120x120 cm, sistema Cor-70 Hoja Oculta Canal Cortizo, "CORTIZO", con cerradura de
seguridad, formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura de puente térmico, y con premarco. Cajén de persiana térmico
mejorado incorporado (monoblock), persiana enrollable de lamas de aluminio inyectado con sistema de lamas orientables , con
accionamiento manual mediante cardan con manivela.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Suministro y montaje de carpinteria de aluminio, anodizado natural, con un espesor minimo de 15 micras, para conformado de ventana
abisagrada oscilobatiente de apertura hacia el interior "CORTIZO", de 120x120 cm, sistema Cor-70 Hoja Oculta Canal Cortizo,
"CORTIZQ", con cerradura de seguridad, formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura de puente térmico, y con premarco.
Espesor y calidad del proceso de anodizado garantizado por el sello EWAA-EURAS. Compuesta por perfiles extrusionados formando
marcos y hojas. Accesorios, herrajes de colgar y apertura homologados, juntas de acristalamiento de EPDM de alta calidad, tornilleria de
acero inoxidable, elementos de estanqueidad, accesorios y utillajes de mecanizado homologados. Cajén de persiana térmico mejorado
incorporado (monablock), persiana enrollable de lamas de aluminio inyectado con sistema de lamas orientables , con accionamiento
manual mediante cardan con manivela, equipada con todos sus accesorios. Incluso limpieza del premarco ya instalado, alojamiento y
calzado del marco en el premarco, fijacion del marco al premarco con tornillos de acero galvanizado, sellado perimetral de la junta
exterior entre marco y obra, por medio de un corddn de silicona neutra y ajuste final en obra, incluida la colocacion en obra del premarco,
fijado con tornillos. Elaborada en taller, con clasificacién a la permeabilidad al aire clase 4, segin UNE-EN 12207, clasificacién a la
estanqueidad al agua clase E1650, segin UNE-EN 12208 y clasificacion a la resistencia a la carga del viento clase C5, segin UNE-EN
12210. Totalmente montada y probada por la empresa instaladora mediante las correspondientes pruebas de servicio (incluidas en este
precio).
NORMATIVA DE APLICACION
Montaje:

- CTE. DB-HS Salubridad.

- CTE. DB-HE Ahorro de energia.

- NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras.

- NTE-FDP. Fachadas. Defensas: Persianas.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Numero de unidades previstas, segin documentacion grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que la fabrica que va a recibir la carpinteria esta terminada, a falta de revestimientos.
Se comprobara que el premarco esta correctamente colocado, aplomado y a escuadra, y que las medidas de altura y anchura del
hueco son constantes en toda su longitud.
AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos cuando llueva, nieve o la velocidad del viento sea superior a 50 km/h.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Colocacion de la carpinteria. Ajuste final de la hoja. Sellado de juntas perimetrales. Realizacién de pruebas de servicio.
CONDICIONES DE TERMINACION
La unién de la carpinteria con la fabrica sera sélida. La carpinteria quedara totalmente estanca.
PRUEBAS DE SERVICIO
Funcionamiento de la carpinteria.
Normativa de aplicacién: NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras
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CONSERVACION Y MANTENIMIENTO

Se protegera frente a golpes y salpicaduras. No se apoyaran sobre la carpinteria elementos que puedan dafiarla. Se conservara la
proteccién de la carpinteria hasta la ejecucién del revestimiento del paramento y la colocacion del acristalamiento.

CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO

Se medira el nimero de unidades realmente ejecutadas segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra LCYO1l0ba: Carpinteria de aluminio, anodizado natural, para conformado de fijo "CORTIZO" de 105x100 cm,
sistema Cor-70 Industrial Canal Europeo, "CORTIZO", formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura de puente térmico,
y con premarco.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Suministro y montaje de carpinteria de aluminio, anodizado natural, con un espesor minimo de 15 micras, para conformado de fijo
"CORTIZQ" de 105x100 cm, sistema Cor-70 Industrial Canal Europeo, "CORTIZQO", formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura
de puente térmico, y con premarco. Espesor y calidad del proceso de anodizado garantizado por el sello EWAA-EURAS. Compuesta por
perfiles extrusionados formando marcos y hojas. Accesorios, herrajes de colgar y apertura homologados, juntas de acristalamiento de
EPDM de alta calidad, tornilleria de acero inoxidable, elementos de estanqueidad, accesorios y utillajes de mecanizado homologados.
Incluso limpieza del premarco ya instalado, alojamiento y calzado del marco en el premarco, fijacién del marco al premarco con tornillos
de acero galvanizado, sellado perimetral de la junta exterior entre marco y obra, por medio de un cordén de silicona neutra y ajuste final
en obra, incluida la colocacién en obra del premarco, fijado con tornillos. Elaborada en taller, con clasificacion a la permeabilidad al aire
clase 4, segun UNE-EN 12207, clasificacion a la estanqueidad al agua clase E1200, segin UNE-EN 12208 y clasificacion a la resistencia
a la carga del viento clase C5, segiin UNE-EN 12210. Totalmente montada y probada.
NORMATIVA DE APLICACION
Montaje:

- CTE. DB-HS Salubridad.

- CTE. DB-HE Ahorro de energia.

- NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Numero de unidades previstas, segin documentacion grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que la fabrica que va a recibir la carpinteria esta terminada, a falta de revestimientos.
Se comprobara que el premarco esta correctamente colocado, aplomado y a escuadra, y que las medidas de altura y anchura del
hueco son constantes en toda su longitud.
AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos cuando llueva, nieve o la velocidad del viento sea superior a 50 km/h.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Colocacion de la carpinteria. Ajuste final de la hoja. Sellado de juntas perimetrales.
CONDICIONES DE TERMINACION
La union de la carpinteria con la fabrica sera sdlida. La carpinteria quedara totalmente estanca.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera frente a golpes y salpicaduras. No se apoyaran sobre la carpinteria elementos que puedan dafiarla. Se conservara la
proteccion de la carpinteria hasta la ejecucién del revestimiento del paramento y la colocacion del acristalamiento.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el nimero de unidades realmente ejecutadas segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra LCYO010bbh: Carpinteria de aluminio, anodizado natural, para conformado de fijo "CORTIZO" de 140x140 cm,
sistema Cor-70 Industrial Canal Europeo, "CORTIZO", formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura de puente térmico,
y con premarco. Cajéon de persiana térmico mejorado incorporado (monoblock), persiana enrollable de lamas de aluminio
inyectado con sistema de lamas orientables, con accionamiento manual mediante cardan con manivela.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Suministro y montaje de carpinteria de aluminio, anodizado natural, con un espesor minimo de 15 micras, para conformado de fijo
"CORTIZO" de 140x140 cm, sistema Cor-70 Industrial Canal Europeo, "CORTIZO", formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura
de puente térmico, y con premarco. Espesor y calidad del proceso de anodizado garantizado por el sello EWAA-EURAS. Compuesta por
perfiles extrusionados formando marcos y hojas. Accesorios, herrajes de colgar y apertura homologados, juntas de acristalamiento de
EPDM de alta calidad, tornilleria de acero inoxidable, elementos de estanqueidad, accesorios y utillajes de mecanizado homologados.
Cajon de persiana térmico mejorado incorporado (monoblock), persiana enrollable de lamas de aluminio inyectado con sistema de lamas
orientables, con accionamiento manual mediante cardan con manivela, equipada con todos sus accesorios. Incluso limpieza del premarco
ya instalado, alojamiento y calzado del marco en el premarco, fijacién del marco al premarco con tornillos de acero galvanizado, sellado
perimetral de la junta exterior entre marco y obra, por medio de un cordén de silicona neutra y ajuste final en obra, incluida la colocacion
en obra del premarco, fijado con tornillos. Elaborada en taller, con clasificacion a la permeabilidad al aire clase 4, segun UNE-EN 12207,
clasificacion a la estanqueidad al agua clase E1200, segiin UNE-EN 12208 y clasificacion a la resistencia a la carga del viento clase C5,
segun UNE-EN 12210. Totalmente montada y probada.
NORMATIVA DE APLICACION
Montaje:

- CTE. DB-HS Salubridad.

- CTE. DB-HE Ahorro de energia.

- NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras.

- NTE-FDP. Fachadas. Defensas: Persianas.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Numero de unidades previstas, segin documentacion gréafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que la fabrica que va a recibir la carpinteria esta terminada, a falta de revestimientos.
Se comprobara que el premarco esta correctamente colocado, aplomado y a escuadra, y que las medidas de altura y anchura del
hueco son constantes en toda su longitud.
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AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos cuando llueva, nieve o la velocidad del viento sea superior a 50 km/h.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Colocacién de la carpinteria. Ajuste final de la hoja. Sellado de juntas perimetrales.
CONDICIONES DE TERMINACION
La union de la carpinteria con la fabrica sera sélida. La carpinteria quedara totalmente estanca.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera frente a golpes y salpicaduras. No se apoyaran sobre la carpinteria elementos que puedan dafiarla. Se conservara la
proteccion de la carpinteria hasta la ejecucién del revestimiento del paramento y la colocacién del acristalamiento.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el nimero de unidades realmente ejecutadas segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra LCYO010bc: Carpinteria de aluminio, anodizado natural, para conformado de fijo "CORTIZO" de 140x100 cm,
sistema Cor-70 Industrial Canal Europeo, "CORTIZO", formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura de puente térmico,
y con premarco. Cajon de persiana térmico mejorado incorporado (monoblock), persiana enrollable de lamas de aluminio
inyectado con sistema de lamas orientables, con accionamiento manual mediante cardan con manivela.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Suministro y montaje de carpinteria de aluminio, anodizado natural, con un espesor minimo de 15 micras, para conformado de fijo
"CORTIZOQO" de 140x100 cm, sistema Cor-70 Industrial Canal Europeo, "CORTIZO", formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura
de puente térmico, y con premarco. Espesor y calidad del proceso de anodizado garantizado por el sello EWAA-EURAS. Compuesta por
perfiles extrusionados formando marcos y hojas. Accesorios, herrajes de colgar y apertura homologados, juntas de acristalamiento de
EPDM de alta calidad, tornilleria de acero inoxidable, elementos de estanqueidad, accesorios y utillajes de mecanizado homologados.
Cajon de persiana térmico mejorado incorporado (monoblock), persiana enrollable de lamas de aluminio inyectado con sistema de lamas
orientables, con accionamiento manual mediante cardan con manivela, equipada con todos sus accesorios. Incluso limpieza del premarco
ya instalado, alojamiento y calzado del marco en el premarco, fijacién del marco al premarco con tornillos de acero galvanizado, sellado
perimetral de la junta exterior entre marco y obra, por medio de un cordén de silicona neutra y ajuste final en obra, incluida la colocacion
en obra del premarco, fijado con tornillos. Elaborada en taller, con clasificacion a la permeabilidad al aire clase 4, segin UNE-EN 12207,
clasificacion a la estanqueidad al agua clase E1200, segiin UNE-EN 12208 y clasificacion a la resistencia a la carga del viento clase C5,
segun UNE-EN 12210. Totalmente montada y probada.
NORMATIVA DE APLICACION
Montaje:

- CTE. DB-HS Salubridad.

- CTE. DB-HE Ahorro de energia.

- NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras.

- NTE-FDP. Fachadas. Defensas: Persianas.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Numero de unidades previstas, segin documentacion gréafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que la fabrica que va a recibir la carpinteria esta terminada, a falta de revestimientos.
Se comprobara que el premarco esta correctamente colocado, aplomado y a escuadra, y que las medidas de altura y anchura del
hueco son constantes en toda su longitud.
AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos cuando llueva, nieve o la velocidad del viento sea superior a 50 km/h.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Colocacion de la carpinteria. Ajuste final de la hoja. Sellado de juntas perimetrales.
CONDICIONES DE TERMINACION
La union de la carpinteria con la fabrica seréa soélida. La carpinteria quedara totalmente estanca.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera frente a golpes y salpicaduras. No se apoyaran sobre la carpinteria elementos que puedan dafiarla. Se conservara la
proteccion de la carpinteria hasta la ejecucién del revestimiento del paramento y la colocacion del acristalamiento.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el nimero de unidades realmente ejecutadas seguin especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra LCY010bd: Carpinteria de aluminio, anodizado natural, para conformado de ventana abisagrada oscilobatiente de
apertura hacia el interior "CORTIZO", de 80x140 cm, sistema Cor-70 Hoja Oculta Canal Cortizo, "CORTIZO", con cerradura de
seguridad, formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura de puente térmico, y con premarco. Cajén de persiana térmico
mejorado incorporado (monoblock), persiana enrollable de lamas de aluminio inyectado con sistema de lamas orientables, con
accionamiento manual mediante cardan con manivela.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Suministro y montaje de carpinteria de aluminio, anodizado natural, con un espesor minimo de 15 micras, para conformado de ventana
abisagrada oscilobatiente de apertura hacia el interior "CORTIZO", de 80x140 cm, sistema Cor-70 Hoja Oculta Canal Cortizo,
"CORTIZQ", con cerradura de seguridad, formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura de puente térmico, y con premarco.
Espesor y calidad del proceso de anodizado garantizado por el sello EWAA-EURAS. Compuesta por perfiles extrusionados formando
marcos y hojas. Accesorios, herrajes de colgar y apertura homologados, juntas de acristalamiento de EPDM de alta calidad, tornilleria de
acero inoxidable, elementos de estanqueidad, accesorios y utillajes de mecanizado homologados. Cajén de persiana térmico mejorado
incorporado (monoblock), persiana enrollable de lamas de aluminio inyectado con sistema de lamas orientables, con accionamiento
manual mediante cardan con manivela, equipada con todos sus accesorios. Incluso limpieza del premarco ya instalado, alojamiento y
calzado del marco en el premarco, fijacion del marco al premarco con tornillos de acero galvanizado, sellado perimetral de la junta
exterior entre marco y obra, por medio de un corddn de silicona neutra y ajuste final en obra, incluida la colocacion en obra del premarco,
fijado con tornillos. Elaborada en taller, con clasificacién a la permeabilidad al aire clase 4, segin UNE-EN 12207, clasificacién a la
estanqueidad al agua clase E1650, segin UNE-EN 12208 y clasificacion a la resistencia a la carga del viento clase C5, segin UNE-EN
12210. Totalmente montada y probada por la empresa instaladora mediante las correspondientes pruebas de servicio (incluidas en este
precio).
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NORMATIVA DE APLICACION
Montaje:
- CTE. DB-HS Salubridad.
- CTE. DB-HE Ahorro de energia.
- NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras.
- NTE-FDP. Fachadas. Defensas: Persianas.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Numero de unidades previstas, segiin documentacion gréafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que la fabrica que va a recibir la carpinteria esta terminada, a falta de revestimientos.
Se comprobara que el premarco esta correctamente colocado, aplomado y a escuadra, y que las medidas de altura y anchura del
hueco son constantes en toda su longitud.
AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos cuando llueva, nieve o la velocidad del viento sea superior a 50 km/h.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Colocacion de la carpinteria. Ajuste final de la hoja. Sellado de juntas perimetrales. Realizacién de pruebas de servicio.
CONDICIONES DE TERMINACION
La union de la carpinteria con la fabrica sera sdlida. La carpinteria quedara totalmente estanca.
PRUEBAS DE SERVICIO
Funcionamiento de la carpinteria.
Normativa de aplicacion: NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera frente a golpes y salpicaduras. No se apoyaran sobre la carpinteria elementos que puedan dafiarla. Se conservara la
proteccion de la carpinteria hasta la ejecucién del revestimiento del paramento y la colocacién del acristalamiento.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el nimero de unidades realmente ejecutadas segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra LCY010i: Carpinteria de aluminio, anodizado natural, para conformado de fijo "CORTIZO" de 80x140 cm, sistema
Cor-70 Industrial Canal Europeo, "CORTIZO", formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura de puente térmico, y con
premarco. Cajon de persiana térmico mejorado incorporado (monoblock), persiana enrollable de lamas de aluminio inyectado con
sistema de lamas orientables, con accionamiento manual mediante cardan con manivela.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Suministro y montaje de carpinteria de aluminio, anodizado natural, con un espesor minimo de 15 micras, para conformado de fijo
"CORTIZQ" de 80x140 cm, sistema Cor-70 Industrial Canal Europeo, "CORTIZO", formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura
de puente térmico, y con premarco. Espesor y calidad del proceso de anodizado garantizado por el sello EWAA-EURAS. Compuesta por
perfiles extrusionados formando marcos y hojas. Accesorios, herrajes de colgar y apertura homologados, juntas de acristalamiento de
EPDM de alta calidad, tornilleria de acero inoxidable, elementos de estanqueidad, accesorios y utillajes de mecanizado homologados.
Cajon de persiana térmico mejorado incorporado (monoblock), persiana enrollable de lamas de aluminio inyectado con sistema de lamas
orientables, con accionamiento manual mediante cardan con manivela, equipada con todos sus accesorios. Incluso limpieza del premarco
ya instalado, alojamiento y calzado del marco en el premarco, fijacion del marco al premarco con tornillos de acero galvanizado, sellado
perimetral de la junta exterior entre marco y obra, por medio de un cordén de silicona neutra y ajuste final en obra, incluida la colocacion
en obra del premarco, fijado con tornillos. Elaborada en taller, con clasificacion a la permeabilidad al aire clase 4, segin UNE-EN 12207,
clasificacién a la estanqueidad al agua clase E1200, segun UNE-EN 12208 y clasificacién a la resistencia a la carga del viento clase C5,
segun UNE-EN 12210. Totalmente montada y probada.
NORMATIVA DE APLICACION
Montaje:

- CTE. DB-HS Salubridad.

- CTE. DB-HE Ahorro de energia.

- NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras.

- NTE-FDP. Fachadas. Defensas: Persianas.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Numero de unidades previstas, segin documentacion grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que la fabrica que va a recibir la carpinteria esta terminada, a falta de revestimientos.
Se comprobara que el premarco esta correctamente colocado, aplomado y a escuadra, y que las medidas de altura y anchura del
hueco son constantes en toda su longitud.
AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos cuando llueva, nieve o la velocidad del viento sea superior a 50 km/h.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Colocacion de la carpinteria. Ajuste final de la hoja. Sellado de juntas perimetrales.
CONDICIONES DE TERMINACION
La union de la carpinteria con la fabrica sera sdlida. La carpinteria quedara totalmente estanca.
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera frente a golpes y salpicaduras. No se apoyaran sobre la carpinteria elementos que puedan dafiarla. Se conservara la
proteccién de la carpinteria hasta la ejecucion del revestimiento del paramento y la colocacion del acristalamiento.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el numero de unidades realmente ejecutadas segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra LCY010k: Carpinteria de aluminio, anodizado natural, para conformado de ventana abisagrada oscilobatiente de
apertura hacia el interior "CORTIZO", de 140x140 cm, sistema Cor-70 Hoja Oculta Canal Cortizo, "CORTIZO", con cerradura de
seguridad, formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura de puente térmico, y con premarco. Cajén de persiana térmico
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mejorado incorporado (monoblock), persiana enrollable de lamas de aluminio inyectado, con accionamiento manual mediante
cardan con manivela.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Suministro y montaje de carpinteria de aluminio, anodizado natural, con un espesor minimo de 15 micras, para conformado de ventana
abisagrada oscilobatiente de apertura hacia el interior "CORTIZO", de 140x140 cm, sistema Cor-70 Hoja Oculta Canal Cortizo,
"CORTIZO", con cerradura de seguridad, formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura de puente térmico, y con premarco.
Espesor y calidad del proceso de anodizado garantizado por el sello EWAA-EURAS. Compuesta por perfiles extrusionados formando
marcos y hojas. Accesorios, herrajes de colgar y apertura homologados, juntas de acristalamiento de EPDM de alta calidad, tornilleria de
acero inoxidable, elementos de estanqueidad, accesorios y utillajes de mecanizado homologados. Cajon de persiana térmico mejorado
incorporado (monoblock), persiana enrollable de lamas de aluminio inyectado con sistema de lamas orientables, con accionamiento
manual mediante cardan con manivela, equipada con todos sus accesorios. Incluso limpieza del premarco ya instalado, alojamiento y
calzado del marco en el premarco, fijacion del marco al premarco con tornillos de acero galvanizado, sellado perimetral de la junta
exterior entre marco y obra, por medio de un corddn de silicona neutra y ajuste final en obra, incluida la colocacion en obra del premarco,
fijado con tornillos. Elaborada en taller, con clasificacion a la permeabilidad al aire clase 4, segin UNE-EN 12207, clasificacion a la
estanqueidad al agua clase E1650, segin UNE-EN 12208 y clasificacion a la resistencia a la carga del viento clase C5, segiin UNE-EN
12210. Totalmente montada y probada por la empresa instaladora mediante las correspondientes pruebas de servicio (incluidas en este
precio).
NORMATIVA DE APLICACION
Montaje:

- CTE. DB-HS Salubridad.

- CTE. DB-HE Ahorro de energia.

- NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras.

- NTE-FDP. Fachadas. Defensas: Persianas.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Numero de unidades previstas, segin documentacion grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que la fabrica que va a recibir la carpinteria esta terminada, a falta de revestimientos.
Se comprobara que el premarco esta correctamente colocado, aplomado y a escuadra, y que las medidas de altura y anchura del
hueco son constantes en toda su longitud.
AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos cuando llueva, nieve o la velocidad del viento sea superior a 50 km/h.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Colocacion de la carpinteria. Ajuste final de la hoja. Sellado de juntas perimetrales. Realizacion de pruebas de servicio.
CONDICIONES DE TERMINACION
La unién de la carpinteria con la fabrica sera sélida. La carpinteria quedara totalmente estanca.
PRUEBAS DE SERVICIO
Funcionamiento de la carpinteria.
Normativa de aplicacién: NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera frente a golpes y salpicaduras. No se apoyaran sobre la carpinteria elementos que puedan dafiarla. Se conservara la
proteccién de la carpinteria hasta la ejecucion del revestimiento del paramento y la colocacion del acristalamiento.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el nUmero de unidades realmente ejecutadas segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra LCY010u: Carpinteria de aluminio, anodizado natural, para conformado de ventana abisagrada oscilobatiente de
apertura hacia el interior "CORTIZO", de 140x100 cm, sistema Cor-70 Hoja Oculta Canal Cortizo, "CORTIZO", con cerradura de
seguridad, formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura de puente térmico, y con premarco. Cajén de persiana térmico
mejorado incorporado (monoblock), persiana enrollable de lamas de aluminio inyectado con sistema de lamas orientables, con
accionamiento manual mediante cardan con manivela.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Suministro y montaje de carpinteria de aluminio, anodizado natural, con un espesor minimo de 15 micras, para conformado de ventana
abisagrada oscilobatiente de apertura hacia el interior "CORTIZO", de 140x100 cm, sistema Cor-70 Hoja Oculta Canal Cortizo,
"CORTIZQ", con cerradura de seguridad, formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura de puente térmico, y con premarco.
Espesor y calidad del proceso de anodizado garantizado por el sello EWAA-EURAS. Compuesta por perfiles extrusionados formando
marcos y hojas. Accesorios, herrajes de colgar y apertura homologados, juntas de acristalamiento de EPDM de alta calidad, tornilleria de
acero inoxidable, elementos de estanqueidad, accesorios y utillajes de mecanizado homologados. Cajén de persiana térmico mejorado
incorporado (monoblock), persiana enrollable de lamas de aluminio inyectado con sistema de lamas orientables, con accionamiento
manual mediante cardan con manivela, equipada con todos sus accesorios. Incluso limpieza del premarco ya instalado, alojamiento y
calzado del marco en el premarco, fijacion del marco al premarco con tornillos de acero galvanizado, sellado perimetral de la junta
exterior entre marco y obra, por medio de un cordén de silicona neutra y ajuste final en obra, incluida la colocacion en obra del premarco,
fijado con tornillos. Elaborada en taller, con clasificacion a la permeabilidad al aire clase 4, segin UNE-EN 12207, clasificacion a la
estanqueidad al agua clase E1650, segin UNE-EN 12208 y clasificacion a la resistencia a la carga del viento clase C5, segin UNE-EN
12210. Totalmente montada y probada por la empresa instaladora mediante las correspondientes pruebas de servicio (incluidas en este
precio).
NORMATIVA DE APLICACION
Montaje:

- CTE. DB-HS Salubridad.

- CTE. DB-HE Ahorro de energia.

- NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras.

- NTE-FDP. Fachadas. Defensas: Persianas.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Numero de unidades previstas, segin documentacion gréafica de Proyecto.
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CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que la fabrica que va a recibir la carpinteria esta terminada, a falta de revestimientos.
Se comprobaré que el premarco esté correctamente colocado, aplomado y a escuadra, y que las medidas de altura y anchura del
hueco son constantes en toda su longitud.
AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos cuando llueva, nieve o la velocidad del viento sea superior a 50 km/h.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Colocacion de la carpinteria. Ajuste final de la hoja. Sellado de juntas perimetrales. Realizacién de pruebas de servicio.
CONDICIONES DE TERMINACION
La unién de la carpinteria con la fabrica sera sélida. La carpinteria quedara totalmente estanca.
PRUEBAS DE SERVICIO
Funcionamiento de la carpinteria.
Normativa de aplicacién: NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera frente a golpes y salpicaduras. No se apoyaran sobre la carpinteria elementos que puedan dafiarla. Se conservara la
proteccion de la carpinteria hasta la ejecucién del revestimiento del paramento y la colocacion del acristalamiento.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el nimero de unidades realmente ejecutadas segun especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra LCY010z: Carpinteria de aluminio, anodizado natural, para conformado de ventana abisagrada oscilobatiente de
apertura hacia el interior "CORTIZO", de 120x140 cm, sistema Cor-70 Hoja Oculta Canal Cortizo, "CORTIZO", con cerradura de
seguridad, formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura de puente térmico, y con premarco. Cajén de persiana térmico
mejorado incorporado (monoblock), persiana enrollable de lamas de aluminio inyectado con sistema de lamas orientables, con
accionamiento manual mediante cardan con manivela.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Suministro y montaje de carpinteria de aluminio, anodizado natural, con un espesor minimo de 15 micras, para conformado de ventana
abisagrada oscilobatiente de apertura hacia el interior "CORTIZO", de 120x140 cm, sistema Cor-70 Hoja Oculta Canal Cortizo,
"CORTIZQ", con cerradura de seguridad, formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura de puente térmico, y con premarco.
Espesor y calidad del proceso de anodizado garantizado por el sello EWAA-EURAS. Compuesta por perfiles extrusionados formando
marcos y hojas. Accesorios, herrajes de colgar y apertura homologados, juntas de acristalamiento de EPDM de alta calidad, tornilleria de
acero inoxidable, elementos de estanqueidad, accesorios y utillajes de mecanizado homologados. Cajén de persiana térmico mejorado
incorporado (monoblock), persiana enrollable de lamas de aluminio inyectado con sistema de lamas orientables, con accionamiento
manual mediante cardan con manivela, equipada con todos sus accesorios. Incluso limpieza del premarco ya instalado, alojamiento y
calzado del marco en el premarco, fijacion del marco al premarco con tornillos de acero galvanizado, sellado perimetral de la junta
exterior entre marco y obra, por medio de un corddn de silicona neutra y ajuste final en obra, incluida la colocacion en obra del premarco,
fijado con tornillos. Elaborada en taller, con clasificacién a la permeabilidad al aire clase 4, segin UNE-EN 12207, clasificacién a la
estanqueidad al agua clase E1650, segin UNE-EN 12208 y clasificacion a la resistencia a la carga del viento clase C5, segin UNE-EN
12210. Totalmente montada y probada por la empresa instaladora mediante las correspondientes pruebas de servicio (incluidas en este
precio).
NORMATIVA DE APLICACION
Montaje:

- CTE. DB-HS Salubridad.

- CTE. DB-HE Ahorro de energia.

- NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras.

- NTE-FDP. Fachadas. Defensas: Persianas.
CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Numero de unidades previstas, segin documentacion grafica de Proyecto.
CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que la fabrica que va a recibir la carpinteria esta terminada, a falta de revestimientos.
Se comprobara que el premarco esta correctamente colocado, aplomado y a escuadra, y que las medidas de altura y anchura del
hueco son constantes en toda su longitud.
AMBIENTALES
Se suspenderan los trabajos cuando llueva, nieve o la velocidad del viento sea superior a 50 km/h.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Colocacion de la carpinteria. Ajuste final de la hoja. Sellado de juntas perimetrales. Realizacion de pruebas de servicio.
CONDICIONES DE TERMINACION
La unién de la carpinteria con la fabrica sera sélida. La carpinteria quedara totalmente estanca.
PRUEBAS DE SERVICIO
Funcionamiento de la carpinteria.
Normativa de aplicacién: NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera frente a golpes y salpicaduras. No se apoyaran sobre la carpinteria elementos que puedan dafiarla. Se conservara la
proteccién de la carpinteria hasta la ejecucion del revestimiento del paramento y la colocacion del acristalamiento.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el nimero de unidades realmente ejecutadas seguin especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra LPA010: Puerta interior de acero galvanizado de una hoja, 800x2045 mm de luz y altura de paso, acabado lacado
en color blanco.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Suministro y colocacion de puerta interior de una hoja de 38 mm de espesor, 800x2045 mm de luz y altura de paso, acabado lacado en
color blanco formada por dos chapas de acero galvanizado de 0,5 mm de espesor plegadas, ensambladas y montadas, con cadmara
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intermedia rellena de poliuretano, sobre cerco de acero galvanizado de 1,5 mm de espesor con garras de anclaje a obra. Elaborada en
taller, con ajuste y fijacién en obra. Totalmente montada y probada por la empresa instaladora mediante las correspondientes pruebas de
servicio (incluidas en este precio).

NORMATIVA DE APLICACION

Montaje: NTE-PPA. Particiones: Puertas de acero.

CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO

NUmero de unidades previstas, segin documentacion grafica de Proyecto.

CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LAS UNIDADES DE OBRA

DEL SOPORTE
Se comprobara que las dimensiones del hueco y del cerco, asi como el sentido de apertura, se corresponden con los de
Proyecto.
PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION
Marcado de puntos de fijacion y aplomado del cerco. Fijacion del cerco al paramento. Sellado de juntas perimetrales. Colocacion
de la hoja. Colocacion de herrajes de cierre y accesorios. Realizacion de pruebas de servicio.
CONDICIONES DE TERMINACION
El conjunto sera sélido. Las hojas quedaran aplomadas y ajustadas.
PRUEBAS DE SERVICIO
Funcionamiento de puertas.
Normativa de aplicacion: NTE-PPA. Particiones: Puertas de acero
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
Se protegera frente a golpes y salpicaduras.
CRITERIO DE MEDICION EN OBRA Y CONDICIONES DE ABONO
Se medira el nimero de unidades realmente ejecutadas seguin especificaciones de Proyecto.

Unidad de obra LPMO10P2: Puerta interior abatible, ciega, de una hoja lisa de 203x82,5x3,5 cm, de tablero de MDF, pr